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III» Unternehmensportrat

IM

.Es gibt nichts, das nicht geht!” Mit diesem Leitgedanken
legte Josef Radlinger sen. 1963 in Cham in der Oberpfalz
den Grundstein fiir eine aussichtsreiche Zukunft. Die kon-
tinuierliche Erweiterung des Leistungsspektrums und der
Firmenbereiche pragte die Erfolgsgeschichte von den An-
fangen als Fuhrunternehmen und Kiesbaggerei zur breit
aufgestellten und global agierenden Unternehmensgruppe.

Heute beschaftigt die familiengefiihrte Radlinger Gruppe
an mehreren deutschen und internationalen Niederlassun-
gen rund 1.800 Mitarbeiter. Zu den Firmenbereichen geho-
ren die Sparten Bau, Maschinen- und Anlagenbau, graben-
lose Rohrsanierung und Elektrotechnik. Das firmeneigene
Berufs-Bildungs-Zentrum leistet einen wichtigen Beitrag
zur Aus- und Weiterbildung der Fachkrafte in der Region.

Radlinger Maschinen- und Anlagen-
bau GmbH

Die Maschinenbausparte von Radlinger setzt sich aus den
Bereichen Baumaschinenausriistung, Stahlbau und Lohnfer-
tigung zusammen. Gegenseitig profitieren die Abteilungen
vom groBen Know-how und der Erfahrung der Mitarbeiter
sowie dem modern ausgestatteten Maschinenpark auf tiber
17.000 m? am Firmenhauptsitz in Cham. 1988 formierte sich
der Unternehmensbereich als zweites Standbein in der Un-

ternehmensgruppe. Aus der Praxiserfahrung des Radlinger
Bauunternehmens entstanden Ideen fiir die Entwicklung
und Optimierung von Anbaugeréten fir Baumaschinen.

Heute zahlt das Maschinenbauunternehmen zu den fiih-
renden Baumaschinenausristern im deutschsprachigen
Raum und Kunden profitieren europaweit von den paten-
tierten Radlinger Anbaugeréten. Baggerléffel, Ladeschau-
feln, Schnellwechselsysteme, Drehmotoren sowie weitere
innovative Produkte werden unter hochsten Qualitatsan-
spriichen am Firmensitz in Cham entwickelt und gefertigt.
Im oberpfalzischen Schwandorf verfiigt das Unternehmen
Uber ein zweites Werk, das autonom produziert und mit
optimalen Fertigungslinien sowie einem entsprechenden
Maschinenpark speziell auf die Anforderungen einer effi-
zienten Serienfertigung ausgerichtet ist. Die Regeneration
und Reparatur von Baumaschinenausristungen aller Art
sowie ein umfassendes Angebot an VerschleiB- und Ersatz-
teilen runden das breite Leistungsspektrum ab.

Dariiber hinaus gilt Radlinger als Spezialist fiir verschie-
denste Stahlbaukonstruktionen. Von der Entwicklung iiber
die Produktion bis hin zur Montage realisiert die Abtei-
lung als kompetenter Partner einzelne Komponenten und
vollstandige Projekte. Bei personellen oder maschinellen
Engpassen unterstiitzt der Radlinger Maschinen- und An-
lagenbau auch externe Firmen mit Lohnfertigungsarbeiten
oder der kompletten Erstellung von Baugruppen.




Unsere Starken sind lhre Vorteile:

erstklassige Kundenbetreuung
praxisorientierte Auftragserfassung
kundennahes Engineering
innovative Losungen

modernste Produktion

effiziente Logistik

iberzeugende Produktqualitat




lII» Baumaschinenausrustung

Erst durch ein hochwertiges Anbaugerat, das sich optimal
mit dem Tragergerat erganzt, kann eine Baumaschine ihr
volles Potenzial entfalten. Leistung und Effizienz hdngen
nicht nur von den Features und der Power des Baggers
oder Radladers ab, sondern ganz entscheidend von der
Qualitat der Ausriistung. Langlebigkeit und perfektes Ein-
satzverhalten sind die ausschlaggebenden Faktoren, die
sich Radlinger deshalb als hochstes Ziel bei jedem Arbeits-
schritt setzt.

Innovation & Leistungsstarke

Sich auf erfolgreichen Produkten auszuruhen, war nie die
Sache des Radlinger Maschinen- und Anlagenbaus. Das
tief in die Unternehmenskultur verankerte Streben nach
Perfektion fordert neue Entwicklungen und treibt Ideen
zur Optimierung bestehender Produkte voran.

Die eigene Planungs- und Entwicklungsabteilung arbeitet
deshalb stets am Puls der Zeit, was Technik, Materialien
und softwarebasierte Konstruktion betrifft. Immer mit dem
Ziel vor Augen die Wirtschaftlichkeit und Lebensdauer der
Anbaugerate zu gewahrleisten und auf eine Maximum
zu steigern. Neben traditionellen Berechnungen werden
dafiir virtuelle Simulationen und softwaregestiitzte FEM-
Berechnungen genutzt mittels derer Krafte, die in Realitat
auf die Bauteile wirken, dargestellt werden kénnen. Mog-
liche Schwachstellen, aber auch Potenziale zur Gewichts-
und Materialersparnis oder zur Optimierung von Volumen
und Einsatzverhalten lassen sich so bereits in der Entwick-
lungsphase feststellen.

Produktvielfalt & Service

Die Innovationskraft ist die Ursache daftir, dass Radlinger
neben bewahrten Standardldsungen auch Sonderkonst-
ruktionen anfertigt und individuelle Kundenwiinsche zur
Einzel- oder Serienfertigung umsetzt. Das Angebotsspekt-
rum umfasst Allround-Werkzeuge mit vielfaltigen Einsatz-
gebieten sowie Spezialwerkzeuge fiir besondere Anforde-
rungen und reicht dabei von Anbaugeraten fiir Minibagger
bis hin zu GroBbagger mit 300 Tonnen Betriebsgewicht.
Neben der individuellen Produktberatung und -planung in
enger Abstimmung mit dem Kunden steht der Radlinger
Maschinen- und Anlagenbau seinen Kunden und weiteren
Interessenten auch als Lieferant fiir VerschleiB- und Ersatz-
teile sowie als Partner bei anfallenden Reparaturen oder
Regenerationen zur Seite.

Kompetenz & Qualitat

Ein qualitativ hochwertiges Produkt kann nur entstehen,
wenn der komplette Prozess von Beginn an auf dieses
Vorhaben abgestimmt ist. Das gilt fiir die Entwicklung der
Produkte, den Einkauf und die Priifung der Materialien, die
Fertigung und Montage der Bauteile sowie die Qualitats-
kontrolle. Der hohe Sachverstand, das Know-how und die
Erfahrung der Mitarbeiter bei Radlinger sind hierbei ein
ebenso entscheidender Erfolgsfaktor wie die ausschlieBli-
che Verwendung hochwertiger Werkstoffe und hochfester
Stahle an den besonders beanspruchten Stellen.




~Unser Wettbewerbsvorteil ist der unverzichtbare
und enge Erfahrungs- und Wissensaustausch mit der
Praxis. Ein hohes Bewusstsein fiir die Anforderungen
verschiedenster Einsatzbereiche und viel Gespiir fiir
unterschiedliche Materialien leiten den kompletten
Prozess der Produktentstehung von der Entwick-
lung liber die Optimierung bis hin zur Fertigung.”

Werner Radlinger, Geschaftsfiihrer




> Tiefloffel Minibagger

Anwendung

Die Tiefloffel fir Minibagger sind aufgrund ihrer Leistungsfahigkeit und
Loffelqualitat bestens fiir das Aufnehmen, Transportieren, Heben und
Ausschiitten von Erdreich und mittelschweren Boden im GalLaBau und
auf Baustellen mit kleineren Baubereichen geeignet.

Merkmale

o Schraubzahn abnehmbar fir Kabelarbeiten
(Ausnahme: Klasse 0,1 mit geschweiBtem Zahn)

e optisch identische Form wie GroBloffel

e sehr stabile bzw. robuste Ausfiihrung,
doppelt gekanteter Kasten

e Boden seitlich iiberstehend

e Seitenschneide in HB 400

e ab Klasse 0,4 Boden in HB 400

e Klasse 0,5/0,6 mit einer MessergroBe von
20 x 150 mm

e Verjiingung pro Seite 2,5°

e angeschweilte Nase zum Loffeltransport

Sonderausstattung

e lasthaken2t, 3t
e \orsteckmesser

Klasse 0,1 (ca.- 11 Klasse 0,2 (ca.1-1,81
Schnittbreite  Inhalt SAE/L Zahnzahl Gewicht Schnittbreite  Inhalt SAE/L Zahnzahl Gewicht
in mm (ca. kg) in mm (ca. kg)
220 12 2 24 220 23 2 38
300 17 3 26 250 26 2 32
400 23 3 28 300 32 3 37
400 45 B 42
500 57 4 49
600 70 4 55



Klasse 0,3 (ca. 1.6-2.61)

Schnittbreite
in mm

300
400
500
600
700

Inhalt SAE/L

46

64

83
102
120

Zahnzahl

U A B~ W W

Klasse 0,5 (ca.35-51)

Schnittbreite
in mm

300
400
500
600
700
800

Inhalt SAE/L

72
103
134
165
196
227

Zahnzahl

UuT U1 A b~ W N

Gewicht
(ca. kg)

52
60
68
76
84

Gewicht
(ca. k)

72
84
96
106
118
128

Schnittbreite
in mm

300
400
500
600
700
800

Schnittbreite
in mm

300
400
500
600
800
1000

Klasse 0,4 (ca.2,6-3,51)
Inhalt SAE/L

58
82
106
130
155
179

Klasse 0,6 (ca.48-61)
Inhalt SAE/L

77
112
146
180
248
316

Zahnzahl

Ul U1 B B W W

Zahnzahl

u U1 B B~ W N

Gewicht
(ca. kg)

64
73
82
91
100
109

Gewicht
(ca. kg)

79
92
105
115
139
160



> Tiefloffel Standard

Anwendung

Mit dem Standard Tiefl6ffel steht dem Anwender ein vielseitiges
Allround-Gerat zum Aufnehmen, Transportieren, Heben und Ausschiitten
von Erdreich und mittelschweren Boden zur Verfiigung.

Merkmale

e robuster, hochfester Loffel, daher sind
auch schwere Einsatze kein Problem

e standardmaBig mit Bofors-Laderzahn-
system ausgestattet

e Boden in HB 400 ohne VerschleiBstreifen
quer

e Seitenschneide in HB 400

e Boden seitlich tiberstehend

e \erjliingung pro Seite 2,5°

e angeschweilte Nase zum Loffeltransport

Sonderausstattung

e Lasthaken 5t
e \orsteckmesser

Klasse 0,7 (ca.6-81) Klasse 0,8 (ca.8-101)

Schnittbreite  Inhalt SAE/L Zahnzahl Gewicht Schnittbreite  Inhalt SAE/L Zahnzahl Gewicht
in mm (ca. kg) in mm (ca. kg)
325 105 2 119 325 127 2 133
400 136 3 132 400 164 3 148
500 176 3 146 500 213 3 164
600 218 4 165 600 263 4 184
800 299 4 194 800 362 4 218
900 339 5 213 900 411 5 239
1000 380 5 228 1000 460 5 256



Klasse 0,9 (ca. 10-12 1
Inhalt SAE/L

Schnittbreite
in mm

325
400
500
600
800
900
1000
1100
1200

136
177
232
287
396
451
506
561
616

Zahnzahl

S Ul U1 U1 BB W WN

Gewicht
(ca. kg)

151
167
186
209
248
271
290
310
333



> Tiefloffel Futura

Anwendung

Der Tiefloffel ,Futura” ist die konsequente Weiterentwicklung des Super
Standard Tieflffels bzgl. hoherer Leistung, bestem Fiill- und Leerungsver-
halten und weniger VerschleiB. Er eignet sich zum Aufnehmen, Transportie-
ren, Heben und Ausschitten von Erdreich und mittelschweren Boden.

Merkmale

e Messer in gewohnt hoher Qualitat;
HB 400 mit Zahnsystem, HB 500 ohne
Zahne

e untere Seitenschneide und Seitenschutz
kombiniert, in HB 400

® Boden serienmaBig in HB 400 und seitlich
uberstehend fiir hochste Standzeit

e Verjiingung pro Seite 2,5°
e CAT J-System- oder Bofors-Zahnsystem
e niedrigere Betriebskosten

Sonderausstattung

e lasthaken5t, 10t
e \orsteckmesser
e VerschleiBstreifen quer

e alle handelsiiblichen Zahnsysteme auf
Wunsch méglich

Klasse | (ca.11-15 1

Schnittbreite  Inhalt SAE/L Zahnzahl Gewicht

in mm (ca. kg)
400 190 2 264
500 260 3 315
600 340 3 344
700 410 4 385
800 490 4 414
1000 650 4 471
1200 810 5 540



Klasse I/ll (ca. 15-19 v

Schnittbreite
in mm

400
500
600
700
800
1000
1200
1400

Klasse Il (ca.23-291)

Schnittbreite
in mm

600
800
1000
1200
1400
1600

Inhalt SAE/L

230
310
390
480
570
760
950
1140

Inhalt SAE/L

490
710
940
1180
1420
1660

Zahnzahl

Ui U1 B BB W W N

Zahnzahl

S Ul U1 B W

Gewicht
(ca. kg)

320
361
403
448
482
549
630
697

Gewicht
(ca. kg)

634
758
860
983
1085
1208

Klasse Il (ca. 19-231)
Inhalt SAE/L

Schnittbreite
in mm

400
500
600
800
1000
1200
1400
1600

240
340
440
640
850
1060
1270
1480

Zahnzahl

S Ul U1 R W WN

Klasse l/IV (ca.29-381)

Schnittbreite
in mm

800
1000
1200
1400
1600
1800

Inhalt SAE/L

860
1140
1430
1730
2030
2330

Zahnzahl

v U1 B B W W

Gewicht
(ca. kg)

385
429
482
576
657
752
836
931

Gewicht
(ca. k)

1011
1143
1314
1446
1616
1791



II» Kanal- und Verbauloffel

Anwendung

Die spezielle Loffelform fiir den Einsatz im Kanal und Verbau wird den
Anspriichen eines Profi-Baggerfiihrers gerecht. Selbst tiefe und schwer
zugangliche Kanalbereiche lassen sich erreichen.

Merkmale

* in verschiedenen Ausfiihrungen verfiigbar
(Standard, Fels)

e kurzer Bauch ermdglicht optimales
Absenken durch die Kanalverschalung

* Boden seitlich tiberstehend
e Verjiingung pro Seite 2,5°
e steiler angestelltes Messer zur

Materialaufnahme im tiefen Kanal oder
in schwer zuganglichen Ecken

o erweiterte Loffel6ffnung um 15° fiir nahe-
zu senkrechtes Abstechen

Sonderausstattung

e idealerweise ausgestattet mit ein-
schenkligem Zahnhaltersystem zum
Herstellen einer ebenen Sole

e \orsteckmesser




> Gitterloffel/Siebloffel

Anwendung

Dieses Spezialwerkzeug eignet sich hervorragend fiir Lade- und Sor-
tierarbeiten. Gitter-, Skelett- bzw. Gesteinsloffel werden vorwiegend fiir
das Aussieben von Gestein oder Pflastersteinen sowie zum Bauschuttre-
cycling eingesetzt.

Merkmale

e robuster Loffel mit gutem
Preis-/Leistungsverhaltnis

¢ hochfest, daher sind auch schwere
Einsatze kein Problem
e vielseitig fiir den Allround-Einsatz

e mit CAT J-Zahnsystem oder
Bofors-Laderzahnsystem ausgestattet

e Seitenschneide in HB 400

e Siebabstande nach Kundenwunsch;
erhaltlich mit Gitterboden oder
Gitterstaben (ab Klasse 1)

Sonderausstattung

e 100% HB 400
e |asthaken
e \orsteckmesser

Klasse (t) Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
I 800 490
I 1000 650
I 1200 810
I 1400 970
171 800 570
/1 1000 760
1711 1200 950
Klasse (t) Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L L bl Jit
I 800 640
0,2 500 57 Il 1000 850
0,3 800 140 Il 1200 1060
04 800 179 Il 1400 1270
0,5 800 227 Il 1000 940
0,6 800 248 Il 1200 1180
0,7 800 299 I 1400 1420
0,8 800 362 Il 1600 1660
0,9 1000 506 v 1800 3230



II» Schwenkbarer Tiefloffel mit Drehmotor

Anwendung

Der schwenkbare Tiefloffel mit Drehmotor findet Verwendung im Wasser-
und Landschaftsbau. Durch die Schwenkfunktion ist zusatzlich zur Her-
stellung von Baugruben das Arbeiten an Béschungen und das Abziehen
des Planums, unabhangig von der Baggerstandflache, maglich.

Merkmale

e vereint ideal die Form des konventionellen
Tief- und schwenkbaren Grabenraumloffels

® Boden seitlich iberstehend

e \erjlingung pro Seite 2,5°

e ausgestattet mit geradem Messer und
VerschleiBstreifen quer

e problemloser, sicherer und wartungsfreier
Betrieb durch die Drehmotorldsung

Sonderausstattung

e 100% HB 400

e Entwasserungsschlitze
Lasthaken

Schlauchpaket
Unterschraubwendemesser
Boschungsschneide

* Spezialabdichtung

Drehmotor K. | (Tragergerat - 12 t) Drehmotor Ki. | (Tragergerat - 14 t)
Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg) (ca. kg)

1000 350 555 800 330 600

1200 400 600 1000 435 660

1400 450 642 1200 540 715

1600 500 686 1400 645 770

1600 750 830



Drehmotor KI. Il S (Tragergerat - 19 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k)
800 435 777
1000 560 836
1200 680 895
1400 800 955
1600 920 1014

Drehmotor Kl. lll L (ragergerat - 26 1)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k)

1200 1050 1263

1400 1250 1315

1600 1450 1366

1800 1650 1418

Drehmotor Kl. IV (Tragergerat - 38 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k)

1400 1700 2365

1600 2000 2500

1800 2300 2635

2000 2600 2770

Drehmotor KIL. Il S (Tragergerat - 23 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)
800 540 928
1000 690 1009
1200 840 1091
1400 990 1173
1600 1140 1254

Drehmotor KI. 1l (Tragergerat - 29 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)

1200 1200 1513

1400 1420 1572

1600 1630 1632

1800 1850 1691

Drehmotor Kl. V (Tragergerat - 50 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)

1600 2100 3100

1800 2450 3250

2000 2800 3400

2200 3150 3550



> Felsloffel

Anwendung

Der Radlinger Felsloffel ist ein bei professionellen Anwendern in der Ge-
winnungs- und Abbruchbranche beliebtes Produkt fiir schwere Einsétze
mit hohen Ausbrechkraften und starkem Verschleil3. Bestes Fiillverhalten
sorgt fiir eine hohe Baggerleistung und niedrigen Treibstoffverbrauch.

Merkmale

e kundenspezifische Fertigung und Ausstat-
tung mit verschiedensten Zahnsystemen
und Messern moglich

e duBerst robuste Bauweise und niedriges
Eigengewicht durch Verwendung hoch-
wertiger Werkstoffe und hochfester Stahle

e Messer- und Seitenschneide aus Spezialstahl

e geschweiBte Messerpanzerung vorne und
Seitenschneidenpanzerung unten

e Seitenschutz sowie VerschleiBstreifen
quer aus HB 400/500

e schwere und tiefe Seitenschneiden zur
Kraftiibertragung vom Kasten zum Messer

e |eicht ausgestellte Zahnhalter an den
Ecken sowie sich nach hinten verjlingender
Loffelkorpus fir optimalen Léffelfreischnitt

Sonderausstattung

100% HB 400
Lasthaken5t,10t, 181t
Kugellaufbahn

verschiedene Panzerungsstufen

ZwischengroBen und Sonderaus-
fihrungen auf Wunsch lieferbar

Klasse Il (ca. 18-22 v

Klasse | (a.11-17 ¢ EETTETRTIN T EIN —— Klasse lll (ca.23-291)

in mm SAE/L  zahl (ca. kg)

Schnittbreite  Inhalt Zahn-  Gewicht Schnittbreite  Inhalt Zahn-  Gewicht

in mm SAE/L  zahl (ca. k) 400 340 2 549 in mm SAE/L  zahl (ca. k)
400 270 2 334 500 450 3 610 600 830 3 939
500 350 3 377 600 560 3 656 800 1100 4 1100
600 430 3 410 800 770 4 751 1000 1380 4 1229
700 520 4 453 1000 990 4 860 1200 1650 5 1405
800 600 4 485 1200 1210 5 966 1400 1930 5 1535
1000 770 4 557 1400 1430 5 1058 1600 2200 6 1699
1200 940 5 633 1600 1640 6 1165 1800 2480 6 1830



Klasse /IV (ca.30-381)

Schnittbreite
in mm

800
1000
1200
1400
1600
1800

Inhalt
SAE/L

1260
1580
1900
2220
2540
2860

Zahn-
zahl

3

U U1 A~ B~ W

Gewicht
(ca. k)

1370
1535
1720
1875
2060
2215

Klasse V (ca.50-701)
Zahnzah

Schnittbreite
in mm

1400
1600
1800
2000
2200
2400

Inhalt
SAE/L

3190
3640
4100
4550
5000
5460

S Ul Ul BB D

Klasse IV (ca.38-501)

Schnittbreite
in mm

1000
1200
1400
1600
1800
2000

Inhalt
SAE/L

1790
2150
2510
2870
3230
3590

Zahn-
zahl

3

U U1 B B~ b

Gewicht
(ca. kg)

1711
1926
2092
2258
2473
2640

Klasse VI (ca.70-1001)
Zahnzah

Schnittbreite
in mm

1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600

Inhalt
SAE/L

4010
4590
5170
5730
6300
6870
7450

U Ul U1 B~ B~ B W

Klasse VI s (ca. 101-1301)

Schnittbreite und Inhalte nach
Abstimmung.



> Steinverlegeloffel

Anwendung

Der Steinverlegeloffel zeichnet sich vor allem durch seine extrem weit
vorgezogene Schneidkante aus. Das optimale Aufnehmen und Platzieren
von Steinen, Steinblocken und Quadern ist damit problemlos und ohne
Verkanten méglich.

Merkmale

e weit nach vorne gezogenes Messer

e weit ausgeschnittene Seitenschneide

* bodenseitige Anbringung von Steinlege-
nasen zur Feinplatzierung der Steine

e auBerst robuste Bauweise aus hochwerti-
gen Werkstoffen

e Messer- und Seitenschneide aus Spezial-
stahl

e geschweiBte Messerpanzerung vorne und
Seitenschneidenpanzerung unten

e Seitenschutz sowie VerschleiBstreifen
quer aus HB 400/500

e schwere und tiefe Seitenschneiden zur
Kraftlibertragung vom Kasten zum Messer

e |eicht ausgestellte Zahnhalter an den
Ecken sowie sich nach hinten verjiingen-
der Loffelkorpus fiir optimalen Loffelfrei-
schnitt




1> ReiBloffel

Anwendung

Der ReiBloffel ist fiir schwerste ReiB- und Abbrucheinsatze mit extre-
men Ausbrechkraften und zur direkten Gewinnung bei zunehmenden
Einschrankungen im Sprengbetrieb als Alternative zu traditionellen Bohr-
und Sprengarbeiten geeignet.

Merkmale

Klasse Volumen
in m3
IV-45t 1,8
V-65t 2,5
VI-90t 3,5

VI-120t 4,5
VII-185t 6,5
VII - 260 t 9

wie Felsloffel, jedoch héhere Wandung und
schwereres Zahnsystem

auBerst robuste Bauweise und niedriges
Eigengewicht durch Verwendung hoch-
wertiger Werkstoffe und hochfester Stahle

Messer- und Seitenschneide aus Spezialstahl
geschweilite Messerpanzerung vorne und
Seitenschneidenpanzerung unten
Seitenschutz sowie VerschleiBstreifen quer
aus HB 400/500

schwere und tiefe Seitenschneiden zur
Kraftiibetragung vom Kasten zum Messer
leicht ausgestellte Zahnhalter an den
Ecken sowie sich nach hinten verjliingender
Loffelkorpus fiir optimalen Loffelfreischnitt
Verstarkungsrippe mittig

extrem weit vorgezogener Mittelzahn
fungiert als ReiBzahn

Zahnsystem

Verbau aller handelsiiblichen Zahnsyste-
me nach Kundenwunsch maglich;
Mittlerer Zahn um eine GroBenklasse
hoher als duBere Zahne




II»ReiBzahn

Anwendung

Der ReifBzahn dient zum Losen hartester Gesteinsarten (z. B. Kalkstein,
Tonschiefer, Nagelflurschichten, Schlacke, Basalt, Granit).

e — ) e bindelt die gesamte Kraft des Baggers
L = auf einer Zahnspitze
e kombinierbar mit handelsiiblichen Zahn-
systemen
e sehr robuste Bauweise durch tiefes
Schwert

| k-‘ Merkmale
= 4 -

Sonderausstattung

e VerschleiBpanzerung am Schwert
e Stiitzblech

Klasse Einsatzgewicht
0,2/0,3/0,4 -35t
0,5/0,6 -6t
0,7 -8t
0.8 -10t
0,9 -12t
| =15t
[ -23t
I -29t
v -38t
\% -50't
v -70t |
VI -100t |
Vis -130't i
VI -185t |

Vil's - 260 t




> Grabentrapezioffel

Anwendung

Der Loffel eignet sich zur Regenerierung von Banketten sowie zur
Forstwegepflege bzw. Reinigung von verwucherten und verschlammten
Graben an StraBen und Forstwegen. Mit dem Grabentrapezloffel lasst
sich eine weitaus hohere Stundenleistung und damit verbundene, hohe-
re Ertragssituation erzielen als mit konventionellen Grabenraumloffeln.

Merkmale

e 45° drehbar durch einen Zylinder
2 x 45° schwenkbar durch Drehmotor

e getrennt voneinander verstellbare Fliigel
zum Ausweichen von Hindernissen fiir
uneingeschrankten Betrieb

Bdschungswinkel von 30° bis 55° ge-
trennt voneinander beidseitig verstellbar

Sohlenbreite ca. 400 mm
e fiir Bagger von 11 - 20 t Einsatzgewicht

Sonderausstattung

e VerschleiBpaket fiir Forstwegebau
erhéltlich

e Drehbewegung mittels Zylinder oder
Schwenkrotator moglich

e gerundetes Vorsteckmesser

Starre Ausfiihrung

e Loffel auch in starrer Ausfiihrung lieferbar

o auf Wunsch individuelle Profile und Bo-
schungswinkel maglich




II» Grabenraumloffel Minibagger Typ ,,starr”

Anwendung

Der Grabenraumléffel dient zum Aufnehmen, Transportieren, Heben und

Ausschiitten von Erdreich und leichten Boden (leichter und mittlerer

Einsatz). Der Loffel eignet sich hervorragend fiir den Graben- und Mul-

denbau, zum Erstellen von Béschungen und Banketten, Planieren und
Grabenraumen und Herstellen von komplexen Gelandeformen.

Klasse 0,2 (ca.1-1.61)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k)

850 82 70

1000 97 80

1200 117 91

Merkmale

e Klasse 01-06: offene 25°-Wanne,

Klasse 07-09: offene 20°-Wanne
fiir leichtes Entleeren

e aufgrund fehlender Mittelsichel geeignet

auch fiir klebriges Material und optimal
zum Dosieren

e Boden seitlich Uberstehend
e ab Kl. 0,3 Boden in HB 400
e Sejtenschneide aus Messerstahl HB 500,

Verjlingung pro Seite 4°, somit ideal in
Verbindung mit JR Tilt 90

e mit Entwasserungslochern

Sonderausstattung

e 100% HB 400

e Boschungsschneide

e Entwasserungsschlitze
e Lasthaken

Klasse 0,1 (ca.-05-11)

Schnittbreite in mm

700
800

Klasse 0,3 (ca. 1.6-2.6 1)

Schnittbreite in mm

1000
1200
1400

Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)
34 36
39 40
Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)
97 93
117 107
138 120



Klasse 0,4 (ca.2,6-3,51)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
1000 130
1200 157
1400 185

Klasse 0,6 (ca.5-61)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
1200 199
1400 233
1600 267

Klasse 0,8 (ca.8-101)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
1400 294
1500 316
1600 338
1800 382

Gewicht
(ca. kg)

107
122
138

Gewicht
(ca. k)

148
167
187

Gewicht
(ca. kg)

238
252
265
292

Klasse 0,5 (ca.35-51)

Schnittbreite in mm

1200
1400
1600

Inhalt SAE/L

184
216
248

Klasse 0,7 (ca.6-81)

Schnittbreite in mm

1400
1500
1600
1800

Inhalt SAE/L

257
276
295
334

Klasse 0,9 (ca. 10-12 1)

Schnittbreite in mm

1400
1500
1600
1800

Inhalt SAE/L

330
354
379
429

Gewicht
(ca. kg)

142
160
180

Gewicht
(ca. kg)

189
199
210
222

Gewicht
(ca. kg)

287
303
320
353



III» Grabenraumloffel Minibagger Typ ,,offen”

Anwendung

Der Grabenraumléffel dient zum Aufnehmen, Transportieren, Heben und
Ausschiitten von Erdreich und leichten Boden (leichter und mittlerer
Einsatz). Der Loffel eignet sich hervorragend fiir den Graben- und Mul-
denbau, zum Erstellen von Boschungen und Banketten, Planieren und
Grabenraumen und Herstellen von komplexen Gelandeformen.

Merkmale

o offene 20°-Wanne, fiir leichtes Entleeren

e aufgrund fehlender Mittelsichel geeignet
auch fiir klebriges Material und optimal
zum Dosieren

e Schwenkbewegung 2 x 45°
® Boden seitlich iberstehend
e Verjlingung pro Seite 2°

e mit Entwasserungslochern

Sonderausstattung

e 100% HB 400

e Boschungsschneide

e Entwasserungsschlitze
e |asthaken

e Schlauchpaket

e Zylinderschutz

e optional in den Zylinder integriertes, ge-
schiitztes Lasthalteventil

Klasse 0,1 (ca.-05-11)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)

700 37 45

800 43 50

Klasse 0,2 (ca.1-1561) Klasse 0,3 (ca. 1.6-261

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k) (ca. kg)

850 81 112 1000 100 132

1000 96 128 1200 122 147

1200 115 141 1400 143 164



Klasse 0,4 (ca.2,6-351)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k)

1000 127 138

1200 154 153

1400 180 170

Klasse 0,5 (ca.35-51)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k)

1200 184 179

1400 216 200

1600 248 221

Klasse 0,6 (ca.5-61)

Schnittbreite in mm

Gewicht
(ca. kg)

180
201
222



IHI» Grabenraumloffel mit Zylinder

Anwendung

Der Grabenraumléffel dient zum Aufnehmen, Transportieren, Heben und
Ausschiitten von Erdreich und leichten Boden (leichter und mittlerer
Einsatz). Der Loffel eignet sich hervorragend fiir den Graben- und Mul-
denbau, zum Erstellen von Boschungen und Banketten, Planieren und
Grabenraumen und Herstellen von komplexen Gelandeformen.

Klasse 0,8 (ca.s-101)

Schnittbreite in mm

1400
1500
1600
1800

Inhalt SAE/L

295
317
339
383

Gewicht
(ca. k)

324
340
356
394

Merkmale

o offene 20°-Wanne,fiir leichtes Entleeren

e aufgrund fehlender Mittelsichel (auBer
Schnittbreite 1800 mm) geeignet fiir kleb-
riges Material und optimal zum Dosieren

e Schwenkbewegung 2 x 45° durch einen
groB dimensionierte Hydraulikzylinder

e Bodenblech in HB 400 seitlich iiberstehend
* mit Entwasserungslochern

Sonderausstattung

e 100% HB 400

e Boschungsschneide

Lasthaken und Schlauchpaket
Unterschraubwendemesser

Sonderformen nach Kundenwunsch maglich

optional in den Zylinder integriertes, ge-
schiitztes Lasthalteventil

Klasse 0,7 (ca.6-81)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)

1400 260 315

1500 283 330

1600 298 345

1800 342 381

Klasse 0,9 (ca. 10-12 1

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)

1400 330 329

1500 355 345

1600 380 361

1800 429 400



HI» Grabenraumloffel mit Zylinder und 15°-Wanne

Anwendung

Aufgrund zusétzlicher Funktionen und der 15°-Wanne ist die Spezial-
ausfiihrung des Grabenraumloffels mit Zylinder (ab 11 t) bestens fiir
anspruchsvollere Einsatze hinsichtlich Material und Effizienz geeignet.

Merkmale

o offene 15°-Wanne fiir leichtes Entleeren

e Hydraulikschlauchverlegung in Schwenk-
kopfnéhe, dadurch kein AbreiBen

e Kolbenstangenschutz

Sonderausstattung

e 100% HB 400

Boschungsschneide

Lasthaken

Schlauchpaket

Unterschraubwendemesser

Sonderformen nach Kundenwunsch maglich
Lasthalteventil

bei bestimmten Schnittbreiten auch ohne
Mittelsichel lieferbar

Klasse | (ca. 11-151

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)
1800 440 575
2000 495 605
2200 550 630

Klasse Il (ca. 19-231)

Klasse I/" (ca. 15-19 1) Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg) 1800 800 901
1800 600 633 2000 900 934
2000 650 662 2200 1000 969
2200 700 691 2400 1100 1003

Klasse HI/1V (ca.29-381)

Klasse lli (ca.23-291) Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg) 2100 1420 1729
2100 1180 1530 2200 1515 1761
2200 1260 1560 2400 1700 1833
2400 1430 1620 2600 1885 1895
2600 1600 1680 2800 2070 1958



HI» Grabenraumloffel mit Zylinder und 0°-Wanne

Anwendung

Der Grabenraumloffel dient zum Aufnehmen, Transportieren, Heben und
Ausschiitten von Erdreich und leichten Boden (leichter und mittlerer
Einsatz).

Merkmale

e kompakte 0°-Wanne fiir klassische Gra-
benraumarbeiten

e groB dimensionierter Hauptschwenk-
kopfbolzen

e robuster Rahmen fiihr hohe Stabilitat und
zum Schutz der Hydraulikanlage

e Schwenkbewegung 2 x 45° durch zwei
groB3 dimensionierte Hydraulikzylinder

e Bodenblech in HB 400 seitlich tiberstehend
e mit Entwasserungslochern

Sonderausstattung

e 100% HB 400

e Boschungsschneide

e Lasthaken, Lasthalteventil und Schlauchpaket
¢ Unterschraubwendemesser

Klasse | (ca.11-151)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg)

1800 440 575

2000 495 605

2200 550 630

Klasse Il (ca. 19-231)

Klasse I/ll (ca. 15-191)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. k) (ca. k)
1800 600 633 1800 800 901
2000 650 662 2000 900 934
2200 700 691 2200 1000 969
2400 1100 1003
Klasse Il (ca.23-291) Klasse I/IV (ca.29-381)
Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht
(ca. kg) (ca. kg)
2100 1180 1530 2100 1420 1729
2200 1260 1560 2200 1515 1761
2400 1430 1620 2400 1700 1833
2600 1600 1680 2600 1885 1895
2800 2070 1958

Alle Grabenraumloffel sind auch in , starrer Version” lieferbar



lII» Radlinger Drehmotor

Anwendung

Der Drehmotor ersetzt den herkdmmlichen Schwenkkopf mit Zylinder
und ist somit fiir die Kraftlibertragung zwischen Bagger und Léffel sowie
fur die Schwenkbewegungen verantwortlich.

Merkmale

e auBerst widerstandsfahig durch Einsatz
von hochfesten Legierungen/Nitrierungen

e einziger Motor mit Gussgehause

e sicher: Die Hydraulikschlduche werden
unmittelbar zum Drehmotor gefiihrt,
dadurch ist ihre Beschadigung praktisch
ausgeschlossen

® Bolzen, Zylinder und Zylinderabdeckung
entfallen

e durch die Schmierung tber das Hydraulik-
ol des Greiferdrehwerks ist der Motor
vollig wartungsfrei

e verschraubte Aufhdngung zum Auswech-
seln flir unterschiedliche Tragergerate

e alle diese Vorteile konnen durch die
Montage des Drehmotors auf verschiede-
ne Werkzeuge wie Tiefloffel, Abbruchham-
mer, ReiBzahne etc. (ibertragen werden

e verschleiBfrei: Auch nach langjahrigem
Einsatz ist eine spielfreie Drehbewegung
durch groBziigig dimensionierte und
gehartete Bauteile gewahrleistet

e hochste Halte- und Drehmomentwerte

e integriertes Druckbegrenzungsventil
vermeidet Uberlastung des Drehmotors

Der raue Alltagseinsatz im Bau zeigte schon friiher, dass die im Markt
befindliche Schwenktechnik mit Zylindern mit gravierenden Nach-

teilen behaftet war. Immer wieder auftretende Schaden an Zylindern,
VerschleiB an den Schwenkkdpfen und Buchsen, festsitzende Bolzen SonderaUSStattung
aufgrund mangelnder Schmierung und schlieBlich Stillstandzeiten durch e Spezialabdichtung zum Schutz der Stan-
beschadigte oder weggerissene Hydraulikschlduche strapazierten die dardabdichtung des Motors beim Einsatz
Nerven der Maschinenfiihrer und kosteten Geld. unter Wasser oder in feinsandigen Boden

aufWunsch

e Hydraulikdichtungen fiir gangige Biodle
geeignet
min



lII» Radlinger Drehmotor

Klasse | (ca. 11-1a1)

MaBe (b x h x I): 260 x 265 x 350 mm
Gewicht: 128 kg
Schwenkwinkel: 100°
Drehmoment: 8.500 Nm bei 150 bar
Haltemoment: ca. 16.000 Nm
Olbedarf: 1,4 1tr./100°
Betriebsdruck: 150 bar
Max. Betriebsdruck: 180 bar

Klasse Il L (ca. 24-26 9/l (ca.27-291)

MaBe (b x h x I): 360 x 370 x 420/(365 x 408 x 471) mm

Gewicht: 235 kg/(330 kg)
Schwenkwinkel: 100°
Drehmoment: 19.500 Nm/(23.000 Nm) bei 150 bar

Haltemoment: ca. 38.000 Nm/(ca. 43.000 Nm)

Olbedarf: 3 1tr./100°/(3,5 Itr./100°)
Betriebsdruck: 150 bar
Max. Betriebsdruck: 180 bar

Klasse Il (ca. 15- 22 o/KI. lIs (- 23 1)

MaBe (b x h x I): 310 x 340 x 368/(346 x 363 x 368) mm

Gewicht; 180 kg/(193 kg)
Schwenkwinkel: 100°
Drehmoment: 16.000 Nm bei 150 bar
Haltemoment: ca. 30.000 Nm
Olbedarf: 2,5 Itr./100°
Betriebsdruck: 150 bar
Max. Betriebsdruck: 180 bar

Klasse IV (ca.30-381)

MaBe (b x h x I): 405 x 448 x 540 mm

Gewicht: 452 kg
Schwenkwinkel: 100°
Drehmoment: 33.000 Nm bei 150 bar
Haltemoment: ca. 62.000 Nm
Olbedarf: 5,5 Itr./100°
Betriebsdruck: 150 bar
Max. Betriebsdruck: 180 bar



Klasse V (-c.501)

MaBe (b x h x I): 455 x 458 x 635 mm
Gewicht: 690 kg
Schwenkwinkel: 100°
Drehmoment: 47.000 Nm bei 150 bar
Haltemoment: ca. 90.000 Nm
Olbedarf: 8,3 Itr./100°
Betriebsdruck: 150 bar
Max. Betriebsdruck: 180 bar

Fur Tragergerate mit einem Einsatzgewicht bis zu 16 t sind nun auch Schwenkwinkel bis zu 2 x 90° mdglich.



HI» Grabenraumloffel mit Drehmotor

Anwendung

Dieser Loffeltyp ist der deutsche Marktfiihrer unter den Drehmotor-
|6ffeln. Als Hochleistungsloffel erméglicht er uneingeschranktes und
wartungsfreies Arbeiten in beidseitig bis zu 45° geschwenkter Position.

Merkmale

e robuster und kompakter Drehmotor
ersetzt konventionellen Schwenkkopf

e Hydraulikschlauche werden unmittelbar
zum Drehmotor gefiihrt, um Beschadigung
auszuschlieBen

e durch die Schmierung tber das Hydraulik-
0l des Greiferdrehwerks ist der Motor
vollig wartungsfrei

* Bolzen, Zylinder und Zylinderabdeck-
ungen entfallen

e verschraubte Aufhdngung zum Auswech-
seln flr unterschiedliche Tragergerate

e groBtmdgliche Halte- und Drehmomente

* integriertes Druckbegrenzungsventil
vermeidet Uberlastung des Drehmotors

e mit Entwasserungslochern

e Bodenblech seitlich Gberstehend, ab
Klasse 0,7 in HB 400

e einziger Anbieter mit Gussgehause

Der raue Alltagseinsatz im Bau zeigte, dass die im Markt befindlichen

Typen von Grabenraumléffeln mit gravierenden Nachteilen behaftet wa- Sonderausstattung
ren. Immer wieder auftretende Schaden an Zylindern, VerschleiB an den

Schwenkkdpfen und Buchsen, festsitzende Bolzen aufgrund mangelnder e Spezialabdichtung zum Schutz der Stan-
Schmierung und schlieBlich Stillstandzeiten durch beschadigte oder weg- dardabdichtung des Motors beim Einsatz
gerissene Hydraulikschlauche strapazierten die Nerven der Maschinen- unter Wasser oder in feinsandigen Boden
fuhrer und kosteten Geld. auf Wunsch fiir die Drehmotorklassen II'S

und Il L lieferbar




Klasse | (Tragergerat - ca. 14 1)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)
1800 440 626
2000 495 658
2200 550 690
2400 605 122

Klasse Il S (Tragergerit - ca. 23 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)
1800 800 961
2000 900 1002
2200 1000 1043
2400 1100 1084

Klasse lll (Tragergerat - ca. 29 1)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)
2000 1100 1515
2200 1260 1572
2400 1430 1632
2600 1600 1691

Drehmotor KI. V (Tragergerate - 50 t) auf Anfrage

Klasse Il (Tragergerat - ca. 19 1)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
1800 600
2000 650
2200 700
2400 750

Klasse Il L (Tragergerat - ca. 26 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
2000 1000
2200 1125
2400 1250
2600 1375

Klasse IV (Tragergerat - ca. 38 t)

Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
2000 1330
2200 1515
2400 1700
2600 1885
2800 2070

Gewicht (ca. kg)

833
868
903
938

Gewicht (ca. kg)

1263
1315
1366
1418

Gewicht (ca. kg)

2090
2160
2245
2325
2395



HI» Drehmotor mit Schnellwechselsystem

Anwendung

Durch die Kombination von Drehmotor und Schnellwechselsystem lassen
sich die enormen Vorteile des Drehmotors fiir gleich mehrere Anbau-
gerate nutzen. Schnell und unkompliziert kénnen Werkzeuge aller Art

aufgenommen oder gewechselt und so von der Schwenkfunktion um 2 x
45° profitieren.

Merkmale

e kombiniert ideal die Vorteile der Drehmo-
toren mit denen des Schnellwechslers

e zum Festanbau oder als abnehmbare
Schwenkeinheit in Verbindung mit einem
Schnellwechselsystem

e sehr schlanke und kompakte Bauweise,
ideal fiir schmale Anbaugerate im Kanalbau




lII» Hammerplatten/Umbauplatten/Léffeldacher

Anwendung

Hammerplatten, Umbauplatten und Loffeldacher dienen als Verbin-
dungsteile zwischen Anbauten (Loffel, Anbauplatten, Hammer- und
Scherenplatten, Greiferadapter, Excenteradapter) und Schnellwechslern.

h Lieferbar in allen GroBen fiir folgende
- ‘ Schnellwechselsysteme:

_ Baumaschinentechnik
] ™ e Kewaco
Lehnhoff
Liebherr

Nado

Oil Quick
Schaeff

SMP

Stury

Verachtert
Volvo/Akermann
e Wimmer
Winkelbauer

e
(]

L
[ ] L] [ ] L] [ ] L] [ ]




lHI» Radlinger Schnellwechsler System ,,SWP“

Anwendung

Der SWP-Schnellwechsler ist speziell fiir harteste Einsatze wie z. B. in
Steinbriichen konzipiert. Die Verriegelung im Léffeldach erfolgt mittels
feststehender Fanghaken und einer beweglichen Klemmeinheit im
Schnellwechsler. Bedient wird der hydraulische Schnellwechsler bequem
per Knopfdruck vom Fiihrerhaus aus.

Merkmale

e stark beanspruchte Teile (Loffelbolzen,
Fanghaken, Anlageflachen) groBziigig
dimensioniert und aus gehartetem Stahl

e hohe Flachenpressung fiir spielfreien Sitz

Sicherheitseinrichtungen:

e Zylinder kontinuierlich durch Dauer-
druck vorgespannt

e sperrbarer Sicherheitsschalter sowie
Warnsummer fiir die Fahrerkabine

e von der BG auf Sicherheit getestet und
freigegebenes System

* Notentriegelung bei Ausfall der Bag-
gerhydraulik von auBen mdglich

e Verriegelungsanzeige

Sonderausstattung

e Hydraulikanbausatz:
Ventilsteuerblock mit einstellbarem Ver-
und Entriegelungsdruck

Ausfiihrung , hydraulisch”

Klasse Einsatzgewicht (t) Gewicht
(ca. kg)
Ausfiihrung ,,mechanisch” SWP-1 - 22 250
Klasse Einsatzgewicht (t) Gewicht SWP-2 -33 350
(ca. kg) SWP-3 -40 450
SWP-0,9 -12 180 SWP-4 - 50 850
SWP-1 -22 250 SWP-5 -70 950
SWP-2 -33 350 SWP-6 -100
SWP-3 -40 450 SWP-6 s -130



Euro Test

<l

Certificate

Greiferadapter
Klasse Einsatzgewicht (t) Gewicht
(ca. k)
SWP-1 -22 160
SWP-2 -33
SWP-3 -40



lII» Radlinger Schnellwechsler System ,,Lehnhoff”

Anwendung

Als Allrounder ist das von Radlinger optimierte Schnellwechsler System
.Lehnhoff” vielseitig einsetzbar. Die Verriegelung erfogt durch zwei Rie-
gelbolzen, die in einen Klotz am Anbaugerét greifen.

Merkmale

e schnelles und sicheres Wechseln

e spielfreie Verbindung von Schnellwechsler
und Adapter durch Einstellblech am SW-
Gehauseheck

e abgedichtete Verriegelungsmechanik,
lange Standzeit und geringe Wartung

e universelles Adaptersystem passend fiir
alle Baggerfabrikate

e geringer ReiBkraftverlust

Sonderausstattung

o Zertifizierter Hydraulikanbausatz:
Ventilsteuerblock mit einstellbarem Ver-
und Entriegelungsdruck fiir doppeltwir-
kende Schnellwechslerzylinder

Euro Test

Radlinger Schnellwechsler System Greiferadapter mit Kreuzgelenk
,Lehnhoff” (MS/HS-01 - HS-40) oder Stielrohr fiir original
Typ Maschinenklasse  Schnellwechslergewicht Greifergabel
(t) (ca. kg)*
MS/HS-01 0,7-2,0 20 Typ Gewicht (ca. kg)
Ms-03 1,5-6,0 30
HS-03EW 15-438 31 MS-01 21
HS-03DW 48-6,0 35 ot 20
MS/HS-08 512 95 M5-08 60
MS/HS-10 10-19 200 ol =
MS/HS-21 18-28 300 M5-20 210
MS/HS-25 26 - 40 350 SIS &5
Hs-40 40 - 70 800

*ca. Gewicht, abhangig von der jeweiligen Baggeraufhangung



robuster Schnellwechsler:

Das System setzt sich aus zwei Komponenten zusammen: dem Schnellwechsler und dem Adapter fiir das Anbaugerat. Der
Schnellwechsler besitzt ein robustes geschlossenes Gehduse mit zwei stabilen Fanghaken, womit das Anbaugerat vor dem
Verriegeln angehoben, versetzt und positioniert werden kann.

stabiler Sitz im Adapter:

Der Schnellwechsler ist an den Aufnahme- und Anlageflachen zum Adapter maschinell bearbeitet. Der Adapter besteht aus der
Aufnahmewelle und der bearbeiteten Riegelplatte mit exakter MaBhaltigkeit und hoher Qualitatsgiite. Nach dem Verriegeln
bilden beide Partner eine feste, stabile Verbindung.

mechanisch verriegelt:
Der Schnellwechsler lasst sich miihelos und schnell mit zwei Riegelbolzen und mechanischer Totpunktverriegelung verriegeln —
einfach per Steckschliissel.

hydraulisch verriegelt:
Ein Hydraulikzylinder mit entsperrbarem Riickschlagventil halt die Riegelbolzen sicher in Position.

Vorteile gegeniiber anderen Herstellern

e Fanghaken in HB 400

e Riickwand mittels Einstellblech fiir exakten Sitz einstellbar (MS-10 — HS-40)
e Dauerdruckbeaufschlagung

Besonderheiten
mit Original System , Lehnhoff” kompatibel

JR Sensor Control (siehe auch S. 42)

e Zusatzliche sensorikgestiitzte Anzeige des sicheren Verriegelungszustandes
e Normkonform hinsichtlich europdischen Standards nach DIN EN 474-1

e Erfiillt die Praventions-Richtlinien des BG Bau



II» JR Sensor Control - Elektronische Verriegelungskontrolle

Anwendung

Die elektronische Verriegelungskontrolle hilft dabei, die Bedienung der
hydraulischen Schnellwechselsysteme noch sicherer zu machen und das
Unfallrisiko durch nicht korrekt verriegelte Schnellwechsler zu minimieren.

Merkmale

e Kontrolle des Verriegelungszustandes
durch zwei praxistaugliche, geschiitzt im
Inneren des Schnellwechslers liegende
Endschalter

e Endschalter 1 Giberpriift den korrekten
Sitz des Schnellwechslers im Loffeldach

e Endschalter 2 iiberpriift die korrekte
Verfahrposition der Riegelbolzen innerhalb
der zulassigen Toleranz

¢ Anzeige des sicheren Betriebszustandes
durch ein starkes optisches Signal an der
Bedieneinheit zusatzlich zu herkdmmlichen
Sicherheitseinrichtungen wie Warnsummer
und Verriegelungssichtanzeige

e Zwei-Finger-Betatigung verhindert unbe-
absichtigtes Entriegeln

e einfache Montage/Anschluss aufgrund
vorgefertigter Bedieneinheit

» metallverstarkter Kabelschutzschlauch im
Gefahrenbereich

e robuste Kabelsteckverbindung am Stiel als
Schnittstelle zwischen Bagger und Schnell-
wechsler

* BG-zertifiziertes (aktuell gefordertes) System

Euro Test Anzeige des
sicheren Verriege-

I lungszustandes
durch Bedienein-
geeignet fiir 12V/24V Spannungsversorgung S bkl heit im Fiihrerhaus
robustes Alu-Gehause der Bedieneinheit
Abmessungen der Bedieneinheit: 114 x 36 x 137 mm
Gewicht der Bedieneinheit inkl. Kabel: 950 g

Fehleriiberwachung und -anzeige (z. B. Kabelbruch)

drei Steckverbindungen an der Bedieneinheit fiir Stromversorgung,
Endschalter im Schnellwechsler und Hydrauliksteuerventil




1: Endschalter 1
2: Endschalter 2

Drei Betriebszustande

SENSOR CONTROL

Verriegelt

e Endschalter 1 signalisiert den
Kontakt des Schnellwechslers mit
dem Loffeldach

e Endschalter 2 signalisiert, dass
die Riegelbolzen ausgefahren und
im zulassigen Toleranzbereich sind

e an der Bedieneinheit wird
. Schnellwechsler VERRIEGELT”
angezeigt und ein griines Schloss-
Symbol fir den verriegelten
Zustand leuchtet

¢ die Umrandung der beiden Entrie-
gelungstasten leuchtet

e um zu entriegeln, miissen beide
Entriegelungstasten gedriickt
werden

SENSOR CONTROL

Entriegelt

e Endschalter 1 signalisiert noch
Kontakt - oder keinen Kontakt
mehr - des Schnellwechslers mit
dem Loffeldach

e Endschalter 2 signalisiert, dass
die Riegelbolzen eingefahren sind

¢ an der Bedieneinheit wird
,Schnellwechsler ENTRIEGELT"
angezeigt, ein rotes Schloss-
Symbol fiir den entriegelten Zu-
stand leuchtet und der Warnsum-
mer ertont

¢ die Umrandung der Verriege-
lungstaste leuchtet

e um zu verriegeln muss die Verrie-
gelungstaste gedriickt werden

Lieferumfang

Schnellwechsler System Lehnhoff HS-08 SC, HS-10 SC, HS-21 SC,
HS-25 SC; HS-03DW SC befindet sich noch in Entwicklung

Alle SchnellwechslergroBen sind mit dem entsprechenden
JRTilt 90 bzw. Drehmotor 2x45° kombinierbar

SENSOR CONTROL

Kein Gerat

Endschalter 1 signalisiert keinen
Kontakt des Schnellwechslers mit
dem Loffeldach

Endschalter 2 signalisiert, dass
die Riegelbolzen vollstandig
ausgefahren sind

an der Bedieneinheit wird , kein
Geraet” angezeigt und das rote
Schloss-Symbol fiir den entriegel-
ten Zustand leuchtet. Der Warn
summer bleibt stumm

die Umrandung der beiden Entrie-
gelungstasten leuchtet

um die Riegelbolzen wieder ein-
zufahren, miissen beide Entriege-
lungstasten gedriickt werden



HI» Schnellwechsler System ,,Verachtert”

Anwendung

Mit diesem System lassen sich Hydraulikbagger zu universell einsetzba-
ren Tragermaschinen fiir unterschiedlichste Aufgaben umfunktionieren.
Durch den raschen Austausch von Arbeitsgeraten wie Loffel, Greifer,
Scheren, Frasen oder Hdmmer konnen viele Auftrage mit deutlich gerin-
gerem Maschinen- und Kostenaufwand abgewickelt werden.

Merkmale

e mechanische Betatigung (Spindel-Version)

e hydraulische Betatigung ermdéglicht dem
Fahrer das sekundenschnelle Aufnehmen
und Absetzen der Arbeitsgerate, ohne die
Kabine zu verlassen

e schmale oder normale (breite) Ausfiihrung
¢ mit Original , Verachtert-"System kompatibel

Typ Maschinenklasse (t)

CwW 00 -1

CW 05 3-35
w10 4-9

Cw 20 9-14

CwW 30 14-21

CW 40 21-28

CW 45 27-40

CW 50 35-60

CW 55 35-60



> JR Collecting Unit

Anwendung

Die JR Collecting Unit schafft eine optimierte Schnittstelle zwischen
Drehmotor und Bagger. Sie fasst die einzelnen Funktionsanschliisse
des Drehmotors JR Tilt 90 zusammen und fihrt sie zum hinteren, dem
Arbeitsbereich abgewandten Teil des Motors. Von dort aus werden die
Hydraulikschlauche in Form einer klassischen Innenverschlauchung
gesammelt und geschiitzt zur Maschine verlegt.

Merkmale

¢ minimierte Stérungsanfalligkeit

e vereinfachte Verlegung der Hydraulik-
schlauche hinsichtlich Platzbedarf

e keine gegenseitige Bertihrung der Schlau-
che und Uberschreitung der Mindestbie-
geradien

e geschraubte, modulare Baukastenlésung

e |eicht zu zerlegen, tauschen und montie-
ren bei Service- und Wartungsarbeiten

* integrierte Sperrventilpatrone

e robuste Ausfiihrung aus Stahl

e in der Praxis einschlagig bewahrte Art der
Abdichtung

e geschitzte Abdichtung der Anschliisse

e bestmdgliche Schlauchverlegung leicht
realisierbar mit JR Hydraulikpaket fiir
Innenverschlauchung

e Zug entlastete Hydraulikschlauche: groBe
Biegeradien, kein Knicken oder Quetschen

JR Collecting Unit

Max. Betriebsdruck: 310 bar
Material: Stahlausfiihrung
Vol. Strom Drehmotor: max. 30 Itr./min.
Vol. Strom Schnellwechsler: max. 20 Itr./min.
Hydraulische Anschliisse: 8L/M14x1,5



IHHI» Drehmotor JR Tilt 90

Anwendung

Mit der vertikalen Schwenkfunktion des JR Tilt 90 um 2 x 90° werden Ar-
beiten auf engstem Raum mdglich. Gleichzeitig erweitert der Drehmotor
die Einsatzmdglichkeiten und die Leistungsfahigkeit von Minibaggern
sowie die Effizienz der Anbaugerate.

Merkmale

Der JRTilt 90 kombiniert die bewahrte
Radlinger Qualitat und die langjahrige
Erfahrung mit neuen Features:

e 2 x 90° schwenkbar, mechanisch an-
schlagsbegrenzt

e integrierte Oldurchfiihrung zur schlauch-
losen Ansteuerung von hydraulischen
Schnellwechslern

¢ Druckbegrenzungsventil mit 310 bar abge-
sichert fiir hochste Dreh- und Haltemo-
mente

e StandardmaBig mit zusatzlichem Sperr-
block um Druckverluste maschinenseitig
zu kompensieren

e von der BG auf Sicherheit getestetes und
freigegebenes System

e kompakt: optimierte Aufbauhdéhe und
Einbaulange

* baugréBenoptimiert fiir die jeweiligen
Maschinenklassen

e duBerst widerstandsfahig und verschleiB-
fest durch Einsatz von hochfesten Legie-
rungen/Nitrierungen

e Aufhangung geschweiBt, fiir niedrigste

Radlinger reagierte mit dem JR Tilt 90 auf die wachsende Nachfrage im Bauhghen

Garten- und Landschaftsbaubereich; es entstand ein fiir alle Bauberei- o Aufbau auf alle gangigen Schnellwechsel-
che unverzichtbares Produkt, das die Anspriiche an héchste Flexibilitat, systeme

Vielseitigkeit und Produktivitat der Anbaugerate erfillt. e geschiitzte Hydraulikanschlussstellen

e optionale Hydraulikpakete zur Schlauch-
fiihrung fiir unterschiedlichste Trager-
gerate




Baggerseitig fiir doppeltwirkenden
Schnellwechslerzylinder

Baggerseitig fiir einfachwirkenden TS
Schnellwechslerzylinder

A,B: Steuerleitungen fiir Schnellwechsler
P: Hauptpumpe (Pmax. 420 bar)

T: Tank

1: einstellbarer Entriegelungsdruck

2 einstellbarer Verriegelungsdruck

3 Messanschlisse fiir Steuerleitungen

Hydraulikpaket

fiir AuBenverschlauchung

A:  Steuerleitung fiir Schnellwechsler

B:  Prioritatsolstrom Baggerplanierschild
P: Hauptpumpe (Pmax. 350 bar)

T: Tank

1: einstellbarer Entriegelungsdruck
Hydraulikpaket

fiir Innenverschlauchung




IHHI» Drehmotor JR Tilt 90

JRTilt 390 (ca. 1,0-2.7 1)

MaBe (b x h x I):
Gewicht:
Schwenkwinkel:
Drehmoment:

Haltemoment:
Olbedarf:
Betriebsdruck:
Max. Betriebsdruck:

Aufbauempfehlung:

Gewicht ganze Einheit:

165 x 145 x 267 mm
24 kg
180°

1.080 Nm bei 210 bar
1.335 Nm bei 260 bar

ca. 2.800 Nm bei 300 bar
0,20 Itr./180°
210 bar
310 bar

Syst. Lehnhoff
HS-01/HS-03EW/HS-03DW

ca. 60 - 67 kg

JRTilt 490 (a.28-3.81)

MaBe (b x h x I): 190 x 166 x 298 mm
Gewicht: 34 kg
Schwenkwinkel: 180°

1.880 Nm bei 210 bar
2.320 Nm bei 260 bar

ca. 4.830 Nm bei 300 bar

Drehmoment:

Haltemoment:

Olbedarf: 0,43 ltr./180°
Betriebsdruck: 210 bar
Max. Betriebsdruck: 310 bar

Syst. Lehnhoff
HS-03EW/HS-03DW

Gewicht ganze Einheit: ca. 92 kg

Aufbauempfehlung:

JR Tllt 790 (ca.6-91)

MaBe (b x h x I): 270 x 232 x 402 mm

Gewicht: 86 kg
Schwenkwinkel: 180°
Drehmoment: 4.320 Nm bei 210 bar

5.350 Nm bei 260 bar

Haltemoment: ca. 14.200 Nm bei 300 bar

Olbedarf: 0,95 Itr./180°
Betriebsdruck: 210 bar
Max. Betriebsdruck: 310 bar
Aufbauempfehlung: Syst. Lehnhoff HS-08
Gewicht ganze Einheit: ca. 221 kg



Integrierte
Oldurchfiihrung
JRTilt 590 (ca.38-61
MaBe (b x h x I): 210 x 181 x 325 mm
Gewicht: 44 kg
Schwenkwinkel: 180°
e )) @
Haltemoment: ca. 7.100 Nm bei 300 bar 5 -
Olbedarf: 0,52 Itr./180°
Betriebsdruck: 210 bar
Max. Betriebsdruck: 310 bar
AT Hs-o3Ev?/y(stt'isLZ,hsn?)(/)fos-o3Dw
Gewicht ganze Einheit: ca. 107 kg Integrierte
Oldurchfiihrung
JR Tllt 1090 (ca.8-121) JR Tllt 1490 (ca.12-16 1)
MaBe (b x h x I): 310 x 280 x 450 mm MaBe (b x h x I): 390 x 330 x 515 mm
Gewicht: 141 kg Gewicht: 205 kg
Schwenkwinkel: 180° Schwenkwinkel: 180°
Drehmoment: 8.200 Nm bei 210 bar Drehmoment: 15.300 Nm bei 210 bar
10.150 Nm bei 260 bar 17.522 Nm bei 240 bar
Haltemoment: ca. 22.800 Nm bei 300 bar Haltemoment: ca. 48.600 Nm bei 240 bar
Olbedarf: 1,89 Itr./180° Olbedarf: 3,70 Itr./180°
Betriebsdruck: 210 bar Betriebsdruck: 210 bar
Max. Betriebsdruck: 310 bar Max. Betriebsdruck: 240 bar
Aufbauempfehlung: Syst. Lehnhoff HS-08 Aufbauempfehlung: Syst. Lehnhoff HS-10
Gewicht ganze Einheit: ca. 342 kg Gewicht ganze Einheit: ca. 565 kg



> Tiltrotator RotoX®

Anwendung

Die multifunktionale Arbeitsausriistung:

360° endlos drehbar + 2 x 90° schwenkbar! Mit dem ROTOX® werden
BaumaBnahmen auf engstem Raum zum Kinderspiel.

Optimieren Sie die Anbaugerate an Ihrem Bagger und machen Sie ihn mit
diesem Tiltrotator flexibel, schnell und effektiv!

Merkmale

e Schwenken: 90° mittels bewahrtem, war-
tungsfreiem Drehmotor JR Tilt 90 in zwei
Richtungen

e Rotation: Der Schwenkrotator rotiert
360° unendlich in beide Richtungen um
seine eigene Achse. Dadurch kann das
GrabgefaB in verschiedenste Winkel zum
Tragergerat gedreht werden und verrin-
gert somit das Umstellen des Baggers auf
ein Minimum

e kompatibel mit Schnellwechslern von
Radlinger, System ,Lehnhoff”

o weitere Schnellwechselsysteme auf Anfrage

In Zusammenarbeit mit Holp  www.holp.eu

HOLP.

“.QVaﬂO.
* ohne Anbauplatte/Schnellwechsler/Drehdurchfiihrung
RT031-JR390 (ca. 1,0-2,7 1) RT031-JR490 (ca.2,8-3,81)
JR Tilt 90 RotoTop JRTIlt 90 RotoTop
Aufbauhohe: ca. 463 mm Aufbauhdhe: ca. 511 mm
Gewicht™: 48 kg Gewicht*: 58 kg
Winkel: 180° schwenken 360 . Winkel: 180° schwenken 360 .
endlos rotieren endlos rotieren
Max. Drehmoment (kNm) Max. Drehmoment (kNm)
(RotoTop Motor 1| 2): 1,335 11- (RotoTop Motor 1| 2): 2,32 1]-
bei max. Betriebsdruck: 260 bar 200 bar bei max. Betriebsdruck: 260 bar 200 bar
Max. Umdrehung pro Min. ) 5|9 Max. Umdrehung pro Min. ) 5|9
je n. Ausstattung bei |/min 9|16 je n. Ausstattung bei I/min 9|16
Max. zuldssiger Betriebsdruck: 210 bar 200 bar Max. zulassiger Betriebsdruck: 210 bar 175 bar
Aufbauempfehlung: s DR Aufbauempfehlung: Sz [t

HS-01/HS-03EW/HS-03DW HS-03EW/HS-03DW



RT061-JR590 (ca.3,8-61)
JRTilt 90
ca. 560 mm

112 kg

Aufbauhohe:

Gewicht*:
Winkel:

Max. Drehmoment (kNm)
(RotoTop Motor 1 2):
bei max. Betriebsdruck:

Max. Umdrehung pro Min.
je n. Ausstattung bei |/min

Max. zulassiger Betriebsdruck:

Aufbauempfehlung:

RotoTop

360°
endlos rotieren

180° schwenken

3,22 2,6]-

260 bar 175 bar
) 5|9

20|38

210 bar 175 bar

Syst. Lehnhoff
HS-03EW (bis 4,8 t)/HS-03DW

RT121-JR1090 (ca. 8- 12 1)

Aufbauhohe:

Gewicht*:
Winkel:

Max. Drehmoment (kNm)
(RotoTop Motor 1| 2):
bei max. Betriebsdruck:

Max. Umdrehung pro Min.
je n. Ausstattung bei [/min

Max. zulassiger Betriebsdruck:

Aufbauempfehlung:

JRTIlt 90
ca. 759 mm
245 kg

RotoTop

360°
endlos rotieren

180° schwenken

10,15 48
260 bar 175 bar
] 519
33|60
210 bar 175 bar
Syst. Lehnhoff
HS-08

RT091-JR790 (ca.6-91)

Aufbauhdhe:

Gewicht*:
Winkel:

Max. Drehmoment (kNm)
(RotoTop Motor 1 | 2):
bei max. Betriebsdruck:

Max. Umdrehung pro Min.
je n. Ausstattung bei I/min

Max. zulassiger Betriebsdruck:

Aufbauempfehlung:

JRTIlt 90

RotoTop
ca. 680 mm

159 kg

360°
endlos rotieren

180° schwenken

5,35 31]-

260 bar 175 bar
) 5|9

24|45

210 bar 175 bar

Syst. Lehnhoff
HS-03DW/HS-08

RT201-JR1490 (ca. 12- 16 1)

Aufbauhohe:

Gewicht*:
Winkel:

Max. Drehmoment (kNm)
(RotoTop Motor 1| 2):
bei max. Betriebsdruck:

Max. Umdrehung pro Min.
je n. Ausstattung bei I/min

Max. zulassiger Betriebsdruck:

Aufbauempfehlung:

JRTilt 90

RotoTop
ca. 914 mm

361 kg

360°
endlos rotieren

180° schwenken

17,522 571105
240 bar 175 bar
] 5(8
4269
210 bar 175 bar

Syst. Lehnhoff
HS-10



> Leichtgutladeschaufel

Anwendung

Diese Schaufel eignet sich hervorragend fiir den Umschlag von leichtem
Schiittgut. Einsatzgebiete: Futtermittelindustrie, Kompostieranlagen,
Kohleriickverladung, Sagewerke und Schneetransport. Weitere Anwen-
dungsbereiche je nach Wahl der Ausstattung mit Abziehkante oder
ansteigendem Boden an der Schaufelriickseite.

Merkmale

e groBBtmagliches Schaufelvolumen durch
Konzeption fiir leichte Schiittgtiter

e Variante Abziehkante: Ladeplatz bleibt
immer eben, da die Kante beim Riick-
wartsfahren als Planiermesser einge-
setzt werden kann

e Schaufelform konzipiert fiir eine schnelle
und maximale Fiillung

e Fertigung in allen GréBen sowie fiir alle
Tragergerate und mit Direkt- oder
Schnellwechsleranbau maglich

e ausgestattet mit vier VerschleiBstreifen
langs und einem VerschleiBstreifen quer

Sonderausstattung

e Abweisblech

Schaufelkorper komplett in HB 400
Zahnmesser in HB 500
Unterschraubwendemesser in HB 500

e |asthaken

Klasse (t) Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L
I (3,5 - 4) ca. 2000 840
1200
IV (4-5) ca.2100 1080
1500
V(-7 ca. 2200 1440
2000
VI(7-9) ca. 2400 2000
2700
VII(9-11) ca. 2600 2400
3200



Klasse (t) Schnittbreite in mm Inhalt SAE/L

VIIE(11-13) ca. 2800 3000
3700

IX(13-17) ca. 3000 4000

5000

X(17-23) ca. 3200 4900

6000

X1 (22 - 30) ca. 3600 5760
7200

XIl (28 - 50) ca. 3800 10000



II» Standardladeschaufel

Anwendung

Die Standardladeschaufel eignet sich zum Umschlag , mittlerer” Schitt-
guter (z. B. Schotter-, Erdreich-, Kies-, Splitt- oder Sandverladung). Weite-
re Anwendungsbereiche je nach Wahl der Ausstattung mit Abziehkante
oder ansteigendem Boden an der Schaufelriickseite.

Merkmale

e Variante Abziehkante: Ladeplatz bleibt
immer eben, da die Kante beim Riick-
wartsfahren als Planiermesser eingesetzt
werden kann

e Schaufelform konzipiert fiir eine schnelle
und maximale Fiillung

e Verbau aller handelstiblichen Zahn-
systeme, Messerschneiden sowie Zahn-
messer nach Kundenwunsch mdglich

e Fertigung in allen GroBen sowie fiir alle
Tragergerate und mit Direkt- oder Schnell-
wechsleranbau moglich

e ausgestattet mit vier VerschleiBstreifen
langs und einem VerschleiBstreifen quer

Sonderausstattung
e Schaufelkorper komplett in HB 400
e |asthaken
e Zahnschutz
e Abweisblech im Bereich Hubgeriist
e Zahnmesser
Klasse (1) Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)
I (3,5 - 4) 700 375
IV (4 - 5) 900 450
V(5-7) 1200 510
VI(7-9) 1700 750 - 800
VII(9-11) 2000 880 - 950



Klasse (1)
VII(11-13)
IX(13-17)
X (17 -23)
Xl (22 - 30)
XIl (28 - 50)

Inhalt SAE/L
2500
3300
4200
5000
7000

Gewicht (ca. kg)

1170-1270
1570 - 1770
2000 - 2330
2675 - 3075
4720



> Felsschaufel

Anwendung

Die Felsschaufel [6st mit ihrer duBerst robusten Bauweise auch schwie-
rige Einsdtze mit besonders starkem VerschleiBverhalten wie sie u. a.
in der Gewinnungsindustrie beim Umschlag oder der Verladung von
Steinbruch- und Felsmaterialien anfallen.

Merkmale

e auBergewohnlich stark dimensionierter
Kasten

e eingeschwungene Seitenschneiden

e Schaufel mit Trapezmesser

e alle Schnittbreiten sind mit 8 Zahnen
ausgestattet

e Uberlaufgitter mit Rohren oder Schlitzen

Sonderausstattung

e Schaufelkérper komplett in HB 400
e seitliche Steinabweiser

e Schutzsegmente

e Anschraubsegmente

Klasse (t) Schnittbreite in Inhalt SAE/L Gewicht (ca. kg)

mm
VI (11 -13) ca. 2800 2300 1685 - 1860
IX(13-17) ca. 3000 3000 2110 - 2350
X(17-23) ca. 3200 3800 3000 - 3340
XI (22 - 30) ca. 3600 4600 3590 - 3940
XII (28 - 50) ca. 3800 6300 5300 - 5920
Xllla (- 75) ca. 4300 9000

Xlllb (- 100) ca. 5000 12000




> Gitterschaufel

Anwendung

Das Spezialwerkzeug eignet sich hervorragend fiir Lade- und Sortierar-
beiten. Gitter-, Skelett- bzw. Gesteinsschaufeln werden vorwiegend fiir
das Aussieben von Gestein und Pflastersteinen sowie zum Bauschuttre-
cycling eingesetzt.

Merkmale

e Siebabstande nach Kundenwunsch
o Schaufel mit Gitterboden

e Ausstattung der Schaufel serienmaBig mit
8 Zahnen oder Unterschraubwendemesser

Sonderausstattung
e Schaufelkérper in HB 400

Klasse (t) Schnittbreite Inhalt SAE/L
in mm
[(-3) ca. 1800 450
I1(3-3,5) ca. 1900 550 -
l(3,5-4) ca. 2000 700 “\\I r\\ ‘\‘ A ML “""
IV (4-5) ca. 2100 900 Hal !' l l l LlJ
V(5-7) ca. 2200 1200 b - g " .ﬁ .y 15 f
VI(7-9) ca. 2400 1700
VIE(©9-11) ca. 2600 2000
VI (11 -13) ca. 2800 2500
IX(13-17) ca. 3000 3300
X (17 -23) ca. 3200 4200




HI» Hochkippschaufel

Anwendung

Die Hochkippschaufel ist fiir alle Einsatze geeignet, die groBe Auskipp-
hohen erfordern.

Merkmale

e optimaler Fiillungsgrad bei flieBenden
Materialien durch linsenférmige Schaufel-
kontur vorne

e groBtmagliche Schaufelweite innen durch
nach hinten gesetzte Zylinderkasten und
versenkte Bolzensicherungen an der
SchaufelauBenseite fiir optimales Eindrin-
gen

e aufgrund der Sichtfeldnorm bei tbergro-
Ben Schaufeln serienmaBig mit Sicht-
schlitzen und zusatzlich schraubbaren
Abdeckungen

e einstellbare, endlagengedampfte Zylinder

e Senkbremsventil

e Hydraulikverrohrung abgedeckt im
Schutzkasten

e Zweizylinderausfiihrung in schrag nach
hinten gestellten, auBenliegenden Kasten

e Gummianschldge serienmaBig zwischen
Bock und Schaufel

e Schaufel mit geradem Messer in HB 500
(ohne Zahne)

e Version mit schmalem und in Schaufel-
riicken versenktem Bock lieferbar

Sonderausstattung

e Schaufelkérper komplett in HB 400
¢ Unterschraubwendemesser in HB 500
e Schlauchpaket




Klasse (t) Ausf.

I (3,5 -4) n

IV (4-5) n

|

V(5-7) n
el

VI (7 -9) |
n/v

el

VII(9-11) |
n/v

e

VI (11 -13) |
n/v

Schnittbreite
in mm
2100
2200
2300
2300
2400
2400
2400
2500
2500
2500
2700
2700
2700

Inhalt SAE/L

1200
1500
1700
1200
3000
2300
1700
3800
3000
2300
4800
3600
2800

Klasse (t) Ausf.

e
IX(13-17) |
n/v
e
X (17 - 23) |
n/v
e
Xl (22 - 30) |
n/v

Staffelung Schiittgewichte:

<0,8t/m3 extra leicht
0,8-1,2t/m3 leicht
1,2-1,6 t/m3 norma

> 1,6 t/m3 verstarkt

Schnittbreite

in mm
2980
2980
2980
3200
3200
3200
3600
3600
3600

Inhalt SAE/L

5000
4200
3200
7300
6200
4500
12000
8000
6000




lHI» Palettengabel

Anwendung

Die Palettengabel eignet sich zum Heben und Transportieren von unter-
fahrbaren Paletten und Giitern aller Art (Palettengabel bis 16.000 kg).

) Merkmale

o Gabelzinken einzeln verstellbar
| e Zinkensicherungsverschluss

| e Fertigung mit Direkt- oder Schnellwechs-
‘1 leranbau

) | ' Sonderausstattung
9

e Sonderausflihrungen lieferbar

Klasse |, Il -351

FEM-Klasse Ausfiihrung Tragkraft Paar/kg ~ Abmessung Gabeltrager in mm Zinken in mm
Il normal 2500 1400 120 x 40 x 1200
Il schwer 4000 1500 125 x 45 x 1200

Klasse lll, IV, V (-71

FEM-Klasse Ausfiihrung Tragkraft Paar/kg ~ Abmessung Gabeltrdger in mm Zinken in mm
1l normal 4000 1500 125 x 45 x 1200
Il schwer 5000 1500 150 x 50 x 1200



Klasse VI, VII (-1

FEM-Klasse Ausfiihrung Tragkraft Paar/kg
Il normal 5000
v schwer 7000
v schwer 10000

Klasse VIII, IX -17+1

FEM-Klasse Ausfiihrung Tragkraft Paar/kg
v normal 7000
1% normal 10000
W% schwer 10000
Klasse X (-221)
FEM-Klasse Ausfiihrung Tragkraft Paar/kg
\% normal 10000
auf Anfrage schwer 16000

Abmessung Gabeltrager in mm
1500
1750
1750

Abmessung Gabeltrager in mm
1750
1750
1750

Abmessung Gabeltrager in mm
1750
auf Anfrage

Zinken in mm
150 x 50 x 1200
150 x 60 x 1200
200 x 70 x 1500

Zinken in mm
150 x 60 x 1200
200 x 70 x 1500
200 x 80 x 1500

Zinken in mm
200 x 80 x 1500
auf Anfrage



III» Sonderkonstruktionen

Anwendung

Viele Arbeitsprozesse lassen sich durch individuelle Konstruktionen
und eine gute Idee effizienter gestalten. Der Radlinger Maschinen- und
Anlagenbau verfligt iiber das planerische und technische Know-how
Sonderkonstruktionen zu entwickeln und zu realisieren.

Beispiele fiir bereits gefertigte
Sonderkonstruktionen:

e Schiffsanlegeponton
e Kugelzange

e Siebanlage

e Stielverlangerung

e Bordwanderhéhung
e Auffangtank

e Rohrsetzhilfe

e Fraswalzenbestlickung
e Ziehschuh

e Planierschild

e Brecheranlagen

* Hochloffel RH 90






lII» Regeneration und Reparaturen

Lange und intensive Arbeitseinsétze hinterlassen Spuren an Loffeln und
Schaufeln. Eine fachgerechte und rechtzeitige Instandsetzung ist deshalb
sowohl fir einen langen Einsatz der Baumaschinenausriistung als auch
fur eine optimale Maschinenleistung und einen wirtschaftlichen Kraft-
stoffverbrauch notwendig.

Hochwertig & Schnell

Der Radlinger Maschinenbau verfiigt tiber einen groBen Bestand diverser
VerschleiB- und Ersatzteile aus hochwertigsten Materialien namhafter
Hersteller, die fiir die Regeneration verwendet werden. Zusammen mit
dem modernen Maschinenpark kénnen so Reparaturen oder Umbauten
ohne langere Wartezeiten durchgefiihrt werden. Darliber hinaus stellt
Radlinger seinen Kunden Messer, Loffelbéden und diverse Blechteile zur
Eigenregeneration zur Verfiigung.

Individuell & Erprobt

Flr eine optimale Regeneration der Anbaugerate werden Details zum |
Einsatzgebiet des Gerats und die technischen Mdglichkeiten fiir Verbes- ‘
serungen entsprechend mit den Kunden abgestimmt. Eine Option sind ‘
verschiedene Schutzpanzerungssysteme, die am kompletten Anbaugerat \
angebracht werden und alle Bereiche, die dem VerschleiB unterliegen,

effektiv schiitzen. Diese haben sich im Einsatz bestens bewahrt und

werden seit Jahren weiterentwickelt.




ML
(LAY ]

e, | o

Wir setzen fiir Sie abgenutzte und beschadigte An-
baugerate aller Art fachgerecht in Stand, wie z. B.:

Tief- und Hochloffel
Grabenraumloffel
Ladeschaufeln

Stiele und Ausleger
Sieb- und Brechanlagen

Unsere Vertriebsmitarbeiter stimmen sich mit lhnen (iber
die technischen Mdglichkeiten ab und beraten Sie kom-
petent fiir eine optimale und schnelle Reparatur.




1> Verschlei3- und Ersatzteile

Anwendung

Ausfallzeiten halten den Projektfortschritt auf und kosten Geld. Um
Kunden und eigene Fertigung schnell mit entsprechenden Komponen-
ten fiir Reparaturen und Regenerationen versorgen zu konnen, verfligt
Radlinger iiber ein groBes VerschleiB- und Ersatzteilelager.

Wir haben diverse Ersatz- und VerschleiB-
teile vorratig:

e Messerstahle

o \Wendemesser

e Profilmesser

e VerschleiBstreifen
e Zahnsysteme

e Gangige Zahnsysteme (Cat, Bofors);
weitere Zahnsysteme auf Anfrage

e |asthaken
e Bolzen und Buchsen
e Hydraulikzylinder







III» Lohnfertigung

Sowohl in kleinen Unternehmen als auch in groBen Indust-
rieproduktionen kommt es immer wieder zu Engpéssen und
Uberlastungen von Maschinen und Personal. Daher bietet
Radlinger verschiedenste Lohnfertigungsarbeiten sowie die
komplette Erstellung von Baugruppen fiir externe Firmen. Mit
qualifizierten Mitarbeitern, einem modernen Maschinenpark
sowie einer schnellen und flexiblen Auftragsabwicklung un-
terstiitzen wir Sie gerne bei der Fertigung von Maschinenbau-
Komponenten als SchweiBkonstruktion mit mechanischer
Bearbeitung und bieten die Produktion von Einzelfertigungen,
Nullserien, Kleinserien bis hin zur Serienfertigung.

Leistungsspektrum/Maschinenpark
DREHEN

1 GEMINIS GT 5 G2 CNC Drehmaschine mit C-Achse
Spitzenhdhe 1.200 mm, Durchgang 850 mm, Spitzenwei-
te 2.000 mm

1 TUR MN 930 Zyklusgesteuerte Drehmaschine
Spitzenhohe 930 mm, Durchgang 630 mm, Spitzenweite
4.000 mm

1 WEILER C50 Zyklusgesteuerte Drehmaschine
Spitzenhohe 570 mm, Durchgang 340 mm, Spitzenweite
2.000 mm

6 Universal-Drehmaschinen

Spitzenhohe max. 650 mm, Spitzenweite max. 2.000 mm

FRASEN

1 DMU 65 monoBLOCK CNC 5-Achs-Frasmaschine
mit Schwenkrundtisch

Verfahrwege (x/y/z) 650/650/560 mm, Spindeldrehzahl
10.000 U/min.

1 SORALUCE FR-16000 CNC Fahrstanderfrasmaschi-
ne mit Schwenkkopf

Verfahrwege (x/y/z) 16.000/3.600/1.600 mm, Spindel-
drehzahl 4.000 U/min.

1 ZAYER 20 KF 3000 CNC Bettfrasmaschine
Verfahrwege (x/y/z) 2.700/1.200/1.000 mm, Spindeldreh-
zahl 6.000 U/min.

1 HURCO VMX 84 i CNC-3-Achs-Bearbeitungszentrum
Verfahrwege (x/y/z) 2.100/860/760 mm, Spindeldrehzahl
8.000 U/min.

1 HURCO VMX 42 t CNC Bearbeitungszentrum
Verfahrwege (x/y/z) 1.000/600/600 mm, Spindeldrehzahl
12.000 U/min.

1 TOS WHN 13.8 CNC Tischbohrwerk mit Drehtisch
Verfahrwege (x/y/z) 3.500/2.000/1.250 mm, Spindeldreh-
zahl 2.500 U/min.

SAGEN/BOHREN

1 TRENNJAGER SBM 1000 CNC-Sége-Bohranlagen
max. Bearbeitung 1.000 x 420 mm, max. Lange 18.000 mm
1 DAIB+PARTNER HBA 500S GLR-XL CNC Doppelgeh-
rungs-Metallbandsageautomat

max. Bearbeitung 500 x 400 mm, max. Lange 12.000 mm

SCHNEIDEN/ENTGRATEN

2 MESSER MultiTherm 4000 CNC-Brennschneidanlagen
max. Blechdicke 200 mm, max. Arbeitsbereich 3.000 x
14.000 mm

1 ZINSER 1211 NC-Brennschneidanlage
max. Blechdicke 100 mm, max. Arbeitsbereich 1.500 x 4.000 mm

1 ERL Plasma-Anfasroboter Hi Focus 360i
max. Schnittlange 50 mm, max. Arbeitsbereich 2.000 x
6.000 mm

1 ATLANTIC ATSL 3016 Tafelblechschere
max. Schnittlange 3050 mm, max. Blechdicke 12 mm

1 LISSMAC SBM-D 1000 E Schlackeentfernungsmaschine
max. Arbeitsbereich 1.000 x 100 mm

ABKANTEN/RUNDBIEGEN

2 BYSTRONIC Beyeler PR10 800x4400 CNC Tandem
Abkantpressen

max. Presskraft 800 to., max. Biegelange 4.400 mm (im
Tandembetrieb 8.800 mm)




1 ATLANTIC HPAT 30300 Abkantpresse
max. Presskraft 300 to., max. Biegelange 3.000 mm

1 ATLANTIC HPT 135/36 Abkantpresse
max. Presskraft 150 to., max. Biegelange 3.000 mm

1 DAVI MCB 3558 CNC 4-Walzen Rundbiegemaschine
max. Blechdicke 45 mm, max. Biegelange 3.500 mm

1 DAVI MCB 2050 CNC 4-Walzen Rundbiegemaschine
max. Blechdicke 60 mm, max. Biegelange 2.000 mm

1 DAVI MCP 3211 3-Walzen Profilbiegemaschine

SCHWEISSEN

LichtbogenhandschweiBen
Metall-AktivgasschweiBen (MAG)
Wolfram-InertgasschweiBen (WIG)
Lichtbogen-BolzenschweiBen mit Hubziindung

STANDIG VERFUGBARES LAGERSORTIMENT
VON BLECHEN

mit Abnahmepriifzeugnis 3.1

e Unlegierter Baustahl S355J2+N (4 - 100 mm)

o VerschleiBfeste Bleche HB 400 (4 - 120 mm), HB 450 (5 -
80 mm), HB 500 (8 - 80 mm)

o Hochfester Feinkornbaustahl S690QL (6 - 100 mm)

ZUSATZLEISTUNGEN

e Komplettlosungen von der Konstruktion (ber die Ferti-
gung bis hin zur Montage

Qualitativ hochwertige Einzel- und Kleinserienfertigung
Fertigung von SchweiBkonstruktionen im Stahl- und Ma-
schinenbau bis 40 to.

Sandstrahlanlage

Lackierhalle



IHI» Stahlbau

Als Spezialist im Bereich Stahlbau bieten wir alle Arten von
Stahlbaukonstruktionen von der Entwicklung iiber die Re-
alisierung bis hin zur Montage. Wir liefern mal3geschnei-
derte Losungen nach Ihren Wiinschen und (iberzeugen
durch eine schnelle und flexible Auftragsabwicklung. Ein
moderner Maschinenpark sowie das Know-how unserer
qualifizierten Mitarbeiter garantieren ausgezeichnete Er-
gebnisse.

Leistungsspektrum

STAHLHOCHBAU

¢ Hallenbau
o Unter- und Stiitzkonstruktionen
o Kraftwerksbau

LARMSCHUTZWANDE AUS STAHL

o F{ir Autobahnen, FernstraBen und Bahnlinien

BRUCKENBAU

Fachwerkbriicken / Verbundbriicken

FuBganger-, Eisenbahn- und Verbindungsbriicken
Briickensanierung

e Briickenverstarkung

SONDERBAUTEN

Aluminiumschmelzofen

Podeste und Biihnen

Unterkonstruktionen fiir PV-Anlagen
Pontons

SchweiBkonstruktionen (z. B. Fachwerktrager)

Museum der Bayerischen Geschichte, Regensburg

AUSRUSTUNG

¢ 5 Hallen mit einer Produktionsflache von ca. 17.000 m2
¢ 19 Briickenkrane mit einem Hubgewicht von 5 - 20 t

¢ 13 Wandschwenkkrane

e 1 Lackieranlage mit Sandstrahlanlage

e 4 Abkantpressen

e 3 Tafelscheren

e 4 S3gen

¢ 1 Bohr-/Sageautomaten fiir Trager bis 1.000 mm Hohe
e 3 Brennschneidanlagen fiir Bleche bis 14.000 mm Lénge
¢ 1 Anfasroboter

¢ 10 stationare Bohrmaschinen

¢ 9 Drehmaschinen

e 5 Frasmaschinen

e 1 CNC Bohr-/Frasmaschine

¢ 3 Rundbiegemaschinen

e 85 Schweiligerate

e 1 Stanzmaschine

1 Winkelstanzmaschine

e Demmeler Montagetische

e 17 Stapler

WIR VERFUGEN UBER FOLGENDE
ZERTIFIZIERUNGEN:

Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN 1SO 9001-2008
¢ Umweltmanagementsystem nach DIN EN ISO 14001-2004

e Arbeits- und Umweltschutzmanagementsystem nach
DIN EN OHSAS 18001: 2007

e Zertifiziert nach DIN 18800-7:2008-11 Klasse E mit Erwei-
terung nach RIL 804

o Zertifiziert nach DIN EN 1090-2 EXC 3

e Zertifiziert nach DIN EN 3834-2:2006

e Zertifiziert nach HPQ: DBS 918 005 [EXC3DB]

Briicke A44 - feuerverzinkt



Y Isarsteg, Freising
"

%

prea B\ %\
Skiflugschanze, Oberstdorf Briicke, Bad Neustadt Verbindungsgang, Amberg Verbindungsgang, Regensburg

Referenzen

BRUCKEN KRAFTWERKE

¢ Neubau Briicken A44 (beschichtete / o Stahlbau Biomasseheizkraftwerk,
feuerverzinkte Ausfiihrung) Hengersberg
Pfaffensteiner Steg, Regensburg e Wasserwerk, Langenau
Isarsteg, Freising
Instandsetzung von Eisenbahn- SONDERBAUTEN
briicken / Bayerwaldbriicken * Skiflugschanze, Oberstdorf
Hochwasserschutz (Briicke), e Museum der Bayerischen Geschichte,

Bad Neustadt Regensburg

HALLEN VERBINDUNGSGANGE

e Stadthalle, Cham e Verbindungsgéange, Regensburg,
e Neubau Firmenzentrale, Runding Hohenschwangau, Amberg, Cham
e Produktionshalle, Schonthal

Skiflugschaze,Obersdorf Weitere Referenz-Projekte: www.raedlinger-maschinenbau.com/de/stahlbau/referenzen

Al
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