Hilo de Alta Tenacidad

adecuado al trabajo en maquinas de alta performance y procesos de matelasse.

Producido bajo rigidos controles de proceso y calidad, el hilo 100% Poliéster Retorcido es fabricado con filamento
continuo brillante y de alta tenacidad. Su composicién garantiza alta resistencia y una mejor proporcién de estiramiento, mas

Datos Comerciales
Calibre Color del cono TEX Mts/cono Cantidade por Cono Embalagen Padron Cod. Prod.
(Gramos)
80 Vicono Preto 50,0 8.000 mts 400 gr ¢js con30 vicones 154
80 Vicono Preto 50,0 20.000 mts 1000 gr ¢js con 12 vicones 151
Informaciones Técnicas del Producto Acabado
. . Resistencia Estirimiento Faja de Aguja e
Calibre Cables TEX Medio Media (cN) Medio (%) Recomendada Utilizacion Usual
80 ) 5 3000 18 90 hasta 120 Costuraen eqqlpos de aIt|5|mzj| velf)’qdad y
con cambios bruscos de direccién.

Propriedades Fisico-Quimicas del Producto Acababo

Tasa convencional de condicionamiento (ABNT NBR 12331/91)

1,5%

Temperatura de Ablandamiento

220 hasta 240 grados Célsius

Temperatura de Fusion

250 hasta 260 grados Célsius

Temperatura para planchar con la plancha

165 hasta 180 grados Célsius

Comportamiento en la llama

Quema lentamente con fusion

Comportamiento en la presencia de Acidos Organicos e Inorganicos

buena resisténcia a los cidos fracos

En la presencia de dcidos inorganicos fuertes: decomponese, y tiene relativamente

Comportamiento en la presencia de Alcalis

Alta Resisténcia a los Alcalis

Comportamiento en la presencia de solventes organicos

Geralmente no es afectado

Alvejantes

Pouca resisténcia a los productos clorados
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Los valores especificados abajo, representan los valores medios obtenidos en pruebas regularmente efectuadas
en nuestros procesos productivos, en las condiciones descriptas y con frecuencia suficiente para tener las garantias de
reprotubilidade confiable.

NB: En aplicaciones donde es necesario proceso textil posterior de lavagen, alvejamiento o cualquier proceso
en humedo arriba de 60 grados Célsius, consultar nuestra area técnica, atraves de nuestro representante.

Indices de Solidez del Producto Acabado (Pruebas Focadas En Uso Por El Consumidor)

Metodos Pruebas Colores Oscuras Colores Medias Colores Claras
150 Célsius 3/4 4 4/5
AATCC117 Solidez con sublimacién en temperaturas:
165 Célsius 3 3/4 4
Seco 3/4 4 4/5
AATCCS8 Solidez con friccion:
Humedo 4 4/5 4/5
Cambio de Color 4 4 4/5
AATCC6T Acetato (CA) 3/4 4 4/5
AATCC Solidez en Lavagen Industrial, Algodan (C0) 4 4/5 4/5
D204 Migracién en Medio Humedo y Poliamida (PA) 4 4/5 4/5
Lavagen Casera: Poliéster (PES) 4 4/ 4/5
ASTM
D204-79 A Acrilico (PAC) 4 4/5 4/5
Lana (W0) 4 4/5 4/5

Indices de Solidez del Producto Acabado (Pruebas Focados en el Uso Industrial-Textil)

Metodos Pruebas Colores Oscuras Colores Medias Colores Claras
NBR 10188 Pruebas de solidez del color con la plancha de planchar en caliente 3 3/4 4
NBR 10315 Prueba de solidez del color en la presencia del agua fria 3 3/4 4
NBR 8432 Prueba de solidez con friccién en seco 3 3/4 4
NBR 13062 Prueba de solidez con el color en lavagen a 60 grados Célsius 3 3/4 4
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SANCRIS, acompafiando las necesidades del mercado y aperfeccionamiento de sus procesos y productos,
reservase el derecho de cambiar las caracteristicas de su producto siempre que hay necesidad.

www.sancris.com.br




