
FLOW 77
RESINA EPOSSIDICA MODIFICATA, SEMIFLUIDA.

DESCRIZIONE
Resina epossidica modificata, semifluida , per impieghi di ingegneria civile ed industriale.
Idonea per riprese di getto, impregnazione, iniezioni strutturali.
Rivestimenti a carico medio pesante Ottima adesione su supporti con alto tasso di umidità.
Compatibile con più comuni aderendi in ambiente edile ed industriale.

COLORE: grigio

PREPARAZIONE DEL PRODOTTO
rapporto di catalisi
parti  a peso  - -  catalizzatore
100      17  - -    0266/5000
100      17  - -    0266/7779

Scelta del catalizzatore/pot life
Catalizzatore 0266/5000 90' minuti +/- 5 in relazione dell'Umidità Relativa
Catalizzatore 0266/7779 20' minuti +/- 5 in relazione dell'Umidità Relativa
A temperature superiori ai 22°C il Pot-life decresce quindi si deve considerare una vita utile minore.

Il componente A ed il componente B devono essere miscelati adeguatamente e singolarmente prima dell’uso per un tempo di circa 3
minuti; quindi in sequenza si versa l’induritore nel componente B e si perfeziona la miscela.
L’aggiunta del solvente in piccole dosi e la miscelazione deve avvenire a bassa velocità. La pedonabilità dopo l’applicazione è funzione della
temperatura e del ricambio di aria. La ventilazione è condizione necessaria per ottenere le massime resistenze meccaniche del prodotto.

DILUIZIONE
Per riprese di getto in caso di necessità aggiungere 10 % - 20 % su 100 parti totale di solvente epossidico Alcea 9043/0000, a
seconda che l'applicazione avvenga tramite pennello, rullo o spray. E' possibile regolare la viscosità a seconda dell'applicazione e delle
esigenze del posatore.

CARATTERISTICHE TECNICHE
caratteristiche fisiche

 tal quale  catalizzato  tolleranza  U.M.  metodo  edizione
Peso Specifico  1,55  N.D.  +/- 0,15  kg/l  ME014  6
Viscosità parte A  20000  N.D.  +/- 2000 cPs  ME080  5
Secco a peso  98%  N.D.  +/- 0,5 kg/kg  ME015  5
Secco a volume  46%  N.D.  N.D.  l/l  ME15  5

RESA TEORICA
microns secchi  quantità Kg U.M.
1 mm        1,5  Kg/m²

ESSICCAMENTO
  tempi
Secco al tatto - con 0266/7779  4- 6 ore in base alle condizioni ambientali (Temp. U.R.)
Secco al tatto - con 0266/5000  8 - 10 ore in base alle condizioni ambientali (Temp. U.)
Pedonabilità non pesante  4 giorni
Completamente indurito  7 - 10 giorni



Le caratteristiche prestazionali riportate si riferiscono a prove di laboratorio, i valori possono subire scostamenti in funzione delle 
condizioni climatiche e modalità di messa in opera. L’utilizzatore deve verificare l’idoneità del prodotto all’impiego previsto.
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TIPO E PREPARAZIONE DEL SUPPORTO
Per superfici in acciao al carbonio, si necessita di Sgrassaggio con solvente o sgrassanti alcalini, fosfosgrassaggio, sabbiatura di grado 
S2½.
Per la verniciatura di leghe leggere, utilizzare sgrassanti o mordenzanti consigliati dalle case produttrici.
Per superfici di CLS si necessita di sabbiatura , pallinatura, carteggiatura molto pesante.
Non devono essere presente materiali pulvirulenti o frammentati che potrebbero compromettere l’adesione.

MODALITÀ DI APPLICAZIONE/CONSUMI
Colaggio, Spatolatura, Iniezione, Pennello, Airless.
Indicativamente:
– riprese di getto con sottofondo rugoso: 0,550-0,750 kg/m²
– riprese di getto con sottofondo molto irregolare: 0,900-1,800 kg/m²
– sigillatura di fessure 1,150 kg/l di cavità da riempire.

Nelle applicazioni in colatura prevedere il battente di caduta adeguato ed il sistema di evacuazione aeroformi presenti nelle intercapedini 
e interstizi. Per alti spessori prevedere successivi step di applicazione.

Come antipolvere di finitura lucido trasparente:
STOCCAGGIO E CONSERVABILITA'
Attenzione : Il prodotto deve essere stoccato nei suoi contenitori originali, al riparo da fonti di calore, a temperature comprese tra i + 5°C 
e max + 35°C . Il prodotto tenuto nelle condizioni sopramenzionate ha una stabilità di 48 mesi dalla data di produzione.

PULIZIA
Le attrezzature impiegate per la preparazione e l’iniezione devono essere pulite immediatamente dopo l’utilizzo con solventi (alcol etilico,
toluolo, ecc.) prima dell’indurimento del prodotto.


