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Anta unica e doppia anta, porta modulare a battente di grandi dimensioni, El 120

Preselettore di tipo meccanico, telescopico, posizionato alla convergen­
za delle due ante per una corretta sequenza di chiusura.

Guarnizioni termoespandenti tipo FIRUX® poste sui lati verticali del telaio, 
sulle testate inferiori e superiori delle ante e in corrisponden­
za della battuta centrale.

Serratura sull'anta principale a scrocco e mandata con doppio innesto 
cilindro. Sull'anta secondaria controserratura tipo Self-Stop 
per il bloccaggio automatico alto / basso dell'anta. Entrambe 
le serrature sono intercambiabili con analoghe serrature pre­
disposte per il funzionamento con maniglioni antipanico.

Maniglie conformazione antinfortunistica con anima d'acciaio rivesti­
ta in nylon.

Cerniere rettificate, n. 2 per ogni anta, strutturate per sostenere carichi 
radiali di entità notevole.

Telaio profilato d'acciaio pressopiegato ad elevato tenore di robu­
stezza da fissare alla muratura, atto a supportare carichi radia­
li di notevole entità.

Anta primaria e secondaria, spessore mm 86/62. Realizzata in mo­
duli di lamiera d'acciaio accoppiati, lamiera sulle due facce 
esterne a deformabilità programmata, pacco coibente MEV FI­
RUX® resistente ad alte temperature.

Battuta solidale con l'anta secondaria, protetta ai lati, predisposta per 
centrale l'alloggiamento del dispositivo Self-Stop di autobloccaggio su­

periore ed inferiore dell'anta.

Richiusura a mezzo chiudiporta di grandi dimensioni di tipo idraulico; 
automatica regolazione dello sforzo ai apertura, della velocità di chiusu­

ra e dello scatto finale. Per dimensioni maggiori, mollabobi- 
na supplementare di adeguata potenza a rafforzamento dei 
chiudiporta.

Targa di riportante il nome del produttore, anno di fabbricazione, no- 
identifica- minativo dell'ente di certificazione, numero del certificato di 
zione prova, classe di resistenza al fuoco, numero distintivo pro­

gressivo con riferimento annuale.

Finitura lamiera protetta su entrambi i lati da zincatura tipo zincro- 
metal, verniciata con primer epossidico anticorrosivo in for­
mulazione ecologica. Resistenza minima all'esposizione alla 
nebbia salina: 300 ore (A.S.T.M. B-117-61). Antiruggine stan­
dard: RAL 7035. Opzionale: finitura realizzata con smalti sa­
tinati nella gamma RAL polimerizzati a forno. '

Particolari tecnici

Sensi di apertura secondo norme DIN Sensi di apertura secondo norme DIN

SX a tirare DX a tirare
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SCORREVOLE
Porta scorrevole modulare, El 120/ El 180

Pannello realizzato a moduli continui con giunti coibentati complana- 
(*  mm. 82) ri (Brevett.). Lamiera sulle due facce esterne a deformabilità 

programmata. Assemblaggio a mezzo viti. Struttura d'irrigidi­
mento superiore ed inferiore in lamiera d'acciaio. Pacco coi­
bente interno MEV FIRUX® resistente ad alte temperature.

Porta la porta pedonale viene fornita a richiesta. Nella porta è pos-
pedonale sibile l'inserimento di una specchiatura vetrata.
(Opzionale)

Guarnizioni termoespandenti tipo FIRUX® poste su tutti i labirinti e sotto 
il pannello.

Maniglie ad incasso su entrambi i lati di ogni anta.

Aziona- richiusura a mezzo contrappeso azionato da fusibile termico 
mento versione normale - elettromagnete versione automatica.

Guida a scorrimento orizzontale, realizzata in profilato di lamiera 
pressopiegata preforata per il fissaggio all'elemento di sostegno 
mediante tasselli disposti sui bordi esterni. Scorrimento aereo 
su carrelli ad attrito ridotto. Olive di scorrimento posizionate a 
terra oltre luce.

Labirinti in lamiera d'acciaio pressopiegata - Labirinto supefiore fissato 
alla guida - Labirinti verticali preforati per il fissaggio.

Targa di apposta direttamente sulla maniglia riportante nome del pro­
identifica- duttore - anno di fabbricazione - nominativo dell'ente di certi- 
zione ficazione - numero dei certificato di prova - classe di resisten­

za al fuoco - numero progressivo con riferimento annuale.

Finitura lamiera protetta su entrambi i lati da zincatura tipo zincro- 
metal, verniciata con primer epossidico anticorrosivo in for­
mulazione ecologica. Resistenza minima all'esposizione alla 
nebbia salina: 300 ore (A.S.T.M. B - 117 - 61). Antiruggine 
standard: RAL 7035. Opzionale: finitura realizzata con smal­
ti satinati nella gamma RAL polimerizzati a forno.

Particolari tecnici

1 P A N N ELLO  M O D U LA R E 15 R U LLO  G U ID A  IN FER IO RE
la P A N N ELLO  M O D U LA R E  C O N  M A N IG LIA 17 C O N TR A PP ESO
1c P A N N ELLO  D I A G G IU S T A M EN T O 18 C A SS O N ETTO  C O N TR A PP ESO  C O N  B A TTU TA
2 T U B O  IN FERIO RE 19 P U L E G G IA  DI R IN V IO

3 T U B O  SU PER IO RE 24 ELETTR O M A G N ETE  24 V  d .c .
4 M O N TA N TE FISSO 25 SU P P O R TO  PER ELETTR O M A G N ETE  24 V  d .c .
5 M O N TA N TE LA TERA LE M O B ILE 27 V T  V ISC O TR O LLER
6 M O N TA N TE SU P ER IO R E  M O BILE 32 SU P P O R T O  PER A M M O R T IZ Z A TO R E  D I FIN E C O R SA  SAM
7 G IU N T O 33 FU S IB ILE  TER M IC O
9 TESTA TA  FR O N TA LE  A N TER IO RE 35 M A N IG LIA

10 TESTA TA  FR O N TA LE  P O STER IO RE 39 SER R A TU R A  N O T TU R N A  ESTERN A
11 G U ID A  P O RTA N TE 47 FINE C O R SA  DI P A V IM EN TO
12 C A R TER  P RO TEZ IO N E G U ID A 48 C O P P IA  DI TAPPI LATERALI
14 SU P P O R T O  CA R TER  P R O TEZ IO N E  G U ID A 49 P U LE G G IA

9



G  elmo
ACCESSORI PER PORTA SCORREVOLE

Fine corsa Sam
Caratteristiche L'energia di compressione sullo stelo viene assorbita com- 
tecniche primendo il fluido idraulico attraverso una valvola limita- 

trice regolabile. Lo stelo dell'ammortizzatore, una volta 
compresso, si riarma automaticamente per un nuovo ciclo.

V.T.Viscotroller®
Le porte scorrevoli antincendio devono sempre essere dotate di un disposi­
tivo automatico che, in fase di richiusura automatica, controlli la velocità di 
avanzamento dell'anta.

Caratteristiche In caso di richiusura automatica, superato il momento cri­
tecniche tico della partenza, la velocità della porta aumenta pro­

gressivamente e proporzionalmente al periodo di escur­
sione e al peso proprio. In situazioni d'emergenza, l'ener­
gia sviluppata potrebbe arrecare seri danni a persone o co­
se che dovessero intervenire. Il rotore idraulico V.T. VI- 
SCOTROLLER® consente di stabilizzare la velocità di chiu­
sura in modo costante regolabile da 0,05 a 0,25 m/sec.

Elettromagnete Firux®I.S.D.65 alimentatore+sensore termico
Firux I.S.D. 65 (Individual Sensor Door)
A) Alimentatore
B) Tasto Disinserimento
C) Elettromagnete
D) Sensore Termico 60

Sezione verticale tipo:
A) Solo sensore termico posto sotto l'archi­
trave in posizione centrale.
B-B1) Sensori termici posti ciascuno nei 
due vani compartimentali dalla porta taglia­
fuoco in posizione centrale del vano di 
apertura distanti ciascuno mm 200 dall'ar­
chitrave

Sezione Sezione Sezione 
verticale tipo: A verticale tipo: B verticale tipo: B'
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