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| Partner
per lo Stampaggio,
a [ranciatura

e 'lMmbutitura
di lamiera

Imec

OFFICINA LAVORAZIONI MECCANICHE




Azienda

Olmec Srl ¢ una realta dinamica che opera
con successo dal 1969 nella produzione di
particolari tranciati, piegati, imbutiti e nella
costruzione degli stampi.

Grazie alla conoscenza acquisita negli anni ed alla
tecnologia produttiva dei macchinari a disposizione,
esegue lavorazioni di stampaggio, trancia e
imbutitura progressiva, per lamiere di acciaio
ed alluminio con capacita dimensionali di piani
macchina fino a mm 2700 x 1600.

Competenza e professionalita hanno da sempre
caratterizzato la struttura e le produzioni, rendendo
I'azienda un partner ideale.

Garantiamo produzioni di piccole o grandi serie in
tempi ridotti utilizzando stampi progressivi e stampi
blocco alimentati da calandre elettroniche, per offrire
soluzioni sempre idonee legate alle esigenze dei
clienti, integrata dalla progettazione effettuata con
software 2D-3D delle attrezzature utilizzate.

Per offrire un servizio sempre piu completo
Olmec Srl si avvale della collaborazione di fornitori
affidabilie qualificati per saldature speciali, zincatura,
verniciatura, lucidatura e altri trattamenti superficiali
richiesti.

Settori produttivi

Lazienda vanta un’esperienza consolidata in
svariati settori:

- Trazione

- Automotive

- Elettromeccanico ‘
- Porte e ascensori

- Elettrodomestico

- Edile e illuminazione e \
- Riscaldamento industriale - |Net

- Imballaggi cERZjUﬂEM?w
Olmec Srl e unazienda  certificata

ISO9001 dal 2003. Nel 2017 ha ricevuto
la certificazione 1S09001:2015 per [lintera
attivita produttiva e per il reparto progettazione
e costruzione stampi




L avorazion

Nello specifico [lattivita
produttiva di Olmec Srl si
distingue in:

- Progettazione e
costruzione degli stampi
progressivi, ferri trancia e
imbutitura

- Tranciatura fino a 630
tonnellate

- Stampaggio lamiere fino
a 800 tonnellate

- Lavorazioni meccaniche

di ripresa dei particolari
Stampati

- Lavori di filettatura

- Assemblaggio di prodotti
tranciati

Particolari imbutiti, tranciati con impianti automatici

[deazione
e progettazione stampl

La nostra azienda & in grado di seguire fin
dalla prima fase di ideazione e progetto,
I'intero percorso di sviluppo del componente
da realizzare, secondo le specifiche
esigenze dei clienti lo studio analisi dello
stampo, progettazione e sviluppo di
modelli 3D.

[l nostro ufficio tecnico di disegno formato
da professionisti qualificati vi aiutera nella
prima fase di produzione dell’ articolo
evidenziando e stimando la fattibilita,
tempistica necessaria e altre variabili a
seconda del tipo di articolo e destinazione
a cui e pensato.




Costruzione
e realizzazione stampi

L'alto livello di competenze e il parco macchine completo ci permettono di
progettare e costruire ogni tipo di stampi per lamiera: stampi di tranciatura,
stampi imbutitura, stampi a blocco, stampi progressivi, stampi transfer.

- Stampi progressivi (anche con filettatrici incorporate).

- Stampi transfer combinati con formature e tranciature, per realizzare il
prodotto finito in una successione di passaggi su una serie di stampi colle-
gati dal transfert. Rispetto agli stampi progressivi consentono una maggior
liberta di lavorazione.

- Stampi di imbutitura 2 e 3 effetti di imbutitura.

Richiesti in ogni settore, i nostri stampi di imbutitura garantiscono massima
precisione ed efficienza assicurata nel tempo.
Dal 2017 il reparto costruzione € stato ampliato in un una nuova area produttiva
di 600mg.

Nuova Area Produttiva

Stampi Progressivi

Stampi Transfer

Stampi Manuali




Parco macchine del reparto produzione

0.ta Descrizione Caratteristiche tecniche Marchio

Piano pressa 2600 x 1600 mm- corsa cuscino 350 automatizzato con carico

I P e S e scarico materiali con linea di alimentazione 1500 x 3 - Portata 150 ql OMERA
1 Pressa meccanica 320 ton Automatizzata con carico e scarico materiali - piano di lavoro 1520 x 1000 mm CLERING INNOCENTI
1 Pressa meccanica 250 ton TRANCIA A COLLO DI CIGNO - Piano pressa 2000 x 1100 mm CATTANEO
1 Automazione ad assi cartesiani  Abbinato a macchine omera 800 ton - clering innocenti 320 ton e cattaneo 250 ton NORDA
| Psamoniaso  [WOAOUPOUOTATE porops 1 0mn
1 Pressa meccanica 400 ton Piano pressa 2200 x 1500 mm con linea di alimentazione compatta 1000 x 3 mm MANZONI
1 Pressa meccanica 400 ton COLLO DI CIGNO 2 BIELLE - piano pressa 2300 x 1100 mm con avanzamento 600 x 1,5 MANZONI
1 Pressa idraulica 400 ton Piano pressa 1600 x 1200 mm ROVETTA
1 Pressa meccanica 250 ton TRANCIA DOPPIO MONTANTE Piano pressa 1400 x 1000 mm con avanzamento Syndal 400 x 5 mm ROSS
1 Pressa meccanica 250 ton Piano pressa 2000 x 1100 mm RADAELLI
1 Pressa meccanica 250 ton Piano pressa 1200 x 800 mm con avanzamento elettronico 600 x 1,5 - Aspo 3 ton ORMUT
1 Pressa meccanica 200 ton Piano pressa 1300 x 650 mm con avanzamento elettronico 400 x 6 mm asservimenti presse ROSS
Benelli 30 Ton
7 Presse Meccaniche Da 30 a 200 ton m;snszﬁgimn
60-120-160-200-100Ton
1 Laser 1500Wt Lamiera sino a 120/10 x 2500 x 1250 acciai speciali e alluminio max 30/10 x 1250 x 2500 MAZAK
1 Piegatrice 60 ton Programma CNC su 3 assi - 3000 mm GADE
1 Cesoia 3000 x 6 con robot cartesiano per movimentazione lamiera. VIMERCATI
3 Filettatrici - IM
1 Filettatrice - RECORD
5  Puntatrici = CEA
Parco macchine del reparto attrezzeria
Q.ta Descrizione Caratteristiche tecniche Marchio
1 Fresatrice Universale 1300 x 500 x 500 GMV
1 Fresatrice Universale 1300 x 400 x 400 GMV
1 Fresa montante mobile Mod. VTC 300 1900 x 760 x 650 MAZAK
1 Fresa centro di lavoro Mod. M4XID 1000 x 550 x 500 KITAMURA
1 FresaCNC Mod. SPAZIO 20 2000 x 800 x 1300 FPT
1 Fresa centro di lavoro Mod. VP1500 1600 x 700 x 600 NIKKEI
1 Rettifica 100/R - FUMAGALLI
1 Rettifica tangenziale 1200 x 800 ROSA ERMANDO
1 Tornio = B.M.P.
1 Elettroerosione 300 x 200 AEG-ELOTHERM ALBOMAT
1 Elettroerosione a filo Mod. CLASSIC GOLD 550 x 350 x h400 AGIE
1 Forno per tempra stampi - ME/Z

1 Macchina di misura 3D automatica Mod. MICRO 3D 10.6.5 800 x 660 x 460 MICROSERVICE
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Via Padergnone, 13 - 24050 Grassobbio (Bergamo)
Tel. 035 525130 - Fax. 035 526287
www.olmecsrl.com - info@olmec-srl.com



