
AMBITO DI APPLICAZIONE 
Il banco esegue il montaggio con il successivo 
collaudo dei fendinebbia. 

CARATTERISTICHE TECNICHE 
La struttura portante è stata realizzata in profilati di 
alluminio; il posaggio fisso è stato realizzato da 
una struttura metallica rivestita in materiale 
antigraffio dotata di opportuni riscontri di 
alloggiamento paraurti opportunamente studiati e 
realizzati alle macchine utensili mediante utilizzo di 
materiale antigraffio; il banco è dotato di 
opportuni sensori per il riconoscimento della 
presenza del pezzo e DLR accesi. Inoltre il 
posaggio è dotato di apposito connettore 
realizzato a matematica per la connessione della 
briglia;  il sistema di Controllo Fari TF22 è 
costituito da una struttura meccanico/ottica la 
quale opportunamente posizionata e collegata, 

consente il controllo e la regolazione del corretto 
posizionamento dei fendinebbia; sul banco è 
prevista l’istallazione di un quadro elettrico 
completo di tutti i componenti quali interruttore 
generale con bloccoporta, relè d’interfaccia, 
lampade spia, morsetti, canaline di cablaggio ecc. 
atti a rispettare le normative vigenti e a garantire il 
corretto funzionamento del banco; per la gestione 
della macchina è previsto l’utilizzo di PLC 
completo di moduli e accessori, mentre per 
l’interfaccia uomo macchina è previsto l’utilizzo di 
una pulsantiera di comando. 

MISURAZIONE E CONTROLLO 
La macchina esegue le seguenti operazioni: 

‣ MONTAGGIO E COLLAUDO FENDINEBBIA

BANCO DI COLLAUDO FENDINEBBIA


