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MACCHINA E FUNZIONE

La Lauretti Automazioni Industriali e in grado progettare e produrre linee di movimentazione
motorizzate e non, che consentono la giusta affidabilita, manutentabilita, disponibilita e
flessibilita. Negli anni l'azienda ha acquisito un certo “saper fare” circa la costruzione di
sistemi di movimentazione su rulliera e carrelli per trasporto. Sono state progettate e
costruite svariate baie di carico/scarico, realizzando rulliere folli in piano e/o sistemi di
trasporto a catena. La linea di trasporto e progettata in stretta collaborazione con il cliente in
modo che la stessa soddisfi le particolari esigenze e I'organizzazione del processo produttivo.
Rientrano in questa serie di prodotti anche i carrelli accessori alla linea principale, utilizzati
per il trasporto pezzi. Tali manufatti non motorizzati sono dotati di rulli di acciaio zincato e di
un sistema per l'anticaduta dei pallets dotato di apposita paratia. Inoltre ogni componente
meccanico viene prontamente trattato (verniciatura, zincatura, nichelatura e cromatura) al
fine di preservarne, nel tempo, integrita e qualita. Tra i vari progetti di trasporto
automatizzato sono state, infine, realizzate linee motorizzate di adduzione pallet con
recuperatore di quota, linee in uscita processo per preparazione prodotto e linee per
movimentazione e packaging prodotto rivolte allindustria alimentare.
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DOTAZIONE STANDARD

STRUTTURA

TRATTAMENTO
PARTI METALLICHE

PORTATA Kg

DIMENSIONI

Baie con rulliere folli in
piano, con gambe in
tubolare d’acciaio
50x50 mm con
spessore 3 mm con
piedini per corretto
livellamento.

Fissate sulle gambe n.
2 fiancate in lamiera
d’acciaio
pressopiegate da
3mm

Su tale struttura

vengono poi montati
rulli di acciaio zincato
con diametro 76 mm

Verniciatura
poliuretanica colore
RAL da definire con
Cliente

600 Kg/m

L 3.500 x P 1.300 x
H 700 mm

Strutture in tubolare
d'acciaio 40x40 mm,
con ruote fisse e

pivottanti con freno.

Sul piano del carrello
verranno posizionati n.
5 rulli realizzati in
acciaio zincato con un
diametrodi 76 mm e
con lunghezza mantello
definibile in base alle
esigenze dei clienti.

I carrelli sono dotati di
un sistema per
I'anticaduta pallet,
composti da una
paratia realizzata in
lamiera di forte
spessore, fissata a
mezzo viti, su pattini a
ricircolo di sfere e
completa di molle per il
ritorno in posizione.

Tutti i componenti
metallici subiscono un
processo di
trattamento
(verniciatura, zincatura,
nichelatura e
cromatura) al fine di
preservarne l'integrita e
la qualita.

Linea di adduzione pallet con
recuperatore di quota costruita in
combinato con n. 2 linee in uscita
per la preparazione del prodotto da
spedire.

Il sistema & composto da:

. Sollevatori a cilindro e pianale
motorizzato con catena per il
trasferimento dei pallet da piano di
caricoda H 120 mm a H 600 mm;

. Rulliere motorizzate eseguite in
acciaio verniciato;

. Sistema per accatastamento
pallets.

Il sistema sara protetto da barriere
a fotocellule e rete di protezione.

Il tutto & comandato da quadro
elettrico di comando completo di
PLC con caratteristiche adeguate e
personalizzabile alla gestione della
linea.

500 kg max

L1.375x P 900 X
H 600 mm

OPTIONAL

| nostri prodotti rispettano le normative vigenti e riportano la marcatura CE

. Pianale con bilancia incorporata

. Stampante per etichette riportanti
il peso del pallet
(applicazione manuale)
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