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Datenblatt fiir Werkstoff Molybdan (Mo)

Werkstoffnummer: * Elektrodenklasse: B 13
Beispiel fur die . .
chemische Zugfestigkeit Harte . eule!<tr|sphe_ Erwelchungi-
Leitfahigkeit mind. temperatur
Zusammensetzung
Mo 99,5% 350 N/mm?2 150 HV 17 S m/mm? ca. 1000° C

* Hierflr besteht noch keine Werkstoffnummer.

** Die Erweichungstemperatur ist die Temperatur bis zu der ein Werkstoff kurzzeitig erwarmt werden kann, ohne dass ein Harteabfall
auftritt (nach Erkalten bei Raumtemperatur gemessen).
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Elektrodenklassen
Klasse |Punktschweien NahtschweiBen BuckelschweilRen Stumpfschweiflen Sonstiges
A1/1 Elektroden zum Rollenelektroden zum Unbelastete strom-
Schweilten Schweilten fihrende Teile,
A1/2 von Aluminium von Aluminium Lamellenbander
Elektroden zum Rollenelektroden zum
Schweif3en von Schweif3en von Spannbacken oder Elektroden zum
A1/3 Aluminium und von Aluminium und von Einsatze zum Hochfrequenz-
beschichtetem Stahl beschichtetem Stahl Schweiflten von schweillen von
(verzinnt, verzinkt, (verzinnt, verzinkt, unlegiertem Stahl NE-Metallen
verbleit und ahnlich) verbleit und ahnlich)
Elektroden zum Rollenelektroden zum
A 1/4 |SchweiRen Schweilen
von Aluminium von Aluminium
Elektroden,
Elektrodenhalter, Rollenelektroden zum Spannbacken oder Stark belastete
Elektrodenschafte und Schweien von Einsatze zum stromflihrende Teile.
A 2/1 |unterkupfer zum chwel GrofRflachige Buckel- | Schweilen von Grundwerkstoff fiir
. rostfreien und ) ) .
A 2/2 |Schweil’en von o P schweiBwerkzeuge unlegiertem Stahl, Einsatze aus
. warmebestandigen . P
unlegiertem Stahl, Legierungen warmebestandigen und | Werkstoffen
plattierten und rostfreien Legierungen |der Klasse B
verzinkten Blechen
Elektroden zum
Schweilden rostfreier Rollenelektroden zum
. . : . Spannbacken oder
A 3/1 und.warmebestandlger Schwe.lﬁen von Buckelschweil- Einsatze zum Stark belastete
A 3/2 Eleglerungen. ro"stfrelen “f‘d . w.erk"zeuge o.<.:ier Schweiflten bei hohen |stromfliihrende Teile
ektrodenhalter, warmebestandigen Einsatze daflr .
N . Spannkraften
Eelktrodenschafte Legierungen
und Eelktrodenarme
Spannbacken oder Ein-
A 4/1 |Elektrodenhalter satze zum Schweillen
von unlegiertem Stahl
Elektrodenhalter und Rollenelektrodenhalter Buckelschweillwerk-
A 4/2 Eelktrodenschéafte bei extremer mechanischer | 2€Y9€ oder Einsatze Lange Spannbacken
extremer mechanischer Beanspruchung bei sehr hohen zum AbbrennschweilRen
Beanspruchung Elektrodenkraften
Rollenelektroden zum
Schweilten von
A 4/3 unlegiertem Stahl bei
hoéherer Warme-
beanspruchung
Rollenelektrodenhalter
A 4/4 bei extremer mechani-
scher Beanspruchung
Elektroden bei hohen Einsatze zum Einsatze zum Schwei- |Einsatze zum
B 11 Driicken und hoher SchweilRen von 3en von unlegiertem Warmnieten oder
Warmebeanspruchung unlegiertem Stahl Stahl bei hoher Belastung | Warmstauchen
I . Kleinere Schweil3- I
Einsatze zum Einsatze zum s Einsatze zum
. - backen oder Einsatze .
B 12 [Schweilen von Schweilen von . Warmnieten oder
rostfreiem Stahl rostfreiem Stahl zum Sphwelﬁen von Warmstauchen
rostfreiem Stahl
Einsatze zum Schwei- Einsatze in Kleinere Schweil- Einsatze zum
B 13 |Ren von Werkstoffen Buckelwerkzeugen backen oder Einsatze UUEImIGIE ) €y
mit hoher Leitfahigkeit 9 Warmstauchen
Elektroden fir das
B 14 Schweilten von Draht- Einsatze zum
B 15 gittern aus Werkstoffen Widerstandshartloten
mit hoher Leitfahigkeit
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