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Elektroden für Schweißmuttern

altes Modell
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Technische Änderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor. 1

Zentrierungen (v.l.n.r.):
- ohne Zentrierung (Blech-Zentrierung durch Zapfen-Durchmesser d)
- mit ungefederter Zentrierung

Altes Modell: Schweißmuttern-Elektroden für Sechskant-Schweißmuttern 

oder Limbach-Schweißmuttern

a b d
Bestellnummer
67.1S

Bestellnummer
67.2S

M3 18,0 45,0 4,2 E6711003B-000 E6721003B-000

M4 18,0 45,0 4,7 E6711004B-000 E6721004B-000

M5 18,0 45,0 6,7 E6711005B-000 E6721005B-000

M6 18,0 45,0 7,7 E6711006B-000 E6721006B-000

M8 18,0 45,0 10,2 E6711008B-000 E6721008B-000

M10 22,0 45,0 12,2 E6711010B-000 E6721010B-000

M12 25,0 50,0 14,7 E6711012B-000 E6721012B-001

M14 28,0 50,0 16,4 E6711014B-000 E6721014B-000

M16 32,0 55,0 18,5 E6711016B-000 E6721016B-000

67.1S 67.2S

Auf Anfrage 
sind auch 
diese Ausführungen
noch lieferbar!

Elektrodenhalter für gefederte Mutternelektroden (Führungsstift-Elektroden)

A
Konus L Bestellnummer

MK2 70 H43010010-000

MK3 50 H43011010-001

B
Bei Bestellung 

bitte immer angeben:
- Länge L in mm

- Durchmesser D in mm
- Konus

C
Bei Konus MK 2 ist a = 65 mm
Bei Konus MK 3 ist a = 70 mm


