RollnahtschweiBRmaschinen

D

NMP-CL, NMP-CT

&

NE & WSS Widerstandsschweisstechnik GmbH

Pneumatisch betatigte, wassergekiihlte* RollnahtschweifRmaschinen

NMP-CT150 NMP-CT80

Type

Anschlussspannung 1-phasig 50/60 Hz
Nennleistung (bei 50% ED)
Sekundarspannung
Schweilgeschwindigkeit

Sicherung, trage

Druckluft

Max. Anpressdruck

Armausladung

Max. Arbeitshub

Wasserverbrauch, 3 bar

Max. Blechdicke (unleg. Stahl u. Eisen)
Abmessungen (B x H x T) mm
angetriebener Kopf

Antriebsart

Gewicht

Bestellnummer

Quernahtschweillung
Type CT

- zum Schweilten von zylindrischen Behaltern, Feuerldschern,

Radiatoren, usw.
- wartungsfreie Rollenkdpfe in Quecksilberbad gelagert
- unterer Schweilrollenantrieb stufenlos regelbar

Type CL zum Langsnahtschweilen
Type CT zum Quernahtschweil3en
Type CTL zum Quer- und Langsnahtschwei3en

*ein Kuhlwasser-Ruckkihler ist im Lieferumfang nicht enthalten!

NMP-CT80

400 V
60 kVA
51V
0,6-4,2 m/min
150 A
6 bar
470 daN
450 mm
80 mm
6 I/min
1,2+ 1,2 mm
800x2020x1150
unten
Keilriemen
800 kg

XP0.C24.C00

NMP-CT81
NMP-CL81
400 V
80 kVA
6,7V
0,6-4,2 m/min
200 A
6 bar
470 daN
800 mm
80 mm
6 I/min
1,2+ 1,2 mm
800x2100x1450
oben
Kardan
900 kg
XP0.C28.C00
XP0.C28.C01

Langsnahtschwei3ung

Type CL

NMP-CTL81

400 V
80 kVA
6,7V
0,6-4,2 m/min
200 A
6 bar
470 daN
800 mm
80 mm
6 I/min
1,2+ 1,2 mm
800x2100x1450
oben
Kardan
900 kg

XP0.C28.C02

NMP-CT100

400 V
100 kVA
79V
0,8-5 m/min
250 A
6 bar
900 daN
700 mm
100 mm
7 l/min
1,5+ 1,5 mm
800x2100x1450
oben
Kardan
1470 kg

XP0.C30.C00

NMP-CT150

400 V
150 kVA
9,5V
0,8-5 m/min
400 A
6 bar
1200 daN
700 mm
100 mm
7 1/min
2+2mm
800x2100x1450
oben und unten
Differenzial
1540 kg

XP0.C33.C00

Nahtschweillung Pausen-Stopp-
Schweillung

Verschiedene Schweil3steuerungen kdnnen verwendet werden.
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Schweillanlagen

NE & WSS Widerstandsschweisstechnik GmbH

Beispiele:
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SonderschweiBRmaschinen @

Roboterschweillanlagen

NE & WSS Widerstandsschweisstechnik GmbH

Beispiele:

Diese Roboter-Anlage arbeitet auf mehreren Achsen im Bereich

Buckel- oder Punktschweifl3en.

Flexibilitat, Produktivitat und einfache Programmierbarkeit sind

Eigenschaften dieser Anlage, die sie auch fur Schweiflarbeiten

kleiner Serien von Teilen aus Metalldraht, Standard- und Edel-

stahl und Aluminium.

- Motorantrieb mittels Brushless-Servomotoren.

- Programmierbare Schweillsteuerung fiir die unabhangige
Einstellung der Schweilparameter fir jeden einzelnen Punkt.

- Médglichkeit, Schweillarbeiten dank der programmierbaren
Achsen Z1 (Vorhub der oberen Elektroden) und Z2 (Hub der
unteren Gegenelektrode) auszufiihren.

- Einfache und schnelle Produktionswechsel.

- Kdrzere Arbeitszyklen durch das Be-/Entladen der ausgefiihr-
ten Teile wahrend der Arbeitszeit, dank der Verwendung eines
Drehtischs mit zwei Stationen.

- Drehbare Elektroden (C1 und C2)

- Schweilten mit Mittelfrequenztechnik
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