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Toonaangevend met 's werelds
meest gewaardeerde slijpmachines

ACCU-MASTER/ACCU-PRO-
AUTOMATISCHE SLUPMACHINE
VOOR SNUCILINDERS MET
ACCU-TOUCH

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

Dit boek bestaat uit twee handleidingen:

De BEDIENINGSHANDLEIDING, die alle informatie over het gebruik en het dagelijkse
routineonderhoud van deze apparatuur bevat.

De ONDERHOUDSHANDLEIDING, die wordt gebruikt door de onderhoudsafdeling om alle
onderhoudswerken, behalve het dagelijkse onderhoud, uit te voeren.
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Toonaangevend met 's werelds
meest gewaardeerde slijpmachines

We streven ernaar:

een superieure klantenondersteuning, training en service
te bieden;

producten van de hoogste kwaliteit tegen een onklopbare
prijs te vervaardigen;

toonaangevend te zijn in onze sector door te investeren in
technologische productinnovatie;

producten te vervaardigen die specifiek aangepast zijn
aan de specificaties van de OEM-fabrikant;

onze samenwerking en ondersteuning te bieden aan alle
OEM-fabrikanten.




- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

ACCU-Master 652
ACCU-Pro 632
AUTO - INDEX
ROND-/ACHTERSLIJPEN
SLIJPMACHINE VOOR
KOOIMAAIERS met ACCU-Touch

Octrooinummers 6.010.394
6.290.581 & 6.685.544

BEDIENINGSHANDLEIDING

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

U moet alle handleidingen grondig doorlezen en begrijpen voordat u aan de slag gaat met
de apparatuur. Besteed vooral aandacht aan de waarschuwingen en veiligheidsinstructies.




- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

BELANGRIJK VEILIGHEIDSBERICHT ‘.

A

Deze handleiding behandelt de installatie en bediening van deze slijpmachine voor kooimaaiers. Er is een extra
handleiding die het onderhoud van de apparatuur behandelt. Als fabrikant van slijpmachines voor snijcilinders willen
we u, de klant, op het hart drukken dat we veiligheid hoog in het vaandel dragen. We willen u ook herinneren aan de
veiligheidsvoorschriften wanneer u een slijpmachine voor snijcilinders gebruikt. Als u deze voorschriften niet opvolgt,
kan dat resulteren in ernstige verwondingen of de dood van gebruikers of omstanders.

Het is belangrijk dat iedereen die betrokken is bij de assemblage, de bediening, het transport, het onderhoud en
de opslag van de apparatuur, op de hoogte, welingelicht en voorzichtig is en de veiligheidstraining heeft afgerond.
Gebruik altijd goede beveiliging en persoonlijke beschermingsmiddelen zoals die worden voorgeschreven door de
fabrikant.

Onze huidige productiemachines zijn standaard uitgerust met beschermingskappen of schermen voor de slijpschijf
en hebben veiligheidssymbolen en bedienings- en onderhoudshandleidingen. Gebruik de machine nooit als de
beschermingspanelen of veiligheidsvoorzieningen zijn weggehaald of zonder goede persoonlijke bescherming.

Lees en zorg dat u alle veiligheidsvoorschriften goed begrijpt die in deze handleiding worden behandeld. Alle
veiligheidsvoorschriften moeten zijn begrepen en opgevolgd door iedereen die werkt met slijpmachines voor
snijcilinders.

Voordat een slijpmachine voor snijcilinders wordt gebruikt, moet de bediener alle informatie uit de
bedieningshandleiding lezen en begrijpen, en alle veiligheidssymbolen op het product begrijpen. lemand die de
bedieningshandleiding niet heeft gelezen of begrepen en de veiligheidssymbolen niet begrijpt, mag het apparaat niet
bedienen. Er gebeuren vaak ongelukken met machines doordat iemand de bedieningshandleiding niet heeft gelezen
en niet bekend is met de apparatuur. Als u geen bedieningshandleiding of huidige productieveiligheidssymbolen
heeft, moet u direct contact opnemen met de fabrikant of uw verkoper.

Slijpmachines voor snijcilinders zijn ontworpen om door één persoon bediend te worden. Bedien een slijpmachine
nooit als er iemand in de buurt staat of in contact staat met een deel van de slijpmachine. Zorg ervoor dat er
niemand, ook geen omstanders, bij u in de buurt staat als u dit product bedient.

Volg deze simpele, elementaire veiligheidsregels, evenals andere:

Zoek en begrijp alle veiligheidssymbolen in de bedieningshandleiding en op het apparaat. Hierdoor beperkt u de
mogelijkheid op ongelukken en verhoogt u de productiviteit wanneer u dit product gebruikt. Pas op en zorg ervoor
dat iedereen die de slijpmachine bedient weet en begrijpt dat het een zeer krachtig apparaat is en dat onjuist gebruik
ervan ernstig letsel of de dood tot gevolg kan hebben. De uiteindelijke verantwoordelijkheid voor de veiligheid ligt bij
de gebruiker van deze machine.

In deze handleiding worden de volgende veiligheidssymbolen gebruikt om de ernst van bepaalde gevaren
aan te geven.

Dit symbool wordt in deze handleiding gebruikt om aandacht te geven aan de
veiligheidsprocedures.

Het woord GEVAAR geeft een direct gevaarlijke situatie aan die kan leiden tot de
dood of ernstig letsel als de situatie niet wordt vermeden.

Het woord WAARSCHUWING geeft een potentieel gevaarlijke situatie aan die kan
leiden tot de dood of ernstig letsel als de situatie niet wordt vermeden.

Het woord VOORZICHTIG gevolgd door een veiligheidssymbool geeft een
A VOORZICHTIG potentieel gevaarlijke situatie aan, die kan leiden tot licht of gering letsel.
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VOORBEREIDINGS-/INSTALLATIECHECKLIST

Raadpleeg de lijst hieronder voordat u deze apparatuur gaat gebruiken. Ga na of alle punten op de lijst
voltooid zijn voordat u de apparatuur inschakelt:

1. De apparatuur is volledig gemonteerd.

2. Alle schermen zijn op hun plaats bevestigd en in goede conditie.

3. Alle stickers zijn op hun plaats bevestigd en zijn leesbaar.

4. Algemene conditie is goed (d.w.z. verf, lasnaden, elektrisch).

5. Controleer of er voldoende elektrische stroom is om de machine te bedienen.

6. Lees en begrijp alle onderdelen van de bedieningshandleiding en kijk de onderhoudshandleiding en
eventueel extra trainingsmateriaal na, indien beschikbaar.

7. Begrijp de positionering van de traverse benaderingsschakelaar.

8. Begrijp het algemene onderhoud.

Houd deze handleiding bij de hand ter referentie. Eis dat alle gebruikers deze handleiding nauwkeurig
doorlezen en dat ze zich vertrouwd maken met alle aanpassingen en bedieningsprocedures voordat ze gaan
werken met de apparatuur. Er kunnen reservehandleidingen verkregen worden bij uw distributeur of bij de
fabrikant.

De apparatuur die u hebt gekocht, is zorgvuldig gebouwd en geproduceerd om een betrouwbaar en
bevredigend gebruik te bieden. Zoals alle mechanische producten, vereist de machine schoonmaak en
onderhoud. Smeer en reinig de machine zoals beschreven in de handleiding. Neem alle veiligheidsinformatie
in deze handleiding en alle veiligheidsstickers op de apparatuur in acht.

A\ VOORZICHTIG

Deze machine is UITSLUITEND bedoeld voor het slijpen van een snijcilinder van een kooimaaier. Elk ander
gebruik kan persoonlijk letsel veroorzaken en zorgt ervoor dat de garantie komt te vervallen.

Om de kwaliteit en veiligheid van uw machine te garanderen en de garantie te behouden, MOET u
reserveonderdelen van de oorspronkelijke fabrikant gebruiken en moeten reparaties worden uitgevoerd
door een bevoegd monteur.

ALLE gebruikers van deze apparatuur moeten zorgvuldig getraind zijn VOORDAT ze gebruikmaken van de
apparatuur.

Gebruik geen perslucht om slijpstof van de machine te verwijderen. Dit stof kan persoonlijk letsel en schade
aan de slijpmachine veroorzaken. Deze machine is alleen geschikt voor binnengebruik. Voer geen powerwash-
procedure uit met deze machine.




SPECIFICATIES - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -
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632: SPECIFICATIES
L] o = R V= = E (=) PP Stroomkring van 115 V AC 50/60 Hz, 20 A
Elektriciteitsvereisten met transformator.....ccooeevevieeieeeeieiiiieeee e eeeeaans Stroomkring van 230 V AC 50/60 Hz, 8 A
NETEOZEWICKT ..ottt ettt e et e e e et ae e e e eeetb e e b eeeeeeeataeeeeeesataeeeeeenabaseeeeearreeens 676 kg (1490 Ibs)
GEWICHT Dij VEIZENAING. . uveiiiiiiiriie ettt ettt e et e e e et e e e e e ettae e e e seeeeaabreeeeseataeeeesnnsraens 803 kg (1770 Ibs)
(CT=] (VT Te K a7 == 1 N Meer dan 75 dBA, minder dan 95 dBA
GEBRUIKSOMSTANDIGHEDEN: DEZE MACHINE IS ALLEEN BEDOELD VOOR BINNENGEBRUIK.
OMGEVINGSTEMPERATUUR: +5 °C/40 °F tot +40 °C/100 °F
RELATIEVE VOCHTIGHEID: 50% RV, +40 °C/100 °F. Bij lagere temperaturen is een

hogere relatieve vochtigheid toegestaan. - er mag geen condensatie zijn.
HOOGTE: tot 1000 m/3280 ft. boven de zeespiegel.
-25 °C/-15 °F tot +55 °C/130 °F
en maatregelen worden genomen om vochtigheid, trilling en schokken te voorkomen.

Laagspanningsrelais
De slijpmachine is uitgerust met een relais voor hoge/lage spanning die fabrieksmatig ingesteld staat op
100-140V AC. Als de voedingskabel onder belasting geen 100-140 V AC levert, gaat het relais open en
schakelt de starter uit. Als dit gebeurt, is uw voedingskabel niet correct aangesloten en moet hij eerst
correct worden aangesloten voordat de slijpmachine kan worden gestart.

DAGELIJK ONDERHOUD DOOR DE BEDIENER

Veeg dagelijks de machine schoon en reinig hem met het ingebouwde vaculimsysteem.
Verwijder dagelijks alle gruis van het slijpelement en balgzone.

Controleer de slijpmachine dagelijks op losse bevestigingsmiddelen of componenten.
Neem contact op met de onderhoudsafdeling van uw bedrijf als er beschadigde of kapotte onderdelen

vastgesteld worden.

GEBRUIK GEEN PERSLUCHT OM
DE SLIJPRESTEN TE VERWIJDEREN VAN DE SLIJPMACHINE.




SPECIFICATIES - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

652: SPECIFICATIES
[ L A AT = S V= = 1 (=] DO Stroomkring van 115 V AC 50/60 Hz, 20 A
Elektriciteitsvereisten met transformator.....cceovivvvvieeeeeeeeiiieee e eeeens Stroomkring van 230 V AC 50/60 Hz, 8 A
NETEOZEWICKT ...t et e e e e et e e e eetaaee e eeeeeetbaeeeeeetreaeesensttaeeeennsraeeeeas 829 kg (1829 Ibs)
GEWICHT DIj VEIZENAING....evveiii ettt et e et e e e et e e e e e e e eettaeeeesebreeeeesnrees 984 kg (2170 Ibs)
(11 [V K a LAV Z=t= 1 R Minder dan 75 dBA
GEBRUIKSOMSTANDIGHEDEN: DEZE MACHINE IS ALLEEN BEDOELD VOOR BINNENGEBRUIK.
OMGEVINGSTEMPERATUUR: +5 °C/40 °F tot +40 °C/100 °F
RELATIEVE VOCHTIGHEID: 50% RV, +40 °C/100 °F. Bij lagere temperaturen is een hogere relatieve vochtigheid

toegestaan. - er mag geen condensatie zijn.

HOOGTE: tot 1000 m/3280 ft. boven de zeespiegel.

TRANSPORT EN OPSLAG: -25 °C/-15 °F tot +55 °C/130 °F
Er moeten maatregelen worden genomen om vochtigheid, trilling en schokken te voorkomen.
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Laagspanningsrelais
) De slijpmachine is uitgerust met een relais voor hoge/lage spanning die fabrieksmatig ingesteld staat op
100-140 V AC. Als de voedingskabel onder belasting geen 100-140 V AC levert, gaat het relais open en
schakelt de starter uit. Als dit gebeurt, is uw voedingskabel niet correct aangesloten en moet hij eerst
correct worden aangesloten voordat de slijpmachine kan worden gestart.

DAGELIJK ONDERHOUD DOOR DE BEDIENER

Veeg dagelijks de machine schoon en reinig hem met het ingebouwde vaculimsysteem.

Verwijder dagelijks alle gruis van het slijpelement en balgzone.

Controleer de slijpmachine dagelijks op losse bevestigingsmiddelen of componenten.

Neem contact op met de onderhoudsafdeling van uw bedrijf als er beschadigde of kapotte onderdelen
vastgesteld worden.
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GEBRUIK GEEN PERSLUCHT OM
SLIJPSTOF VAN DE SLIJPMACHINE TE VERWIJDEREN.

\X




VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

LEES EN BEGRIJP DE ONDERSTAANDE VEILIGHEIDMAATREGELEN OM LETSEL TE
VOORKOMEN. ALS U NIETS VAN DEZE HANDLEIDING BEGRIPT EN HULP NODIG

HEEFT, KUNT U CONTACT OPNEMEN MET UW LOKALE VERKOOPPUNT OF DE

FABRIKANT.

1. LAAT DE BESCHERMING OP ZIJN PLAATS en
werkend.

2. VERWIJDER MOERSLEUTELS EN ANDER
GEREEDSCHAP.

3. HOUD DE WERKPLAATS SCHOON.

4. NIET GEBRUIKEN IN GEVAARLIJKE
OMGEVINGEN. Gebruik de slijpmachine niet in
vochtige of natte locaties. Deze machine is alleen
geschikt om binnen te gebruiken. Zorg dat de
werkplaats goed verlicht is.

5. HOUD ALLE BEZOEKERS WEG. Alle bezoekers
moeten op veilige afstand van de werkplaats worden
gehouden.

6. MAAK DE WERKPLAATS KINDVEILIG met
hangsloten of hoofdschakelaars.

7. FORCEER DE SLIJPMACHINE NIET. De machine
zal beter en veiliger te gebruiken zijn als die wordt
gebruikt zoals is voorgeschreven in de handleiding.

8. GEBRUIK HET JUISTE GEREEDSCHAP. Forceer
de slijpmachine of een hulpstuk niet om iets te doen
waar het niet voor is ontworpen.

9. DRAAG GESCHIKT SCHOEISEL. Draag geen
loszittende kleding, handschoenen, stropdassen

of sieraden die vast kunnen komen te zitten in de
bewegende onderdelen. Antislipschoenen zijn
aanbevolen. Draag haarbescherming over lang haar.
Draag een stofmasker of een filtermasker waar nodig.
Draag beschermende handschoenen.

10. DRAAG ALTIJD EEN VEILIGHEIDSBRIL.

11. STEL UW WERK VEILIG. Zorg ervoor dat de
snijeenheid veilig vast staat met de klemmen die zijn
bijgevoegd voordat u ermee gaat werken.

12. HANG NIET OVER DE MACHINE HEEN. Zorg te
allen tijde dat u stevig en in balans staat.

13. ONDERHOUD DE SLJPMACHINE MET ZORG.
Volg de instructies met betrekking tot smering

en preventief onderhoud in de gebruikers- en
onderhoudshandleiding op.

14. HAAL DE STROOM VAN DE MACHINE
VOORDAT U ONDERHOUD PLEEGT of wanneer u het
slijpwiel vervangt.

15. VERMINDER HET RISICO OP ONBEDOELD
STARTEN. Zorg ervoor dat alle knoppen op uit
staan en dat de E-knop is ingedrukt voordat u de
slijpmachine op het stroomnet aansluit.

16. GEBRUIK AANBEVOLEN ACCESSOIRES.
Raadpleeg de handleiding voor de aanbevolen
accessoires. Het gebruik van onjuiste accessoires
kan leiden tot persoonlijk letsel of schade aan de
apparatuur.

17. CONTROLEER BESCHADIGDE ONDERDELEN.
Een beschermingskap of ander onderdeel dat is
beschadigd of dat zijn functie niet goed uitvoert,
moet correct worden gerepareerd of vervangen.

18. LAAT DE SLUPMACHINE NOOIT ONBEHEERD
AAN. SCHAKEL DE MACHINE UIT.

Blijf bij de slijpmachine totdat deze volledig is
gestopt.

19. KEN UW APPARATUUR. Lees deze
handleiding nauwkeurig door. Leer hoe de
slijpmachine werkt, wat de begrenzingen van de
machine zijn en leer ook de eventuele gevaren.

20. ZORG ERVOOR DAT ALLE VEILIGHEIDSSTICKERS
SCHOON EN LEESBAAR ZIJN. Als veiligheidsstickers zijn
beschadigd of om wat voor reden dan ook onleesbaar
zijn, moeten ze onmiddellijk worden vervangen. Zie

de illustraties van de vervangende onderdelen in de
onderhoudshandleiding voor de juiste plaatsing en
onderdeelnummers van de veiligheidsstickers.

21. GEBRUIK DE SLIJPMACHINE NIET WANNEER
U ONDER INVLOED BENT VAN DRUGS, ALCOHOL OF
MEDICATIE.




VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ONJUIST GEBRUIK VAN SLUPWIEL KAN ERVOOR ZORGEN DAT HET
WIEL DEFECT RAAKT EN KAN ERNSTIG LETSEL VEROORZAKEN.

SLUPEN IS VEILIG ALS DE BASISREGELS HIERONDER WORDEN OPGEVOLGD. DEZE REGELS ZIJN
GEBASEERD OP MATERIAAL UIT DE ANSI B7.1-VEILIGHEIDSCODE VOOR 'GEBRUIK, ZORG EN
BESCHERMING VAN SLIJPWIELEN'. VOOR UW VEILIGHEID RADEN WE U AAN TE PROFITEREN
VAN DE ERVARING VAN ANDEREN EN DEZE REGELS NAUWKEURIG OP TE VOLGEN.

DOEN
1.

GA altijd op een VOORZICHTIGE manier om
met wielen, ook bij de opslag.

INSPECTEER de wielen voor gebruik altijd
visueel op mogelijke schade.

CONTROLEER DE MACHINESNELHEID altijd op
de maximale bedieningssnelheid die veilig wordt
geacht en die staat aangegeven op het wiel.

CONTROLEER DE MONTAGEFLENSEN op een
gelijke en correcte diameter.

GEBRUIK DE MONTAGEREGISTERS die bij de
wielen zijn meegeleverd.

ZORG ervoor dat de WERKSTEUN juist is
aangepast.

GEBRUIK altijd EEN BESCHERMINGSKAP
DIE OP ZIJN MINST de helft van het slijpwiel
bedekt.

LAAT DAT PAS GEMONTEERDE WIELEN
gedurende minstens een minuut draaien

op operationele snelheid, met de
beschermingskap op zijn plaats, voordat ermee
wordt geslepen.

GEBRUIK altijd EEN VEILIGHEIDSBRIL of een
soort van goedgekeurde bescherming voor de
ogen wanneer u slijpt.

NIET DOEN

1.

10.

GEBRUIK geen wiel met een barst of een wiel
dat IS GEVALLEN of is beschadigd.

FORCEER een wiel niet op een machine

EN PAS OOK NIET de grootte van de
montageopening aan. Als het wiel niet op de
machine past, moet u er eentje zoeken die er
wel op past.

GA nooit OVER DE MAXIMALE
BEDIENINGSSNELHEID HEEN die is
vastgesteld voor het wiel.

GEBRUIK geen montageflensen waarvan het
draagvlak NIET SCHOON, VLAK EN VRIJ
VAN BRAMEN IS.

DRAAI DE MONTAGEMOER niet
overmatig aan.

SLIJP niet op de ZUKANT VAN HET WIEL (zie
veiligheidscode B7.2 voor uitzonderingen).

START de machine niet totdat de
WIELBESCHERMINGSKAP OP ZIJN
PLAATS IS.

DUW GEEN werk met kracht tegen het wiel.

GA NIET DIRECT VOOR een slijpwiel staan
als de slijpmachine wordt gestart.

FORCEER DE SLIJPMACHINE niet zodanig
dat de motor aanzienlijk vertraagt of dat werk
warm wordt.

VERMIJD INHALATIE VAN STOF afkomstig van het slijpen en snijden. Blootstelling aan stof kan
ademhalingsaandoeningen veroorzaken. Gebruik stofmaskers goedgekeurd door NIOSH of MSHA,
veiligheidsbrillen of lasschilden en beschermende kleding. Voorzie in adequate ventilatie om stof te
verwijderen of om het stofniveau onder de maximaal aanvaardbare waarde voor stofoverlast te houden,

zoals geclassificeerd door OSHA.




VEILIGHEIDSINSTRUCTIES: LIER

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

Lees zorgvuldig deze veiligheidsinstructies voordat u de optionele elektrische lier of het optionele werkstation
bedient of onderhoudt! Volgt u deze instructies niet, dan kan dit leiden tot letsels en/of materiéle schade!

VOOR UW EIGEN VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN MOET DEZE MACHINE WORDEN GEBRUIKT VOLGENS DE
AANBEVELINGEN VAN DE FABRIKANT. HET NIET NALEVEN VAN DE VOLGENDE AANBEVELINGEN KAN UW LEVEN

IN GEVAAR

1. Maximale tilcapaciteit is 180 kg (400 Ibs) voor de
bewerking met een lier in een enkele lijn. PROBEER GEEN
LADINGEN TE VERPLAATSEN DIE GROTER ZIJN DAN DEZE
VERMOGENS.

2. DRAAG NOOIT personeel over de haak/helling of de
lading.

3. VERPLAATS NOOIT EEN LADING met deze lier/(632)
werkstation totdat al het personeel op een veilige afstand
staat.

4. LAAT ongekwalificeerd personeel NOOIT deze machine
bedienen.

5. BLUF UIT DE BUURT VAN DE HELLING OF DE
LIERSTAALDRAAD EN HAAK WANNEER U DE LIER BEDIENT.
PROBEER de staaldraad NOOIT met de hand te leiden als hij
terugspoelt.

6. VERMIUD overmatige kleine verschuivingen of snelle
omkeringen van de lading.

7. ZORG ER ALTIJD VOOR dat de stroomtoevoer
uitgeschakeld is voordat u aan onderhouds- en
reparatiewerken begint.

8. BEDIEN deze machine NIET als hij niet goed functioneert.

9. HOUD DE RUIMTE ROND HET (632) WERKSTATION/

DE LIER VRIJ VAN VOORWERPEN. Laat geen personen in de
buurt van het (632) werkstation/de lier staan. Ga niet tussen
de lier en de lading staan.

11. LAAT HET (632) WERKSTATION/DE LIER REGELMATIG
AFKOELEN, want de motor is niet bedoeld voor continu
gebruik. Wanneer de metalen behuizing van de motor te
warm is om aan te raken, is het tijd om de lier af te laten
koelen.

12. GEBRUIK (632) HET WERKSTATION/DE LIER NIET
WANNEER U ONDER INVLOED BENT VAN DRUGS, ALCOHOL
OF MEDICATIE.

13. GEBRUIK (632) HET WERKSTATION/DE LIER NIET OM
LADINGEN OP HUN PLAATS TE HOUDEN. Gebruik andere
manieren om de lading op zijn plaats te houden, zoals
speciale riemen.

14. GEBRUIK ALLEEN DOOR DE FABRIEK GOEDGEKEURDE
SCHAKELAARS, AFSTANDSBEDIENINGEN EN ACCESSOIRES.
Het gebruik van componenten die niet zijn goedgekeurd door
de fabrikant kan leiden tot letsels of materiéle schade en kan
tot gevolg hebben dat uw garantie komt te vervallen.

BRENGEN.

15. BEWERK OF LAS GEEN ENKEL ONDERDEEL VAN HET
WERKSTATION/DE LIER. Dergelijke wijzigingen kunnen de
structuur van het werkstation/de lier verzwakken en uw
garantie doen vervallen.

16. GEBRUIK DIT (632) WERKSTATION/ DEZE LIER NIET IN
DE OPEN LUCHT OF IN EEN CORROSIEVE OF EXPLOSIEVE
OMGEVING.

OPMERKING: HET VOLGENDE GELDT ALLEEN VOOR HET
BEDIENEN VAN DE LIER.

1. HOUD EEN MINIMUM VAN VIER WENTELINGEN VAN
DE STAALDRAAD rond de lierrol, om te voorkomen dat de
staaldraad uitrekt onder de belasting.

2. WANNEER de TUSSENSTANG WORDT GEBRUIKT, moet
u ervoor zorgen dat die goed in het zadel van de haak zit.

3. HAAK DE STAALDRAAD NOOIT TERUG OP DE DRAAD
ZELF. GEBRRUIK DE TUSSENSTANG. De staaldraad om
zichzelf draaien, veroorzaakt een niet-toegestane belasting
van de staaldraad.

4. GEBRUIK de staaldraad NIET als ondergrond voor lassen.

5. RAAK met de laselektrode NOOIT de staaldraad aan.
6. CONTROLEER DE STAALDRAAD REGELMATIG. Een
rafelige staaldraad met gebroken strengen moet direct
worden vervangen. Vervang een staaldraad nooit door
een ander soort draad of door staaldraad die anders is dan
het type en formaat gespecificeerd in het gedeelte over
onderdeelreparatie van deze handleiding.

7. GEBRUIK STERKE LEREN HANDSCHOENEN wanneer

u werkt met staaldraad om de mogelijkheid op sneden en
schrammen van bramen en splinters van gebroken draden te
voorkomen.

10
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

ZOEK, LEES EN BEGRIJP ALLE STICKERS VOORDAT U DEZE
APPARATUUR BEDIENT.

/e
/2

"

Houd bezoekers op een veilige afstand
van de apparatuur.

Lees de onderhoudshandleiding
en sluit de stroom af voordat u
onderhoud pleegt.

Raadpleeg de handleiding: lees na de
installatie de bedieningshandleiding
nauwkeurig voordat u de machine
gaat bedienen. Volg alle bedienings-
en andere instructies nauwkeurig op.

WAARSCHUWING! Gebruik van
oogbescherming is verplicht wanneer
u deze apparatuur bedient.

WAARSCHUWING! Handschoenen of
andere handbescherming is vereist
wanneer u deze apparatuur bedient.

WAARSCHUWING! Gebruikers en personen
die in de buurt staan, moeten stofmaskers
dragen of moeten beschikken over adequate

ventilatiesystemen. (Model 632)

WAARSCHUWING! Gehoorbescherming
is vereist wanneer u deze apparatuur
bedient. (Model 632)

Dit is het symbool voor elektrisch gevaar.
Het geeft aan dat GEVAARLIJKE HOGE
SPANNING AANWEZIG IS in de behuizing
van dit product. OM HET RISICO OP
BRAND OF EEN ELEKTRISCHE SCHOK TE
VERMINDEREN, mag u niet proberen de
behuizing te openen of toegang te krijgen
tot gebieden waarvoor u instructies

hebt gekregen dat niet te doen. LAAT
ONDERHOUD ALLEEN OVER AAN
GEKWALIFICEERD PERSONEEL.

Gevaar tot verstrikking. Blijf uit
de buurt van de band.

10

11

15

16

17

18

Een scherp object in de nabijheid kan
letsel veroorzaken. Houd uw handen
uit de buurt van scherpe randen!

De stroomkabel kan struikelpartijen
veroorzaken. Bevestig de stroomkabel
z0, dat niemand over de stroomkabel
kan vallen.

Gebruik een heftruck met vorken

die minimaal 122 cm (48") lang zijn
om deze apparatuur te verplaatsen.
Til alleen waar dat is aangegeven op
de machine. Het niet juist tillen van
apparatuur kan leiden tot persoonlijk
letsel of schade aan de apparatuur.

Haal de machine van de stroom als
u onderhoud pleegt of de machine
voor een lange tijd opbergt.

WAARSCHUWING! Niet gebruiken
zonder beschermingskappen en
afschermingen op hun plaats. Achter
de beschermingskap bevinden zich
bewegende onderdelen.

WAARSCHUWING! Houd benzine

of ontvlambare stoffen weg bij de
slijpmachine omdat deze veel vonken
produceert.

Toont de minimale snelheid (3600 tpm)
die de slijpschijf moet hebben om deze
apparatuur te kunnen gebruiken.

STROOMKABELBESCHERMING: de
stroomkabel voor dit product dient als de
hoofdschakelaar. De kabel moet zo gelegd
of geinstalleerd zijn, dat niemand erover
kan lopen of dat de kabel niet bekneld
kan raken. De machine moet volledig
uitstaan voordat de stroomkabel wordt
aan- of afgesloten. De stroomkabel moet
worden verwijderd voordat de machine
wordt verplaatst. De stroomkabel

moet in de buurt van een eenvoudig
toegankelijke contactdoos zijn geplaatst.

2 180Kg /400 LBS

DE LIER EN BOOM HEBBEN EEN CAPACITEIT VAN 180 KG

OF 400 LBS. De

maximumcapaciteit overschrijden, kan

leiden tot persoonlijk letsel of schade aan de apparatuur.

12




LEER UW SLIJPMACHINE KENNEN - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

IDENTIFICATIE VAN BEDIENINGSPANEELCOMPONENTEN
Bekijk de volgende beschrijvingen van de bedieningspaneelcomponenten voordat u verder gaat met de
instructies.

SYSTEEMSTARTSCHAKELAAR I

Schakelt de voeding naar alle systemen van het
bedieningspaneel in.
Trekt de magnetische hoofdstarter in.

REGELKNOP DRAAISNELHEID

TPM
Past de snelheid van de snijcilinderrotatie aan wanneer
het slijpprogramma op variabele draaisnelheid ingesteld staat.
KNOP ACHTERKOPPEL 45

Past het koppel van de motor van de rotatieaandrijving aan.
Het koppel houdt de snijcilinder op de achterhoekvinger

wanneer het slijpprogramma is ingesteld op een achterhoek 13
met variabele koppel.

KNOP TRAVERSE SNELHEID: FT/MIN

Past de snelheid van de linker- en rechterbeweging van
de slijpschijf (de slede) zowel in automatische als in
handmatige modus.

13




LEER UW SLIJPMACHINE KENNEN - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

NOODSTOPKNOP
Druk deze knop in om alle stroom naar de bedieningspaneelfuncties

stop te zetten.

Dan stopt de stroom van alle motoren, inclusief de slijpmotor,
traversemotor, voedingstappenmotor etc. Om de stroom te herstellen,
moet u aan de knop trekken en de startknop indrukken.

BIJ HET INDRUKKEN VAN DE NOODSTOPKNOP

WORDT NIET ALLE STROOM NAAR DE SLIJPMACHINE
UITGESCHAKELD.

DE PLC, HET AANRAAKSCHERM EN DE VOEDING VAN

DE MAGNETISCHE SCHAKELAAR WORDEN NOG STEEDS
VAN STROOM VOORZIEN. HAAL HET NETSNOER UIT HET
WANDSTOPCONTACT VOORDAT U REPARATIEWERKEN
UITVOERT.

VOEDINGSSCHAKELAAR SCHAKELKAST

Schakelt de voeding naar alle componenten in het bedieningspaneel uit.
Stopt alle motoren, aandrijvingen, stroomvoorzieningen, etc.

WANNEER DE VOEDING WORDT UITGESCHAKELD, wordt niet alle voeding naar de I CONTROL
slijpmachine uitgeschakeld. Sommige componenten in de schakelkast worden nog PANEL
steeds van stroom voorzien. Haal het netsnoer uit het wandstopcontact voordat u O POWER
reparatiewerken uitvoert.

STROOMONDERBREKERS Er bevinden zich vier stroomonderbrekers vooraan op de (§:§

schakelkast. Wanneer ze worden geactiveerd, springt het middelste deel eruit en <: C>
verschijnt een witte balk. Om de stroomonderbrekers te resetten, drukt u op het
midden van de stroomonderbreker. OPMERKING: deze stroomonderbrekers worden

thermisch geactiveerd en het kan een minuut of twee duren voordat ze afkoelen en
kunnen worden gereset.

14




LEER UW SLIJPMACHINE KENNEN - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

TOELICHTING BIJ AANRAAKSCHERM
Bekijk de volgende beschrijvingen van het aanraakscherm voordat u verder gaat met de instructies.

NOODSTOPSCHERM

Dit scherm verschijnt wanneer de noodstopknop wordt
ingedrukt of de deuren worden geopend terwijl de machine
ingeschakeld is. Om het scherm te resetten, trek u de
noodstopknop uit en drukt u op de groene startknop.

Rode achtergrondkleur.
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LEER UW SLIJPMACHINE KENNEN

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

CYCLUS VOLTOOID:
Wanneer een automatisch
programma voltooid is,
verschijnt het 'hoofdscherm’
en dit bericht.

RONDSLIJPEN:

Druk hierop om het scherm
'Rondslijpen: handmatig'
weer te geven. Daarmee
kunt u de slijpmachine
handmatig instellen. Dit
scherm geeft ook toegang
tot de schermen voor het
instellen en opstarten
van een automatisch
programma.

ALARMEN-SCHERM

Een knipperende, rode bel
in de rechterbovenhoek van
een scherm geeft een alarm
aan. Druk op de alarmknop

op het scherm om het scherm
'Alarmen' weer te geven. Een

bericht met een beschrijving
van de storing verschijnt.
Als er meer dan één storing

optreedt, worden alle storingen

weergegeven.

HOOFDSCHERM

CYCLUS YOLTOoID!
DRUK HIER OF OFEN DEUR
OM LAMFP TE RESETTEN

BOEK:
Druk hierop om algemene
/ informatie over deze
slijpmachine weer te
geven. Opmerking: Deze
pagina's verschijnen ook
wanneer u voor het eerst
de voeding inschakelt.

/ ACHTERSLIJPEN:
Druk hierop om het
scherm 'Achterslijpen:
S .
handmatig' weer te
geven. Daarmee kunt u de

RONDSLIJPEN

ACHTERSLIJPEN

slijpmachine handmatig
instellen. Dit scherm

geeft ook toegang tot

SMUCILINDER INSTELLEM

SNIJCILINDER INSTELLEN:
Druk hierop om instructies voor
het opstellen van een snijcilinder
weer te geven. Voor volledige
instructies raadpleegt u de
bedieningshandleiding.

de schermen voor het
instellen en opstarten
van een automatisch
programma.

HLUILF

HULP:

Druk hierop om elementaire
storingen op te lossen. Via dit
scherm hebt u ook toegang tot
de scherminstellingen en andere
functies.

ESC: druk hierop om terug te keren

naar het vorige scherm.

PIJL OMHOOG: als er meerdere
alarmberichten te lezen zijn, kunt
u deze pijl gebruiken om door de

)

)/

verschillende berichten te bladeren.

.

—— CONTROLEREN:

O

@

Om een alarmbericht te verwijderen,
markeer dit bericht dan door op

O

die regel te tikken en op de knop
'‘Controleren' te drukken.

@

€

VERGROOTGLAS:
Druk op deze knop om de tekst te

PIJL OMLAAG:

Als er meerdere alarmberichten te
lezen zijn, kunt u deze pijl gebruiken
om door de berichten te bladeren.

vergroten. Als u er opnieuw op drukt,
wordt de tekst terug kleiner.
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LEER UW SLIUPMACHINE KENNEN

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

CYCLUS YOLTOOID! ‘

DRUK HIER OF OPEN DEUR

OM LAMP TE RESETTEN ——
RONDSLIJPEN |||ACHTERSLIJPEN

HULP

AUTO:
Druk hierop om het scherm
'Programma voor rond
slijpen inschakelen'
weer te geven.

VAC: ROMDONLL
Druk op het groene deel

om het vacuiimsysteem in ,AUTD
te schakelen. Druk op het CUlR

rode deel om het uit te
schakelen.

BEGINSCHERM:

Druk hierop om het
'‘Beginscherm' weer te
geven.

SLIJPMOTORAANDRUVING:
Druk op het groene deel
om de slijpmotor in te
schakelen. Druk op het
rode deel om hem uit te
schakelen.

SLIIPEN

VOEDINGSCHERM

Dit scherm verschijnt wanneer u op
de voedingsknoppen omhoog/omlaag
drukt. Dankzij het grote formaat van
de knoppen kan de bediener zich
concentreren op de slijpmachine,
zonder op de verkeerde knop te
drukken of van de knop te glijden.

ALARMEN:

SCHERM RONDSLIJPEN: HANDMATIG

Hiermee kan de bediener de motors handmatig inschakelen en
het slijpelement bewegen om de machine in te stellen of kan een
snijcilinder handmatig worden geslepen.

Wanneer een knipperende rode INSTELLEN:

bel in de rechterbovenhoek
verschijnt, druk dan op deze

knop om het scherm 'Alarmen’

weer te geven.

FEMN: HANDMATIG V'R

INSTELLING

%
)

Druk hierop om het
scherm 'Rondslijpen:
slijpen instellen' weer
te geven.

ICHTING ROMNDSLIIFEN

e 1

=

@ >

WOEDING

TRAWERSE MAAR
MADERINGSSENSOR

TRAVERSE JOG

-

| =

VOEDINGSSNELHEIDSSCHAKELAAR:
Druk op het konijn als een snelle
voedingssnelheid nodig is. Druk op
de schildpad wanneer een tragere
voeding vereist is.

RICHTING:

Druk hierop om de
draairichting van de
rotatiemotor te wijzigen.
(Opmerking: de meeste
snijcilinders werken in de
bovenste stand.)

ROTATIEAANDRIJVING:
Druk op het groene deel
om de rotatiemotor in te
schakelen. Druk op het
rode deel om hem uit te
schakelen.

TRAVERSE NAAR BENADE-
RINGSSCHAKELAAR:

Druk op de pijl en het
slijpelement zal in die
richting traverseren totdat
hij de benaderingsscha-
kelaar bereikt. Druk op
'Stop' om het slijpelement
te stoppen voordat hij de
benaderingsschakelaar
bereikt.

TRAVERSE JOG:
Druk hierop om in de
richting van de pijl

te traverseren.

Het

slijpelement stopt wanneer
de knop wordt losgelaten.

SMELHEID

=

™

VR

VOEDING

PIJLOMHOOG:

Druk op de knop

om de slijpschijf te
voeden. (Dit beweegt
het slijpelement naar
boven.)

PlIJL OMLAAG:
Druk op de knop om de
slijpschijf neer te laten.
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LEER UW SLIJPMACHINE KENNEN

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIKE INSTRUCTIES -

ROMDSLPEN: HANDMATIG | RICHTING RONDSLIJPEN

oo | [N
VACUOM ’W gt El ﬁ
B

e 1K =21
S & Jnavenshyesn
b:{
]
SLIJPEN ﬂ 'fl

WOEDING
HOEVEELHEID

TRAVERSE JOG

y A

om de hoeveelheid

VOEDING:
VOEDING: o \ VOER DE HOEVEELHEID VOEDING IN
<0 || DUIZENDEN WAN EEN INCH IN

SCHERM 'ACHTERSLIJPEN: SLIJPINSTELLINGEN'

Via dit scherm kan de bediener de hoeveelheid van de voeding,
het aantal traverse cycli en het aantal voedingscycli voor een
automatische cyclus invoeren.

ROHDSLIJPEM: SLIJFEMN INSTELLEN

(WOORBEELD: 01 = 004" [025 bih] 3

voeding te wijzigen.

AANTAL TRAVERSE CYCLI:

WOER HET AANTAL TRAWERSE CYCLI

van het slijpelement heen

HOEVEELHEID VOEDING
UITSLIJPEN:

Druk hierop om de hoeveelheid
voeding van de slijpschijf aan het
begin de uitslijpcyclus van een
programma te wijzigen.

TRAVERSE CYCLI UITSLIJPEN:
Druk hierop om het totale

aantal traverse cycli voor de
uitslijpcyclus van een programma
te wijzigen.

en terug.) = -
41 BEGIM |PRDGRAMMA
VORIGE: —
Geeft het vorige
scherm weer. BEGINSCHERM: PROGRAMMA'S:
Gaat terug naar het Geeft het scherm
'‘Beginscherm'. 'Programma's' weer.

RONDSLUPEN: UITSLUPEN INSTELLEN
Via dit scherm kan de bediener de waarden van de
uitslijpcyclus van een automatisch programma wijzigen.

ROMDELIPEM: LNTSLIJPEM INSTELLEM

WOER DE HOEVEELHEID WOEDING IN
™0, 0 DUIZENDEN WAN EEN INCH IM
: (WOORBEELD: 04 = 004" [025 Mhd] 3

0.5 = 0005" 042 M)}

oo WVOER AANTAL TRAVERSE CvCLIWOOR
HET UITSLIJPEM IM

FROGRANMA | WOLGEND

Druk hierop om het
aantal beurten dat de
slijpschijf tijdens een
automatische cyclus
zal worden gevoed.

Druk hierop om het R s o vosomoEn .
aantal traverse cycli e AANTAL VOEDINGEN:
tussen VoedinngeUrten = D/

te wijzigen. (Een traverse l— LS BANTAL VOEDINGEM IN

cyclus is één beweging ﬂ

VOLGENDE:

Druk hierop om het
scherm 'Rondslijpen:
instellen' weer te
geven.

18




LEER UW SLIUPMACHINE KENNEN

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

ROMDSLIPEN:

VACUDM

HANDMATIG | RICHTING RONDSLIFEN

=

A @

TRAVERSE NAAR
SOEDING

SLIJPEN

NADERINGSSENSOR
m EAVERSE JOG
2 &N |2 |

VORIGE:

Instellingengebied:

In dit gebied worden

de instellingen van het
automatische programma
weergegeven. Dit gebied

blijft knipperen totdat
u op de knop 'Waarden
accepteren' drukt.

Als een programma
wordt geselecteerd, dan
verschijnen hier de naam
en de waarden van dat
programma.

RESTERENDE CYCLI:
Dit geeft het aantal resterende
traverse cycli en het aantal
resterende uitslijpcycli van
een programma weer.

Geeft het vorige
scherm weer.

ALARMEN:

Als een rode alarmbel

in de bovenrechterhoek
knippert, druk daar dan
op om de storing vast te
stellen en het alarm te
wissen.

SCHERM 'RONDSLIJPEN: STARTEN'
Dit scherm verschijnt wanneer in het scherm 'Rondslijpen:
handmatig' op de Autoknop wordt gedrukt of wanneer in
het scherm 'Rondslijpen: uitslijpen instellen' op de knop
Volgende wordt gedrukt.

SFIM PROGRAM RURN

RONDELUPEN UMSLUPEN
m|| ‘mg|| [WEILIG OM DEUR TR/OPEMEN

HOEVEELHEID WOEDING

| | =

BANTAL TRAVERIES

ZMNELLE
WOEDIN
ooo

1 ] A
'ﬁl PROGRARMMA

LANTALWOEDINGEN

AANTAL REZTERENDECYCL

L
[AAETER
AL CEPTEREN™

ool [l

PALZE

PROGRAMMA  UMSLUPEN

voruoe | [ARRNEN

PAUZE/HERVATTEN:
Dit onderbreekt een

| AMNHULEREHN

AN

programma nadat

de huidige traverse
cyclus is voltooid. Druk
opnieuw op de knop
om het programma te

hervatten.

BEGIN

BEGINSCHERM:
Schakelt naar het
'‘Beginscherm’.

N
PRDGHAMM»‘-‘«

ANNULEREN:

Dit annuleert

een onderbroken
programma of een
lopend programma
nadat de huidige
traverse cyclus is
voltooid.

SNELLE VOEDING 0,001":
Met deze knop kan de
bediener de voeding van
de slijpschijf tijdens het
programma instellen

op 0,001".

SNEL TERUG 0,001":
Met deze knop kan de
bediener de slijpschijf
met 0,001" voeden.

WAARDEN
ACCEPTEREN:

Druk hierop om

de waarden in het
instellingsgebied te
accepteren.

STARTEN:

Druk hierop om het
automatische programma
op te starten.

PROGRAMMA'S:

Schakelt terug naar het
scherm 'Programma’'s'.
Druk hierop om een nieuw
programma te laden of
om de instellingen van
een nieuw programma op
te slaan.
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Control
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DRUK HIER OF OPEN DEUR
OM LAMP TE RESETTEN P—
RONDSLIJPEN ||| ACHTERSLIJPEN

[N
AUTO:
Druk hierop om het
scherm 'Achterslijpen:
starten' weer te geven.

ALARMEN:

UW SLIJPMACHINE KENNEN - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

RONDSLIJPEN: HANDMATIG

Hiermee kan de bediener de motors handmatig inschakelen en
het slijpelement bewegen om de machine in te stellen of kan een
snijcilinder handmatig in een achterhoek worden geslepen.

INSTELLEN:

i RICHTING:
Wanneer een knipperende rode Druk hierop om het

bel in de rechterbovenhoek
verschijnt, druk dan op deze
knop om het scherm 'Alarmen’

weer te geven.

VAC:

Druk op het groene deel EFSLIJPEM: H
om het vacuimsysteem ——

in te schakelen. Druk op ALITO |

het rode deel om hem
uit te schakelen.

BEGINSCHERM:
Druk hierop om het
'‘Beginscherm' weer
te geven.

SLIJPAANDRUVING:
Druk op het groene deel
om de slijpmotor in te
schakelen. Druk op het
rode deel om hem uit te
schakelen.

WAL IMS

SLIJPEM

Druk hierop om de
draairichting van de
rotatiemotor te wijzigen.

scherm 'Achterslijpen:
instellen' weer te
geven.

ANDWATIC

ROTATIEAANDRIJVING:
Druk op het groene deel
TELLIM® om de rotatiemotor in te

schakelen. Druk op het rode
deel om de motor uit te
schakelen.

T

TRAVERSE NAAR
BENADERINGSSCHAKELAAR:
Druk op de pijl en het

WOEDIMG

j_ g TRAVYERSE NAAR
a NADERINGSSENSOR

slijpelement zal in die
richting traverseren totdat
hij de benaderingsschakelaar
bereikt. Druk op 'Stop'

TRAVERSE JOG

VOEDINGSSNELHEIDSSCHAKELAAR:
Druk op het konijn als een snelle
voedingssnelheid nodig is. Druk

op de schildpad wanneer een
tragere voeding vereist is.

VOEDINGSCHERM

Dit scherm verschijnt wanneer u op
de voedingsknoppen omhoog/omlaag
drukt. Dankzij het grote formaat van
de knoppen kan de bediener zich
concentreren op de slijpmachine,
zonder op de verkeerde knop te
drukken of van de knop te glijden.

om het slijpelement te
stoppen voordat hij de
benaderingsschakelaar bereikt.

TRAVERSE JOG:

Druk hierop om in de richting van de pijl
te traverseren. Het slijpelement stopt
wanneer de knop wordt losgelaten.

-

HEID

Pl d

PIJL OMHOOG:

"'r! "T'I/ Druk op de knop

om de slijpschijf te
voeden. (Dit beweegt
het slijpelement naar

VOEDING boven.)

PIJL OMLAAG:
Druk op de knop om de
slijpschijf neer te laten.
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SCHERM 'ACHTERSLIJPEN: INSTELLEN'
In dit scherm kunt u als bediener de instellingen invoeren
voor het uitvoeren van een automatisch programma in de

achterhoekmodus.

HOEVEELHEID VOEDING:
Druk op deze knop om de
hoeveelheid voeding te

wijzigen.

AANTAL VOEDINGEN:

Druk hierop om het aantal
voedingsbeurten te wijzigen.
Elk lemmet wordt eenmaal
geslepen voordat het wordt
gevoed.

AANTAL LEMMETEN:
Druk hierop om het aantal
lemmeten op de snijcilinder

in te voeren. _ X
BEGIM PROGRARBL,

VORIGE:

Geeft het vorige

scherm weer. BEGINSCHERM: PROGRAMMA'S: VOLGENDE:
Schakelt naar het Geeft het scherm Schakelt naar het
'Beginscherm'. 'Programma'’s' weer. scherm 'Achterslijpen:

starten'.
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ACHTERSLIPEN: HANDMATIG [ picHTING RONDSLIJPEN|

o | o
VACUIM INSTELLING | ~

SCHERM 'ACHTERSLIJPEN: STARTEN'
Dit scherm verschijnt wanneer in het scherm EINDIGEN NA VOEDING: dit
s .1-.‘ EI. =3 'Achterslijpen: handmatig' op de Autoknop wordt schakelt het huidige of het
\ TRAVERSE NARR gedrukt of wanneer in het scherm 'Achterslijpen: gepauzeerde programma uit
~ NADERINGSSENSOR instellen' op de knop Volgende wordt gedrukt. nadat alle lemmeten van die
— N — voeding zijn geslepen.
SLIJPEN E

SNELLE VOEDING 0,001":
Met deze knop kan de
bediener de voeding van

INSTELLINGENGEBIED: in dit de slijpschijf tijdens het

gebied worden de instellingen ACHTERSLIJPEN/ATARTEN programma instellen
op 0, .

van het automatische =
programma weergegeven. VEILIG OM ZEUR TE OFZNEN |
Dit gebied blijft knipperen O EVEELHEID WO EDING v 4

totdat u op de knop 'Waarden
accepteren' drukt. Als een
programma wordt geselecteerd, ABNTALVOEDINGEN . o b b ez el
dan verschijnen hier de

g

SNEL TERUG 0,001":
” Met deze knop kan de
bediener de slijpschijf
met 0,001" voeden.

i

L= '
naam en de waarden van dat E,,,,DE!N E.
programma. LENNE MR N WO EDING #ﬁ;éfﬁ? WAARDEN ACCEPTEREN:
— Druk hierop om
|:| l:l de waarden in het
= HERATTEN || | ANNULEREN instellingsgebied te
AANTAL LEMMETEN: NTAL RESTERENDE CH[ELI accepteren.
Druk hierop om het =
Ie.r.nrnetnummer te PHDGHAM .'&. STARTEN
wijzigen. ! Druk hierop om
het automatische
RI_ESTERENDE CYCLI: ANNULEREN: programma op te
Dit geeft het aantal . ALARMEN: Dit annuleert starten.
Liiczf:gfo:?:;r;eacxce“en Als een rode alarmbel in de een onderbroken
bovenrechterhoek knippert, programma of een
druk daar dan op om de lopend programma
storing vast te stellen en het nadat de huidige
alarm te wissen. traverse cyclus is
voltooid. PROGRAMMA'S:
Schakelt terug naar het
PAUZE/HERVATTEN: scherm 'Programma's’.
Dit onderbreekt een o Druk hierop om een nieuw
programma naqat de hu'ldlge programma te laden of
traverse cyclus is voltooid. om de instellingen van een
Druk opnieuw op de knop nieuw programma op te
om het programma te slaan.
hervatten.
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SPIN PROGRAM RUN

RONDSLUPEN | UMSLUPEN

]

[ms]| WEILIG OM DEUR TE OPENEN

HOEVEELHEID VOEDING

AANTAL RESTERENDECYCLI

MAP:

Toont de huidige
map: 'Standaard' of
'Aangepast'.

MAP SELECTEREN:
Hiermee kunt u als
bediener kiezen tussen
de mappen 'Standaard'
of 'Aangepast'. De

map 'Standaard' bevat
standaardprogramma's
en kan niet worden
gewijzigd of verwijderd.
Met de map 'Aangepast’
kunt u zelf een
programma aanmaken
en opslaan.

EI PROGRAMMA —
@ @ PAZE ANNULEREN |
PROGRAMMA UMSLUPEN
I PROGRAMMA,

SCHERM PROGRAMMA'S
Dit scherm toont de map en de waarden van het automatische
programma voor rondslijpen en achterslijpen.

INSTELLINGENGEBIED:

FROGREAMMA Toont alle instellingen van het
POSITIE BALK programma. Alle informatie
die wordt ingevoerd in de
Iﬁ | - schermen 'Rondslijpen:
e BT E TN FOTATIESMELH instellen’, 'Rondslijpen:
uitslijpen instellen' en
Iﬁ -0 'Achterslijpen: instellen’
L aawtavtraverses  — AENTAL VO EDINGEN ep=Lupen: [ verschijnt hier. OPMERKING:
UITSLUPEN Als bepaalde informatie in
IW = = z een van deze schermen wordt
AANTAL WOEDINGEM - gewijzigd, dan verschijnt de
EONDSL IJFPEN FROGEA®I:  ACHTEREL IJPEN ELHEI nieuwe informatie hier maar
wordt hij niet opgeslagen,
ﬁﬁm tenzij de optie 'Programma
— opslaan' wordt gebruikt.

’AE.HTSLIJF‘EN:A =) BEGIN |INSTELLIHG M

RONDSLIJPEN/ PROGRAMMA PROGRAMMA PROGRAMMA
ACHTERSLUPEN AUTO: SELECTEREN: OPSLAAN: VERWIJDEREN:

Druk hierop om”het Druk hierop om een lijst  Druk hierop om Druk hierop om een
scherm"RondSthen: van programma's in de de weergegeven programma te verwijderen.
'starten Of het scherml huidige map te zien. instelling op te slaan. Deze knop verschijnt
Achterslijpen: starten . Deze knop verschijnt alleen wanneer u de map
weer te geven. O.;')merklngi alleen wanneer u 'Aangepast’ selecteert.

Dit is onafhankelijk van de map 'Aangepast’

de stand van de vinger selecteert.

en het hoofddeel van het

slijpelement.
INSTELLINGEN:

Druk hierop om het
scherm 'Programma-
instellingen 1' weer te
geven.
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[T EETRNY X 10

PROGEAMMA
HORE - POSITIE BALK —ol s TR
[T 0.0 [o0” -0
L oeeeenvoeoms ——— [oTATESHECHEN
0o ] [o0 @
L hanmatraverses —J ABNTAL VO EDINGEN [ AC HTERSLUPEN:|
UMSLUPEN HOPPEL
o o0
AANTAL WOEDINGEN LEWETHRIER
EONDSL IJPEN FROGEMME  ACHTERSLIJPEN

PROGRAMMA

Map
SELECTEREN || SE GPSLAAN

IEIACHTERSLIJPEN: AUTO m[lNSTELLING N

VERTICALE BALKPOSITIE:

Druk hierop om de stand var\

de verticale balk in te voeren.
Opmerking: Dit is alleen ter
informatie en wordt niet gebruikt
om het programma uit te voeren.

PROGRAMMA-INSTELLINGEN:
Druk op een vak op het
weergegeven cijfer te wijzigen.

POTMETERINSTELLINGEN:
Druk hier om de tijdens

het programma gebruikte
potmeterinstellingen in te

voeren. Opmerking: dit is alleen

ter informatie en wordt niet

gebruikt om het programma uit

te voeren.

SCHERMEN PROGRAMMA-INSTELLINGEN:
Met deze schermen kunt u de instellingen van
een programma invoeren of wijzigen.

PROGREAMMA-INSTELLINGEM 1

PROGRARMA

HORIZONTALE BALKPOSIT
--0

YERTICALE BALKPOSITIE

BEGIN

[ ACHTERSLUPEN: AUTO | [OLGEND

/

--0

| PROGRAMMA-INSTELLING 27
|
\E\\ | Tonoy 3]
HO EVEELHEID Wi EDING HO EVEELHEID Wi EDING HOEVEELHEID Wi EDING
i) (o0 (o0
BANTAL TRAVERZES MANTAL TEAVERSES AANTAL TRAVERSES
FOPFEL
m LITSLIJPER lﬁ
PROGEARMA
BANTALWIEDINGEN LEMMETHURMMEE
[CPPEL
ROMDSLIJPEM ACHTERSLIJPERM

HORIZONTALE BALKPOSITIE:
Druk hierop om de stand van de
horizontale balk in te voeren.
Opmerking: Dit is alleen ter
informatie en wordt niet gebruikt
om het programma uit te voeren.

FPROGRAMMA-INSTELLING 3

FOSITIES KHNOF 0

MTIESNELHEID

--0
AGHTERSLIJPEN
KOPPEL

| ACHTERSLWPEN: AUTO | | --0

PROGRAMRMA

=

TRAVERSE SMNELHEID

PROGRAMMA,

PROGRAMMA'S:
Druk om terug te

RONDSLIJPEN/ACHTERSLIJPEN AUTO:

Druk hierop om naar het scherm 'Achterslijpen:
starten' of 'Rondslijpen: starten' te gaan en het
programma te starten.

keren naar het scherm
'Programma’s' om de
wijzigingen op te slaan.

24




LEER UW SLIJPMACHINE KENNEN - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

HULPSCHERM

Dit scherm helpt bij het controleren of de benaderingsschakelaars correct werken. Plaats,

e pep—— terwijl dit scherm wordt weergegeven, een metalen voorwerp voor de benaderingsschakelaar
L b in kwestie. Het lampje op de benaderingsschakelaar zou moeten beginnen branden en het
— pictogram naast de benaderingsschakelaar in het scherm zou van grijs naar rood moeten
schakelen. Als het symbool niet rood wordt, dan werkt de benaderingsschakelaar niet correct
—H& en is meer onderzoek nodig. Druk in dat geval op de knop 'Volgende' en volg de instructies of
raadpleeg de montage- en onderhoudshandleiding.

OM LAMP TE RESETTEN

BENADERINGZCHAKELAARS TESTEMN

1. PLAATS METALEN WYOORWERF
VOOR DE BENADERIMNGSSCHAKELAARS).

2. CONTROLEER WERHKING OF SCHERMM.

a DEURSCHAKELAAR

WINGER OFGEBORGENSOMLAAG 0

o SLIJPELEMENT IN WOOR ACHTERSLIIFPEME

LINKSE TRAWVERSE o

RECHTSE TRAWERSE

FLINCTIES |VDLGEND

FUNCTIES:
Geeft het scherm 'Functies'
weer. (Zie volgende pagina.)

o LAAGEPANNINGSRELAIS

VERAMDERT DE INDICATOR OF HET SCHERM BII HET
TESTEMW WAN DE BENADERINGSSCHAKELAARS™

A: DE BEMADERIMGSSEMSOR ENWERKEN CORRECT
EE: BRANDT HET LAMPIE VAN DE SCHAKELAARY *

MEE: DEFECTE BEMADERINGSSCHAKELAAR OF FABEL.
MET U FLAATSELIJKE DISTRIBUTEUR WOOR WERWAMGING.
A CONTROLEER DE INGANG VAN DE CONTROLLER
FRAADFLEES HET SCHEMA WOOR HET INVOERADRES.
'l" BRANDT HET JUISTE LAMPIE OF DE CONTROLLER™

A CONTROLEER DE INGANG VAN DE CONTROLLER.
NEEM CONTACT OF MET LWV PLAATSELIJKE DISTRIBUTEUR

MEE: PEFECTE BEMADERIMGSSCHAKEL AR OF KABEL.

HEEM CONTACT OF MET U PLAATSELIJKE DISTRIBUTEU

EIMDE WAN DE FIETS LIEHT-
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BENADERINGSCHAKELAARS TESTEN

1. PLAATS METALEN VODRWERP
VOOR DE BENADERINGSSCHAKELAAR(S).
2. CONTROLEER WERKING OF SCHERM.

o DEURSCHAKELAAR

VINGER OPGEBORGEN/OMLAAG o

o SLIJPELEMENT IN WOOR ACHTERSLIJPEN,

LINKSE TRAVERSE ° TAAL: .
o RECHTSE TRAVERSE DrUk hlerom omuw
taal te selecteren in het GEBRUIKER AANMELDEN:
|_FUNCTES | [VOLGEND vervolgkeuzemenu. Dit Druk hierop en voer het
verandert de taal van wachtwoord in om toegang
de tekst in de meeste te krijgen tot de links
schermen. vermelde functies.

/ /

REWSIE PROPEAVIS SN RASKSCHERM SBE

! 'I'I REAASIE PLC-PROGR Avhl®,

EMGLISH | TAAL

FUMNCTIES GEHEUGEMNEAAR
PROJECT UPLOADEN: /

Druk hierop om een project \\ SHERMEHN PO NMELDIN &
te uploaden vanaf een UFLOADEN “EBRUIKER

geheugenkaart. Het project
bevat de informatie die wordt

weergegeven in de schermen PROGRAMMA'S FROGRAMMA'S
van het aanraakscherm. Voor UPLOADEN OPSLAAN
deze functie is een wachtwoord 3\

nodig. Neem contact op met
de fabrikant als u deze functie
nodig hebt.

\

PROGRAMMA OPSLAAN:

Druk hierop om slijpprogramma's
op te slaan op de geheugenkaart.
Voor deze functie is een
wachtwoord nodig. Neem contact
op met de fabrikant als u deze
functie nodig hebt.

PROGRAMMA UPLOADEN:
Druk hierop om
slijpprogramma's te uploaden
vanaf een geheugenkaart.

Dit kan worden gebruikt om
programma's over te zetten
van de ene machine naar de
andere. Voor deze functie is
een wachtwoord nodig. Neem
contact op met de fabrikant als
u deze functie nodig hebt.
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MONTAGE VOORAAN EN ACHTERAAN MAAIER

De maaier wordt in de machine geplaatst met de achterrol op
de tafel en de voorrol vastgeklemd tussen de voorste klemmen
van het bewerkingssamenstel. De voorste bewerkingsklemmen
kunnen heen en terug langs de bewerkingssamenstelbalk worden
geschoven, zodat ze zo ver mogelijk uit elkaar kunnen worden
geplaatst op snijcilinders van diverse breedte (draai knop A onderaan
op de houder los, zie FIG. 1). U kunt ook de hoogte instellen (draai
knop B op de horizontale houder in AFB. 1) en de positie vooraan en
achteraan instellen (draai knop C op de rolklembeugel los, zie AFB.
1). Op die manier kunt u de maaier zo instellen, dat de onderkant
van de snijcilinder uitgelijnd is met de tafel en het midden van de
snijcilinder uitgelijnd is met het positiekaliber van de snijcilinder (zie
het hoofdstuk over het positiekaliber van de snijcilinder hieronder).
Wanneer de voorste klemmen van het bewerkingssamenstel
en de maaier in de juiste positie staan, vergrendelt u ze op hun
plaats door de knoppen met de hand vast te draaien. De achterste
rolklem wordt geplaatst met het V-vormige klemblok in het midden
van de achterste rol. De hoogte van de klem van de achterste rol
kan naar onderen worden aangepast door gewoon de klem naar
onderen te duwen of kan naar boven worden aangepast door
eerst de ontgrendelingshendel omhoog te trekken en vervolgens
de klem naar boven te schuiven. Om de voorste klemmen van het
bewerkingssamenstel te vergrendelen, roteert u de rolklem naar
boven en vergrendelt u hem met de snelsluitpen. Er zijn twee
bevestigingsgaten voor de snelsluitpen, éénin een verticale positie
en één in een hoek van ongeveer 8 graden. Bij de meeste maaiers
kan en moet het verticale gat worden gebruikt. Bij sommige maaiers
verhindert hun frame het gebruik van het verticale gat. Gebruik in
dat geval het gat van 8 graden, dat extra vrije ruimte biedt, zoals
weergegeven in AFB. 1. Draai de T-knoppen vervolgens rechtsom
totdat de rol veilig op zijn plaats wordt gehouden.

T-KNOPPEN ALLEEN HANDMATIG
VASTDRAAIEN. GEEN MOERSLEUTEL
GEBRUIKEN, WANT DIT KAN DE BEUGEL

@  VERVORMEN.

POSITIEKALIBER VAN SNICILINDER

Het positiekaliber van de snijcilinder wordt gebruikt om een correcte
positie van de maaier te bereiken. Monteer het POSITIEKALIBER
VAN DE SNIJCILINDER op de tafel, met de oren vlak tegen het
kaliberoppervlak van de tafel. Zie AFB. 2. Plaats vervolgens het
midden van de snijcilinder in de gleuf van het positiekaliber. Dit
is ongeveer het beginpunt om met de opstelling te beginnen. Er
zijn speciale snijcilinders en unieke situaties waarbij de snijcilinder
mogelijk niet in het midden van de vlag moet worden geplaatst.
Deze vlag is alleen bedoeld ter referentie.

ONTGRENDELING TRAVERSE ACTUATOR

De riem die de slijpslede links en rechts aandrijft, kan worden
ontgrendeld zodat de slijpslede handmatig kan worden bestuurd.
De vergrendelarm bevindt zich vooraan de slede, onder de
houder van de benaderingsvlag van de slede. Zie AFB. 3. Roteer
de vergrendelarm naar boven om de actuator te ontgrendelen en
naar beneden om hem te vergrendelen.

T-knop van rolklem

Rolklem

Snelsluitpen
Eii

Beugel van rolklem
Horizontale
beugel

Bewerkingssa-
menstelbalk

AFB. 1

Tafelblad machinebasis

Positiekaliber van
snijcilinder

Kaliberoppervlak

Niet meten vanop
verlengstuk van tafel

AFB. 3

RIEMKLEM
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TRAVERSE BENADERINGSSCHAKELAARS

De traverse benaderingsschakelaars worden gebruikt om de
traverse richting van de slijpslede te veranderen en bevinden zich in
de beugels vooraan in de traverse basis. Zie AFB. 4. De schakelaars
zijn gemonteerd met behulp van gegolfde dichtingsringen zodat ze
naar links en rechts kunnen schuiven zonder dat de moeren van
de benaderingsschakelaars losraken. De benaderingsschakelaars
zijn voorzien van een lampje dat begint te branden wanneer de
benaderingsschakelaars zijn geactiveerd.

POSITIE SLIJPELEMENT VOOR RONDSLIJPEN/
ACHTERHOEKSLIJPEN

Het samenstel vingers/hoofddeel van het slijpelement roteert
op de behuizing van het slijpelement om te schakelen tussen
de stand voor rondslijpen en achterhoekslijpen. Om de stand
van het samenstel vingers/hoofddeel van het slijpelement te
veranderen, trekt u de stift aan de linkerkant van de behuizing
van het slijpelement eruit. Zie AFB. 5. Om rond te slijpen, roteert
u het samenstel vingers/hoofddeel van het slijpelement met de
wijzers van de klok mee (van rechts gezien). Dit roteert de vingers
uit het pad van het lemmet van de snijcilinder. Zie AFB. 5. Om in
achterhoek te slijpen, roteert u het samenstel vingers/hoofddeel
van het slijpelement tegen de wijzers van de klok in. Dit roteert
de vinger zo dat hij de lemmeten van de snijcilinder raakt en
bestuurt. De stift past in de regelaar van de achterhoek. Zie AFB. 6.
Soms zit de stift niet stevig genoeg vast in de regelaar, controleer
daarom of hij correct vergrendeld zit. Zie AFB. 10.

INSTELLING BEWEEGBARE VINGER

Het samenstel vingers/hoofddeel bevat twee vingers. Zie AFB. 5.
De vast achterhoekvinger komt overeen met de achterhoekvingers
van andere achterhoekslijpmachines. Bij het achterhoekslijpen
beweegt de beweegbare vinger - bij het traverseren van rechts naar
links - vanaf de kant van de achterhoekvinger (achterkant) van het
lemmet van de snijcilinder tot aan de kant van de slijpschijf (voorkant)
van het lemmet van de snijcilinder, en terug. Op deze manier kan
volledig automatisch in een achterhoek worden gesneden. Voor
het achterslijpen is het belangrijk de beweegbare vinger correct in
te stellen.

STAP 1: plaats het slijpelement zo, dat een lemmet van de snijcilinder
op het hoogste punt van de vaste achterhoekvinger rust. Zorg ervoor
dat er ongeveer 0,8 mm tot 1,5 mm (1/32" tot 1/16") speling van
de beweegbare vinger is achter het lemmet. De beweegbare vinger
wordt met behulp van een veer naar de bovenste positie gebracht.
Om de speling te controleren, drukt u de beweegbare vinger naar
onderen. Zie AFB. 6. Om de speling aan te passen, draait u eerst
de beweegbare vinger linksom om de verstelbare vingerhendel te
ontgrendelen. Zie AFB. 6. Als er geen speling is, draait u de verstelbare
vingerhendel met de wijzers van de klok mee. Als er meer dan
1,5 mm (1/16") speling is, draait u de verstelbare vingerhendel
tegen de wijzers van de klok in. Wanneer de beweegbare vinger in
de juiste positie staat, roteert u de hendel rechtsom om de hendel
te vergrendelen. De stopstift van de vinger kan in de hoogte worden
versteld. De stift moet zo worden ingesteld, dat hij het lemmet van
de snijcilinder vangt en er toch voldoende vrije ruimte naar de spin
van de snijcilinder is nadat de achterhoek tot de gewenste diepte
is geslepen.

OPMERKING: er moet een vrije ruimte van 1 mm (1/32") worden
bewaard zodat het hoogste punt van de achterhoekvinger fungeert
als geleiding tijdens het achterslijpen. De beweegbare vinger fungeert
als geleiding op de conische helling van de achterhoekvinger.

BENADERINGSSCHAKELAAR LINKER
UITEINDE TRAVERSE

BENADERINGSCHAKE-
LAAR RECHTER
UITEINDE TRAVERSE

TRAVERSE BASIS OP ZICH ZONDER
STOFBESCHERMINGSONDERDELEN

Samenstel vingers/
hoofddeel van slijpelement

Vaste
achterhoekvinger

Beweegbare
vinger

De afbeelding toont het samenstel vingers/hoofddeel
(rechtsom) geroteerd in de stand voor rondslijpen
(afgebeeld zonder slijpschijf, voor meer duidelijkheid).

AFB. 5
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HIER OP DE BEWEEGBARE VINGER

STAP 2: nu de onderste grens van de beweegbare vinger is ingesteld, DRUKKEN OM DE SPELING TE_TESTEN
kunt u de bovenste grens instellen voor snijcilinders met een diameter a7
van 127 mm (5") en met lemmeten met een linkse helix. De bovenste
grens is beperkt, om de beweegbare vinger op het pad van het
lemmet van de snijcilinder te houden. Dit is nodig om het volgende
lemmet correct te vangen bij het indexeren of om een vrije ruimte te
laten tussen de achterkant van de beweegbare vinger en de voorkant
van het lemmet wanneer de slijpslede terug naar zijn beginpositie
schuift.

Als de beweegbare vinger het volgende lemmet niet kan vangen, draai
de T-knop van de vinger dan tegen de wijzers van de klok in. Als er
niet voldoende vrije ruimte tussen de achterkant van de beweegbare
vinger en de voorkant van het lemmet is, draai de T-knop van de

VERGRENDELHENDEL

VERSTELBARE
™ VINGERHENDEL

T-KNOP VAN
BEWEEGBARE VINGER

BENADERINGSSCHA-
KELAAR BEWEEG-
BARE VINGER

beweegbare vinger dan met de wijzers van de klok mee. Zie AFB. 6. ?./IENRGGSI;EENND\EAN
Pas de vergrendelkop aan tot 3 mm (1/8") in het gat, zodat de BEWEEGBARE

bewegingsruimte van de vinger beperkt is. Controleer de beweging VINGER (IN INGE-
omhoog/omlaag van de beweegbare vinger om te zien of er (NS . ' i TROKKEN STAND)

voldoende vrije ruimte aan de beide kanten van het lemmet is voor De afbeelding toont het samenstel vingers/

het achterslijpen. hoofddeel linksom geroteerd in de stand voor . 6
OPMERKING: dit is fabrieksmatig ingesteld voor een maximale achterslijpen (afgebeeld zonder slijpschijf, voor '
opwaartse beweging van de beweegbare vinger in geval van lemmeten meer duidelijkheid).

met een dikte van 6 mm (1/4"). Deze aanpassing is alleen nodig bij
snijcilinders met een kleine diameter, zoals snijcilinders met een
diameter van 127 mm (5") en lemmeten met linkse helix. Deze
aanpassing heeft alleen zin bij snijmachines met dunne lemmeten op
smalle snijcilinders.

Snijcilinderschacht

Schuifrailindicator

INCH\MM
UITLIUNINGSKALIBER

Een correct geslepen snijcilinder moet cilindrisch zijn. Alle tapsheid Nulzetting
moet uit de snijcilinder worden geslepen. Om ervoor te zorgen dat AANWUIT

de snijcilinder correct wordt geslepen, MOET hij eerst correct worden

uitgelijnd voordat hij wordt geslepen. Het digitale uitlijningskaliber AFB. 7

wordt gebruikt om de snijcilinder correct op te stellen. Hetzelfde kaliber
wordt gebruikt om de horizontale en verticale uitlijning in te stellen

op een duizendste van een inch nauwkeurig. Met het digitale kaliber
kunt u het ene uiteinde van de snijcilinder meten door de schuifrail te
verlengen totdat u het midden van de snijcilinder raakt. Zie AFB. 7. Stel
vervolgens het kaliber in op nul, trek de schuifrail terug in en meet het
andere uiteinde van de snijcilinder. De waarde op de digitale schaal
geeft exact aan hoe groot de afwijking is. OPMERKING: het kaliber

kan worden ingesteld in inch of cm. Het digitale kaliber heeft een
foutmarge van 0,0001. Voor perfecte uitlijning is een nauwkeurigheid
van 0,0020 voldoende. Daarom kunt u het vierde cijfer achter de
komma negeren.

STOFAFSCHEIDER

De stofafscheider wordt tijdens de slijpwerken gebruikt om het
merendeel van het slijpstof direct onder de slijpschijf op te vangen.
Vermits de stofafscheider in feite een industriéle stofzuiger is, kunt u de
slang uit de sledebasis halen en er de hele machine

mee schoonmaken. Zie AFB. 8.

AFB. 8
GEBRUIK NOOIT PERSLUCHT OM DE MACHINE

SCHOON TE MAKEN.
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- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIKE INSTRUCTIES -

DE ACHTERHOEK AANPASSEN

Controleer altijd eerst of de microregelaar van de achterhoek
in de middelste stand staat voordat u een snijcilinder opstelt
om te slijpen. Zie AFB. 10. Zo kunt u de achterhoek instellen tot
ongeveer 8 graden in beide richtingen. U kunt de middelste stand
vinden door de microregelaar rechtsom te draaien met behulp van
de met de slijpmachine meegeleverde stiftsleutel van 5/16", totdat hij
contact maakt met de aanslagbout. Draai de microregelaar vervolgens
linksom en tel daarbij het aantal slagen totdat hij de aanslagplaat raakt.
Draai nu de microregelaar rechtsom, met de helft van het aantal slagen
dat u voordien hebt geteld.

Een voorbeeld: als u met de oorspronkelijk instelling een hoek
van 30 graden verkrijgt, dan kunt u de hoek vergroten tot
ongeveer 38 graden door de microregelaar rechtsom te draaien tot
hij de aanslagbout raakt. (OPMERKING: als 38 graden niet voldoende
achterhoek is, kunt u de snijcilinder één trap naar voren bewegen
op de horizontale beugel van het bewerkingssamenstel. Zorg
ervoor dat u de microregelaar terug in het midden zet voordat u
de snijcilinder verplaatst en lijn de snijcilinder altijd uit nadat hij is
verplaatst. U kunt de hoek verkleinen tot ongeveer 22 graden door
de microregelaar linksom te draaien tot hij de aanslagplaat raakt.
(OPMERKING: als 22 graden te veel achterhoek is, kunt u de snijcilinder
één trap naar achteren bewegen op de horizontale beugel van het
bewerkingssamenstel.

N
\\{L‘

MICROREGELAAR VOOR ACHTERHOEK

(o;/ !
I/

Y

KL

AFB. 10
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DE MAAIER VOORBEREIDEN VOOR HET AANSCHERPEN

Volg bij het voorbereiden van een maaier voor het aanscherpen
de onderhoudsaanbevelingen van de fabrikant. Het is raadzaam de
snijcilinder eerst grondig schoon te maken. Verwijder indien mogelijk
de schijven en de ondermesbalk van de snijcilinder. Alle ondermessen
moeten worden geslepen wanneer de snijcilinders worden
aangescherpt. Controleer de lagers op slijtage of schade en pas ze aan
of vervang ze indien nodig. Zorg ervoor dat de lagers van de snijcilinder
correct zijn afgesteld zodat de snijcilinder gemakkelijk met de hand kan
worden rondgedraaid.

Omdat de slijpmachine op de snijcilinder wordt gemonteerd met behulp
van de achterrol en voorrol, moeten de lagers zich in goede toestand
bevinden, zonder enige speling. De voorrol en achterrol moeten correct
zijn uitgelijnd, parallel met de snijcilinder.

SNUCILINDERS MET OVERMATIGE SPANNING OP
DE LAGERS ZIJN MOEILIJK ROND TE SLIJPEN EN
KUNNEN SCHADE AAN DE SNUJCILINDER OF AANHET
AANDRIJFMECHANISME VAN UW SLIJPMACHINE
VEROORZAKEN. OM DE SNUCILINDER TE ROTEREN,
. IS EEN MAXIMALE KOPPELBELASTING VAN
0,2800 KG/M TOEGESTAAN, ANDERS KAN DE
AANDRIVING BESCHADIGD RAKEN.

SNUCILINDER IN POSITIE HEFFEN

Boommodel

Plaats de snijcilinder op de vloer voor de slijpmachine zodat de
voorkant van de maaier in dezelfde richting als de voorkant van de
machine wijst. Zie AFB. 11a Haak de tussenstang van de lier aan

de snijcilinder. De klemmen op de tussenstang moeten gelijkmatig
langs de maaier verspreid zijn, zodat ze niet verschuiven wanneer
de maaier wordt opgetild. Bij model 632 gaat u tussen de maaier en
de lier staan en heft u de maaier op zijn plaats. Voor greenmaaiers
type wandelmodel plaatst u de maaier zo, dat de handgreep naar
de lier wijst. Ga vervolgens tussen de maaier en het frame van de
slijpmachine staan om de maaier op de juiste hoogte te heffen. AFB. 11b
Ga vervolgens naar de andere kant van de maaier en zet hem in de
juiste stand.

DE BEDIENER MOET UIT DE BUURT VAN
DE SNUCILINDER STAAN. STA NIET ONDER
DE SNUCILINDER TERWIJL DEZE WORDT
OPGETILD. HOUD DE SNIJCILINDER OP
ARMLENGTE.

Optioneel werkstation voor model 632

Hef of rol de snijcilinder op het achterste hellingsvlak, zodat de voorkant
van de maaier naar de voorkant van de machine is gericht. Zie AFB. 11b.
Hef het hellingsvlak van het werkstation op tot het hellingvlak gelijkstaat
met de bovenkant van de tafel. Beweeg de snijcilinder op het tafelblad
van de slijpmachine en sluit het achterste hellingsvlak. AFB. 12

31




BEDIENINGSINSTRUCTIES LIER/LIFT - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

ELEKTRISCHE LIER OPTIONEEL WERKSTATION
(OPTIONEEL BlJ MODEL 632)
Deze lier wordt ingeschakeld via de schakelaar op het einde van de Dit OPTIONELE WERKSTATION is bedoeld om elke

kabel. Om de kabel uit de lier te laden, drukt u op de knop 'KABEL 10 minuten een gewicht van maximaal 180 kg

UIT'. De lading stopt zonder uitloop wanneer u de knop loslaat. Om (400 Ibs) te heffen. Pogingen om een zwaarder

een lading op te heffen of de kabel terug op de spoel te winden, gewicht te heffen of om een lading langer te heffen,
drukt u op de knop 'KABEL IN'. kan de stroomonderbreker activeren waardoor de

lier niet meer werkt.
Deze lier kan gedurende 20 seconden een gewicht van 180 kg
(400 Ibs) heffen met de kabel die het dichtst bij de spoel ligt. Meer informatie over het OPTIONELE WERKSTATION
Pogingen om een zwaarder gewicht te heffen of om een lading vindt u in de handleiding bij het werkstation.
langer te heffen, kan leiden tot schade aan de lier of aan de
lierkabel. Het kan ook de stroomonderbreker activeren, zodat de
lier niet werkt. Houd de kabel minstens 4 slagen rond de spoel
voordat u een lading heft.

GEBRUIK HET WERKSTATION
NOOIT WANNEER EEN PERSOON
OP HET HELLINGSVLAK STAAT.

ZET GEEN LADINGEN IN EEN HOEK OP
DE LIER. TREK ALTIJD LOODRECHT TEN
OPZICHTE VAN DE LIER.

HOUD DE KABEL STRAK EN
GELIJKMATIG OP DE SPOEL.

VERVANG EEN UITGERAFELDE KABEL.

HOUD DE KABEL GESPANNEN TIJDENS
HET BEDIENEN VAN DE LIER. DE KABEL
ZAL TE LOS ROND DE SNUCILINDER
DRAAIEN ALS HIJ NIET GESPANNEN
BLUFT.

De kabel moet af en toe worden onderhouden en uiteindelijk
worden vervangen. Controleer de kabel regelmatig. Bij rafeling van
de kabel moet de kabel onmiddellijk worden vervangen. Deze lier
gebruik een thermisch verzinkte 7 x 19 kabel van vliegtuigklasse
met een diameter van 3 mm (7 x 19). Vervang de kabel altijd

met een kabel met de specificaties vermeld in het hoofdstuk
'Onderdelen’ van deze handleiding. Omdat alle kabels uiteindelijk
slijten, is de kabel niet inbegrepen in onze garantie.

SMEERMIDDEL

De nieuwe lier is voorzien van smeermiddel voor zijn hele
levensduur. Het is normaal dat, vooral bij een nieuw lier, er
smeermiddel uit de lier lekt. De lier moet op geen enkel moment
worden ingesmeerd of geolied. Als het lekken van het smeermiddel
na enige tijd niet ophoudt, moet de oorzaak daarvan worden
onderzocht en moet de lier indien nodig worden vervangen.

PROBLEMEN OPLOSSEN

As de lier niet werkt, controleer dan de stroomonderbreker op
het einde van de liermotor. Als de stroomonderbreker gesprongen
is, steekt het middelste stuk eruit. Om de stroomonderbreker

opnieuw in te stellen, drukt u het middelste stuk terug in de

stroomonderbreker. OPMERKING: als de stroomonderbreker meermaals
springt, duidt dit op een te grote belasting. Overbelasting
tast de levensduur van de lier aan.
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EEN SNUCILINDER INSTALLEREN
Zet de snijcilinder in de benaderde slijpstand, met de achterrol op
het tafelblad en de voorrol op de voorrol. Zie AFB. 12.

Middenlijn van
snijcilinder

Lijn het midden van
de snijcilinder uit
in de sleuf van het
positiekaliber

Zet de onderkant

van de snijcilinder

CONTROLEER OF DE SLIJPSCHIJF LAAG GENOEG
IS ZODAT HIJ DE SNUCILINDER NIET RAAKT.

U KUNT DE SLIJPSCHIJF LATEN ZAKKEN DOOR tot 10 mm boven het
IN HET SCHERM 'RONDSLIJPEN: HANDMATIG' tafelblad

OF 'ACHTERSLIJPEN: HANDMATIG' OP DE J 2 T L

. NEERWAARTSE PIJL VAN 'VOEDING' TE { / AF%B 13
DRUKKEN. ZIE AFB. 31. Kaliberoppervlak van tafel '

. o TAFELBLAD MACHINEBOVENKANT
Plaats de klemmen van de voorrol zo ver mogelijk op de uiteinden, en

in het midden van de machine. Zie AFB. 12 POSITIEKALIBER VAN

SNIJCILINDER

Stel de verticale hoogte van de voorrolklemmen zo in, dat de onderkant
van de snijcilinder 10 mm (3/8") boven het tafeloppervlak ligt.
Zie AFB. 13.

KALIBEROPPERVLAK

Stel de horizontale positie van de voorrolklemmen in met behulp van

het positiekaliber. Plaats het positiekaliber van de snijcilinder tegen

het kaliberoppervlak. Zie AFB. 14. Lijn het midden van de snijcilinder

uit op de gleuf van het positiekaliber.

NIET METEN VANOP
VERLENGSTUK VAN TAFEL

DE HORIZONTALE SCHAAL EN DE VERTICALE AFB. 14

BEWERKINGSSCHAAL MOETEN OVEREENKOMEN

VOOR EEN CORRECTE UITLIJNING.

Voor snijcilinders van greenmaaiers moet de slijpschijf met een
diameter van 89 mm (3,5") op ongeveer 6 mm (1/4") afstand van
de voorrolklemmen blijven. RAADPLEEG PAGINA 50 VOOR EEN
OVERZICHT VAN DE OPSTELLING.

Om te controleren of de opstelling correct is voor rondslijpen en
achterslijpen, plaats u de slijpschijf voor achterhoekslijpen (de smalle
schijf) op de slijpmachine. Plaats de achterhoekvinger op in de stand
voor achterslijpen. Hef het element omhoog en zet het lemmet tussen Qo 3 ;
de slijpschijf en de achterhoekvinger. Controleer of er vrije ruimte ) AEB. 15
tussen de slijpschijf en de voorrol is. Controleer ook of er vrije ruimte
is tussen de slijpschijf en het volgende lemmet. Controleer vervolgens
of de achterhoek op het lemmet correct is. Raadpleeg pagina 29 om
de achterhoek aan te passen.

Controleer of de snijcilinder parallel op de voorkant van de tafel
is uitgericht. Klem de voorklemmen en achterklemmen vast. De
voorklemmen hebben twee standen, zoals beschreven op pagina 26.
Gebruik wanneer mogelijk de verticale positie. Zie AFB. 15 en 16.

DRAAI ALLE VERGRENDELKNOPPEN STEVIG MET
DE HAND VAST VOORDAT U AAN HET SLUUPEN
BEGINT. LOSSE VERGRENDELKNOPPEN TASTEN
HET SLIJPRESULTAAT AAN.

AFB. 16
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DE SNUCILINDER UITLUNEN
Opmerking: zorg er bij het meten van de middenas van de snijcilinder
voor dat u een plaats gebruikt die vrij is van vuil en gras.

HORIZONTALE UITLUNING
Installeer de horizontale uitvalarm op de voorste geleidepen van de
slede en vergrendel hem met de knop. Zie AFB. 17.

Installeer het digitale uitlijningskaliber op de horizontale
uitvalarm in de richting van het midden van de snijcilinderschacht en
vergrendel hem met de knop. Zie AFB. 18.

OPMERKING: de horizontale uitvalarm kan verticaal worden aangepast
om het digitale kaliber zo te plaatsen, dat hij het frame van de snijcilinder
enz. niet raakt. Voor het monteren van de verticale schuiver op de
horizontale laslijn zijn er twee extra montagegaten voorzien, zodat de
verticale schuiver naar voren of achteren kan worden gekanteld, om te
voorkomen dat hij het frame enz. niet raakt. Zie AFB. 17.

Draai de twee vergrendelhendels op het draaisysteem op de rechterkant
van de traverse basis los, zodat het horizontaal en verticaal kan worden
versteld. Zie AFB. 19.

Meet eerst de linkerkant van de snijcilinder, zo ver mogelijk naar links,
met behulp van de digitale uitlijningskalibers en zorg er daarbij voor dat
de punt van het kaliber in het midden van de snijcilinderschacht richt.
Stel het kaliber in op nul en meet vervolgens de rechterzijde op dezelfde
afstand van de middellijn als de linkerkant. Roteer de snijcilinderschacht
niet, tenzij een minimale hoeveelheid om het kaliber vrij te houden bij
het meten van de afstand. Noteer eerst hoeveel de snijcilinder afwijkt.
Draai vervolgens, met het digitale kaliber nog op de rechterkant van de
snijcilinder, het oranje horizontale handwiel in de juiste richting totdat
het kaliber op nul staat. Blijf nu aan het handwiel draaien totdat het
kaliber opnieuw de volledige waarde van de afwijking toont. Pas het
horizontale handwiel (oranje) aan. Zie AFB. 19. Herhaal dit totdat de
snijcilinder op 0,05 mm (0,0020") na is uitgelijnd. Sluit vervolgens de
(oranje) horizontale vergrendelhendel.

Voorbeeld: als de centrale schacht van de snijcilinder 0,22 cm verkeerd
staat, moet u het handwiel draaien van 0,22 tot nul en dan verder draaien
totdat 0,22 is af te lezen aan de andere kant van de nul.

De reden hiervoor is dat het traverse frame op het linkeruiteinde draait
en aangepast wordt aan het rechteruiteinde. Elke keer dat een aangepast
einde wordt bewogen om de afmetingen van de rechterzijde aan te
passen, veranderen de afmetingen van de linkerzijde evenveel als aan
de rechterzijde. Door te overcompenseren aan het aangepaste einde,
compenseert u deze beweging en lijnt u de snijcilinder sneller uit.

Verwijder de horizontale uitvalmeter van het kaliber en berg hem op
in het deksel van model 652 of op het rechterpaneel van model 632.

MONTAGEGATEN VOORWAARTS
EN ACHTERWAARTS

HORIZONTALE
UITVALARM

GELEIDEPEN
VERGRENDELKNOP VOORAAN

AFB. 17

AFB. 18

< . Horizontale
“““ N vergrendelhendel
> (oranje)

Verticaal
handwiel (grijs)

handwiel (oranje)

Traverse basis op zich zonder
stofbeschermingsonderdelen

Verticale
vergrendelhendel e
(grijs)

AFB. 19
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VERTICALE UITLUNING

Installeer het digitale uitlijningskaliber verticaal op de

geleidepen vooraan op de slede, in de richting van het midden van
de snijcilinderschacht. Vergrendel hem op zijn plaats met de knop.
Zie AFB. 20

Meet eerst de linkerkant van de snijcilinder zo ver mogelijk naar
links, stel het kaliber in op nul, en meet vervolgens de rechterzijde
op dezelfde afstand van de middellijn als de linkerkant. Zie

AFB. 21. Roteer de snijcilinderschacht niet, tenzij een minimale
hoeveelheid om het kaliber vrij te houden bij het meten van de
afstand. Stel het grijze verticale handwiel in. Zie AFB. 19. Noteer
efer.st hoevc.eel de snijcilinder afwijkt. Draai vervo.l'gfa.ns, met het VERGRENDELKNOP

digitale kaliber nog op de rechterkant van de snijcilinder, het UITLUNINGSKALIBER
oranje horizontale handwiel in de juiste richting totdat het kaliber

. . . . AFB. 20
op nul staat. Blijf nu aan het handwiel draaien totdat het kaliber
opnieuw de volledige waarde van de afwijking toont. Herhaal dit ‘
totdat de snijcilinder op 0,05 mm (0,002") na is uitgelijnd. 4 Ww&‘rwm*"—‘ .,

Voorbeeld: als de centrale schacht van de snijcilinder 0,22 cm
verkeerd staat, moet u het handwiel draaien van 0,22 tot nul en
dan verder draaien totdat 0,22 is af te lezen aan de andere kant
van de nul.

De reden hiervoor is dat het traverse frame op het linkeruiteinde
draait en aangepast wordt aan het rechteruiteinde. Elke keer

dat een aangepast einde wordt bewogen om de afmetingen

van de rechterzijde aan te passen, veranderen de afmetingen

van de linkerzijde evenveel als aan de rechterzijde. Door te
overcompenseren aan het aangepaste einde, compenseert u deze
beweging en lijnt u de snijcilinder sneller uit.

De snijcilinder uitlijnen op minder dan 0,05 mm (0,002") verbetert
de kwaliteit van de het slijpwerk niet en verlengt de tijd die nodig
is voor het uitlijnen. LIJN DE SNUJCILINDER NIET OP MINDER DAN
0,05 MM (0,002") UIT.

Vergrendel ten slotte de grijze verticale vergrendelhendel. AFB. 21
Verwijder het kaliber en berg hem op in de houder aan de
rechterbuitenkant van de slijpmachine.
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DE ROTATIEAANDRUVING MET VARIABELE SNELHEID
ROTATIEAANDRUVING OP DE SNUCILINDER

De rotatieaandrijving wordt bevestigd aan het uiteinde van de
snijcilinderschacht of aan een onderdeel van het aandrijfsysteem.
Raadpleeg de fabrikant van de snijmachine voor een correcte
plaatsing en bevestiging van de rotatieaandrijving. Bepaal aan
welke kant de rotatieaandrijving moet worden bevestigd. Dit is in
het algemeen hetzelfde aandrijfsysteem gebruikt voor backlappen.
Zie AFB. 22.

Bevestig de rotatieaandrijving op de betreffende kant.

Bij het rondslijpen moet de snijcilinder in dezelfde richting als de
slijpschijf draaien. Zie AFB. 23.

Maak u eerst vertrouwd met de regelaars en koppelingen/
aandrijvingen voordat u de rotatieaandrijving plaatst. Zie AFB. 24.

KNOP A:
Past de snijbalk aan om de aandrijving omhoog en omlaag te
bewegen.

KNOP B (2 stuks):
Hiermee kan de rotatieaandrijving worden losgemaakt en
verwijderd.

KNOPPEN CEN D:
Hiermee kan de rotatieaandrijving losgemaakt worden van het
ondersteuningsbalkframe en van kant naar kant bewogen worden.

Als u de rotatieaandrijving positioneert, is het noodzakelijk om
enkele van bovenstaande aanpassingen uit te voeren om de rotatie-
eenheid correct met de snijcilinder uit te lijnen. AEB. 23

AFB. 24
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Het samenstel koppeling/aandrijving bevat:

KOPPELING MET RUBBEREN HULS: deze is geplaatst in de Koppeling met

bijoehorende koppelstukflens die al is bevestigd in de schacht rubberen huls

van de rotatieaandrijving. Zie AFB. 25. Adapterhuls g
ADAPTER AANDRIJFKOPPELING:
Deze is bevestigd aan het rubberen koppelstuk. el
Opmerking: als de adapter van de aandrijfkoppeling wordt ’

verwijderd, is er een korte, vierkante aandrijvingsschacht :

bevestigd aan de adapterhuls. )

Deze kan, als er niet genoeg ruimte is, worden gebruikt met %;;

een bus. Adapter aandrijfkoppeling
ADAPTERHULS: verbindt het rubberen koppelstuk aan de

vierkante aandrijvingsadapter. Vierkante aandrijvingsadapter
VIERKANTE AANDRIJVINGSADAPTER: deze steekt in de

adapter van de aandrijfkoppeling en moet ongeveer 51 mm Bus (niet inbegrepen)

(2") worden verplaatst. Het is noodzakelijk deze te verplaatsen

wanneer u de snijcilinder aan de rotatieaandrijving bevestigt. Vervolgens wordt hij in
een vierkante aandrijvingssokkel van 1/2" of -adapter gestoken. Deze vierkante schacht
heeft een machinaal afgewerkte groef aan het andere eind van de veerring. Deze groef
is er om u te laten zien dat u de maximale lengte van de vierkante aandrijvingsschacht
hebt bereikt. Als u de snijcilinder niet kunt verbinden zonder deze groef voorbij

te gaan, moet de rotatieaandrijving eerst opnieuw gepositioneerd worden op de
bewerkingssamenstelbalk (knoppen C en D). Zie AFB. 24.

OPMERKING: de vierkante aandrijvingsbus of adapter van 1/2" die op de snijcilinder
wordt geplaatst bij het rondslijpen wordt NIET meegeleverd met de slijpmachine.
Informatie over de snijcilinder-adapter vindt u op pagina 38.

VERLENG DE VIERKANTE SCHACHT
NIET VOORBIJ DE GROEF, MAAR
VERPLAATS GEWOON DE ROTATIEAANDRIVING.

De volgende procedures vereenvoudigen het instellen van de rotatieaandrijving.

1. Verplaats de rotatieaandrijving dicht bij de snijcilinder. Lijn de schacht op

de rotatieaandrijving uit met de moer op de snijcilinder door de noodzakelijke
aanpassingen, eerder beschreven op de vorige pagina, uit te voeren.

2. Schuif de rotatieaandrijving nu ongeveer 18 cm (7") van het
snijcilinderaandrijvingskoppelpunt en maak de rotatieaandrijving stevig vast aan

de vierkante montagebeugel door de beide vergrendelknoppen vast te draaien.
(knoppen C en D)

3. Plaats de juiste vierkante aandrijvingsbus van 1/2" of 1,27 cm of adapter op de
snijcilinderaandrijvingsmoer en voer dan de vierkante aandrijvingsschacht in de bus.
Plaats de adapterhuls over de aandrijvingsschacht en voer het samenstel
aandrijving/koppelstuk in. Plaats ten slotte het rubberen koppelstuk op de
aandrijvingskoppelstukadapter. Zie AFB. 22.

4. Door de vierkante aandrijvingsschacht goed in positie te houden met uw linkerhand,
kunt u de andere componenten naar rechts verplaatsen en het rubberen koppelstuk
in de flens op de rotatieaandrijving plaatsen. Als dit klaar is, moet u de T-knop op de
adapterhuls vastdraaien om alle onderdelen op hun plek te houden.

5. Pas ten slotte de rotatieaandrijving aan als die niet is uitgelijnd.

OPMERKING: het is niet noodzakelijk om een perfecte uitlijning te hebben, maar het
moet wel zo goed zijn dat het koppelstuk gekoppeld blijft en dat overbodige koppel
niet wordt toegepast op de snijcilinder.
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SNUCILINDER-ADAPTERS

Deze slijpmachine is uitgerust met een adapter die de rotatie van de rotatieaandrijvingstandwielkastkoppeling
overzet naar 1/2" mannelijk vierkant. Om de slijpmachine te bedienen, hebt u een adapter nodig voor deze

1/2" mannelijk vierkant naar de snijcilinderschacht. Bij een groefconfiguratie met 8, 9 en 11 tanden zijn drie
aandrijvingsadapters meegeleverd. De meeste snijmachines die in de afgelopen jaren zijn geproduceerd, hebben
een mannelijke of vrouwelijke spie aan het einde van de snijcilinderschacht die in verbinding staat met een
hydraulische of elektrische motorschacht. Een van deze 3 adapters past op de meeste spieén.

Als u een snijcilinderschacht hebt met een intern draadeinde waar u toegang tot hebt, installeer dan een
zeskantbout of een inbusbout van die draadmodulegrootte met een tegenmoer zo vast, dat die niet los kan raken
tijdens het rondslijpen en gebruik het dan met een 1/2" dop voor die inbus- of inbussleutelgrootte.

SOMMIGE MAAIERS gebruiken een vrouwelijk spiekoppelstuk tussen de snijcilinderschacht en de hydraulische
motorschacht met mannelijke spie. De spie is ofwel 8-, 9- of 11-tands. Wij bevelen aan om het vrouwelijke
spiekoppelstuk van John Deere te kopen en dit te lassen aan een korte 1/2" vierkante busextensie. Gebruik de
koppeling met een van de meegeleverde adapters.

Opmerking: de 8-tands spieadapter kan worden gebruikt met een vierkanten busaandrijvingsadapter

[3/8" vierkant mannelijk tot 1/2" vierkant vrouwelijk] zonder te hoeven lassen.

JACOBSEN-UITRUSTING:

Hieronder volgt een lijst met aandrijfsystemen gebaseerd op de snijmachines:

* Snijcilinders van 12,7 cm (5") kunnen worden gedraaid van het niet-hydraulische motoreinde van de snijcilinder.
Installeer een 3/8"-bout heel vast op het einde van de snijcilinderschacht met een tegenmoer zodat die niet los
kan raken tijdens het slijpen. Gebruik een moersleutel van 9/16".

* Tri-King-snijcilinders kunnen worden aangedreven door oudere katrolaandrijvingen met een bus van 9/16" op
de bout van 3/8" die de katrol vasthoudt. Op nieuwere spie-aandrijvingen, kunt u de meegeleverde adapters
gebruiken en de vierkante aandrijvingsadapter [vierkant 3/8" mannelijk op vierkante 1/2" vrouwelijk] op de
koppeling en dit samenstel als de adapter.
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INSTELLINGSPROCEDURE VOOR ROTATIEAANDRIVING
TOERENTAL VERSUS TRAVERSE SNELHEID

HET TOERENTAL VAN DE ROTATIEAANDRUVING IS VAN CRUCIAAL BELANG VOOR DE KWALITEIT VAN DE
SLIJPRESULTATEN. WEES VOORZICHTIG BlJ HET INSTELLEN VAN HET TOERENTAL VAN DE ROTATIEAANDRUVING, ZIE
DE INSTRUCTIES HIERONDER.

In principe moet het toerental van de rotatieaandrijving tussen 180 tpm (45%) en 380 tpm (100%) liggen. De snelheid
die vereist is voor een bepaalde snijcilinder hangt af van de snijcilinderdiameter, het aantal snijcilinderbladen en de
hardheid van de snijcilinder. Voor alle snijcilinders is er een optimale draaisnelheid met een AGRESSIEF, doch soepel
slijpen wanneer u de snijcilinder rondslijpt. Het doel is de snijcilinder zo agressief en snel mogelijk rond te slijpen
terwijl u een hoge kwaliteit behoudst.

Het is aanbevolen om elke snijcilinder in het begin te slijpen met een draaisnelheid van 200 tpm (50%) en om
het toerental te evalueren en hoger en lager aan te passen waarmee de draaisnelheid voor die snijcilinder wordt
geoptimaliseerd. Als de draaisnelheid onjuist is ingesteld, kunt u worden geconfronteerd met twee problemen:
slijpschijfafrichting of slijpschijfresonantie. Elk van deze problemen wordt hieronder uitgelegd.

Als de draaisnelheid te hoog is ingesteld bij sommige snijcilinders, voornamelijk bij snijcilinders met kleine diameter
en veel bladen, kan de snijcilinder gaan dienen als africhting voor de slijpschijf. Er kan wat lijkt op een agressieve
slijpmachine ontstaan (als de voeding zichzelf heeft gevoed) en dan een plotselinge stop van het slijpen waarbij de
slijpschijf geen contact heeft met de snijcilinder. Als dit zich voordoet, was uw draaisnelheid te hoog ingesteld en heeft
u uw slijpschijf in feite opgescherpt.

Sommige snijcilinders hebben een resonerend toerental waarbij de snijcilinder harmonischen vormt met de slijpschijf.
De resonantie doet de slijpmachine trillen, wat de slijpresultaten aantast. Als u de draaisnelheid een hoger of lager
toerental geeft, zult u buiten het resonantiebereik vallen.

Nadat u het beste toerental voor een snijcilinder hebt gekozen, kunt u de instelling opslaan. Door het juiste toerental
op te slaan, hoeft u dit de volgende keer niet meer te berekenen.

TOERENTAL TRAVERSE AANDRIJVING

De potentiometer voor de traverse snelheid kan worden ingesteld tussen ongeveer 1,5 meter per minuut tot 6 meter
per minuut (5 ft. per minuut tot 20 ft. per minuut). Het is aanbevolen om 4 meter per minuut (15 ft. per minuut) te
slijpen.

Slijpen bij een lagere traverse snelheid, bijvoorbeeld 3 meter per minuut (10 ft. per minuut), geeft een beter resultaat
maar duurt langer. Slijpafwerking versus omlooptijd hangt af van de keuze van d bediener.
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CONTROLEER DE VRUJE RUIMTE VANAF DE SLUUPSCHIJF TOT
HET FRAME VAN DE SNUCILINDER

Installeer de slijpschijf van 127 mm x 25 mm (5" x 1"). Pas de
beweegbare vinger aan met behulp van de voorste knop zodat hij
uit de buurt van de slijpschijf blijft (ongeveer 0,8 mm (1/32")). Draai
de knop rechtsom om de vinger naar buiten te bewegen en draai de
knop linksom om hem naar binnen te bewegen. Zie AFB. 27.

OPMERKING: de slijpschijf van 89 mm x 25 mm (3,5" x 1") kan nodig
zijn voor kleinere snijcilinders, zoals greenmaaiers met een diameter
van 127 mm (5"), als er vrije ruimte nodig is.

Trek de linkerstift uit en draai het samenstel vingers/hoofddeel naar
onderen (rechtsom indien van rechts gezien) naar de stand voor
rondslijpen, totdat de linkerstift vastklikt. Zie AFB. 28.

Vergrendel de beweegbare vinger in de neerwaartse stand. Druk
op de beweegbare vinger en zet de vergrendelingspen in de
vergrendelde stand. (pen naar binnen). Zie AFB. 28

Beweeg de slijpschijf naar boven tot ongeveer 3 mm (1/8") van het
slijpelement, door in het scherm 'Rondslijpen: handmatig' op de pijl
Voeding naar boven te drukken.

Beweeg de traverse begrenzingsschakelaars naar buiten zodat de
slijpschijf het einde van de snijcilinder kan bereiken. Zie AFB. 29.
Druk in het scherm 'Rondslijpen: handmatig' op de knop Traverse
jog om de slijpschijf te bewegen tot hij niet meer bij het einde van
de snijcilinder is (als er voldoende vrije ruimte tot het frame is). Zie
AFB. 31. Wanneer de slijpschijf in de correcte stand staat, beweegt u
de traverse begrenzingsschakelaars naar binnen totdat het lampje op
de benaderingsschakelaars begint te branden. Beweeg de slijpschijf
enkele centimeters en trek hem dan terug om te controleren of de
benaderingsschakelaar de slijpschijf doet stoppen. Herhaal dit proces
met de andere benaderingsschakelaar.

ALS HET FRAME VAN DE SNUCILINDER VOORBIJ

DE SNIJCILINDER ZELF STEEKT, ZORG ER DAN

VOOR DAT DE STOP ZO IS INGESTELD DAT DE

SLUPSCHUJF TIJDENS HET SLUPEN NIET TEGEN
. HET FRAME BOTST.

OPMERKING: in het scherm 'Rondslijpen: handmatig' moet
het samenstel vingers/hoofddeel naar beneden staan en moet
de beweegbare vinger vergrendeld zijn. Zo niet, dan werkt de
rotatieaandrijving en de functie Traverse jog niet en knippert er een
alarm in het scherm.

Sluit en vergrendel de deuren: de motor van de slijpschijf en de
rotatieaandrijving werken niet met de deuren open.

SLUPELEMENTSAMENSTEL

SAMENSTEL VINGERS/
g HOOFDDEEL

VERGRENDELINGS-
PEN BEWEEGBARE
VINGER (IN VER-
GRENDELDE STAND)

DE AFBEELDING TOONT HET SAMENSTEL VINGER/HOOFDDEEL
(RECHTSOM) GEROTEERD IN DE STAND VOOR RONDSLIJPEN
(AFGEBEELD ZONDER SLIJPSCHIJF, VOOR MEER DUIDELIJKHEID).

AFB. 28

Yo P
* v

AFB. 29
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Schakel de motor van de slijpschijf en van de rotatieaandrijving in via
het scherm 'Rondslijpen: handmatig'. Stel de rotatiesnelheid in volgens
de instructies op pagina 37. Zorg ervoor dat de spinrotatie dezelfde
is als die van de slijpschijf: rechtsom wanneer van links gezien. Zie
AFB. 30. Ga naar het scherm 'Rondslijpen: handmatig' om de richting
van de rotatiemotor te wijzigen. Zie AFB. 31.

OPMERKING: wanneer de snijcilinder in dezelfde richting als de
slijpschijf draait, liggen de contactpunten waar ze elkaar raken in
tegenovergestelde richting.

Druk in het scherm 'Rondslijpen: handmatig' op de pijl omhoog voor
Voeding, totdat u enkele vonken op de snijcilinder ziet.

Druk in het scherm 'Rondslijpen: handmatig' op de knop Traverse
jog links en rechts om over de snijcilinder te traverseren en de hoge
gebieden te vinden.

OPMERKING: als het slijpen moeilijker wordt, zet de voeding dan
lager totdat u over de hele lengte van de snijcilinder kunt bewegen
zonder te zwaar te slijpen.

AFB. 30

OPMERKING: als er te veel verschil tussen de ene en de andere kant
is (meer dan 1,5 mm (1/16)), controleer dan de uitlijning voordat u
verder werkt.

Druk hierop om de draairichting van
de rotatiemotor te wijzigen.

Druk hierop om de rota-
ROMDSLPEM: HAMDMATIG | RICHTING RONDSLIJPEN tiemotor in te schakelen.

o |
Druk hierop om s INSTELLING |
de slijpschijf naar %ﬁ

boven te bewegen. BEGIN

-¢| = @ = .
Druk hierop voor traverse tot

TRAVERSE HAAR de benaderingsschakelaar
MADERINGESSENSOR

SWOEDIMG

i
—_ | TRAVERSE JOG
5LIIFEN - + +

€

Druk hierop om de snelheid Druk hierop voor traverse in

van de voedingte wijzigen. - Druk hierop om de die richting. Het slijpelement
slijpschijf naar onderen stopt wanneer de knop wordt
te bewegen. losgelaten.

AFB. 31
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RONDSLUIPEN

Raadpleeg de veiligheidsinstructies

voor de slijpschijf op pagina 5.

Traverseer handmatig naar de STARTPOSITIE (helemaal naar
rechts totdat het lampje van de rechter benaderingsschakelaar
begint te branden) met behulp van het scherm 'Rondslijpen:
handmatig'. Zie AFB. 31.

Om een nieuw snijcilinder in te stellen of uw eigen instellingen
in te voeren, drukt u op de knop INSTELLINGEN. Voer vervolgens
de gevraagde informatie in het scherm 'Rondslijpen: instellen'in.
Als u een opgeslagen programma wilt gebruiken, druk dan in het
scherm Rondslijpen: instellen op de knop AUTO en vervolgens
op de knop PROGRAMMA'S. Er zijn vijf standaardprogramma's
voor het rondslijpen beschikbaar. U kunt ofwel een van deze
programma's selecteren of uw eigen programma aanmaken op
basis van uw inschatting van hoeveel materiaal moet worden
verwijderd om de snijcilinder aan te scherpen en alle conische
vormen te verwijderen. Zie AFB. 32.

Nadat het programma is geladen of de informatie is ingevoerd,
controleert u of alle gegevens in het scherm Rondslijpen: instellen
correct zijn en drukt u op de knop WAARDEN ACCEPTEREN.

OPMERKING: stel de traverse snelheid in op ongeveer 4 meter
per minuut (15 ft. per minuut).

Druk op de knop STARTEN. De PLC schakelt alle nodige functies
in die momenteel niet draaien. Houd de slijpmachine in het
oog om te controleren of hij correct draait en laat hem dan in
automatische stand werken. Als het slijpresultaat te licht is, druk
dan op de knop SNELLE VOEDING 0,001" terwijl het programma
loopt. Het wiel wordt bij elke druk op de knop 0,001" gevoed: u
moet uw vinger opheffen om opnieuw 0,001" te voeden. U kunt
ook de slijpschijf snel naar onderen bewegen door op de knop
SNEL TERUG 0,001" te drukken. Zie AFB. 32.

De machine blijft slijpen totdat het programma is afgelopen.
Wanneer het programma is afgelopen, stopt de slijpschijf in de
startpositie en schakelen de vaculimmotor, de rotatiemotor en
de slijpmotor uit en begint het oranje lampje op de machine te
knipperen.

Open de deuren en controleer de snijcilinder. Als het resultaat
goed is, begin dan aan het achterslijpen. Zo niet, herhaal het
slijpprogramma.

Als u de snijcilinder tijdens een slijpprogramma wilt controleren,
drukt u op de PAUZE-knop. Het programma werkt dan de traverse
cyclus af en stopt dan in de beginpositie. U kunt vervolgens de
deuren openen en de snijcilinder controleren. Als u door wilt
gaan met slijpen, druk u op HERVATTEN of als u het programma
wilt stoppen, drukt u op ANNULEREN.

ROMDSLIIPEM: HANDMATIG | RICHTING RONDSLIIPEN

@]

TRAVERSE NAAR
NADERINGSSENSOR

TRAVERSE JOG

ESMEY

L 4
RONDSLIJPEN: SLUPEN INSTELLEN
VOER DE HOEVEELHEID VOEDING IN

OO0 || obuiZENDEN VAN EEN INCH IN

(VODRBEELD: 01 = 001" [025 MM] )

’70 7 [| voEr HET AaNTAL TRAVERSE CYeLl
TUSSEN VOEDINGEN IN

0 WOER HET AANTAL VOEDINGEN IN

RONDSLIJPEN: UITSLIJPEN INSTELLEN

Druk hierop om
een bestaand
programma te
laden

VOER DE HOEVEELHEID VOEDING IN
0. 0| DUIZENDEN VAN EEN INCH IN
(VOORBEELD: 01= 001" [025 MM])
0.5= D00S" [012MM])

WOER AANTAL TRAVERSE CYCLI VOOR
HET UITSLIIPEN IN /

PROGRAMMA'VOLGE

a0

\

SPIMN PROGRAM RUMN

RONDSLUPEN UMSLUPEN

Program- /' @Il |E| EILIG OM DEUR TE OPENEN

HO EVEELHEID WO ED ING

| =

BANTAL TRAVERSES
1 ) A
'ﬁll PROGRAMMEA

ZANTAL VO EDINGEN
BANTAL RESTERENDECVCLI

ool [oo

PROGRAMMA  UTSLUPEN

vorior | [RERRHEN

Druk hierop om de
programmawaarden
te accepteren

mawaarden o

VO EDING
0001

RALZE

iGN

Druk hierop Druk hierop om

om het een bestaand
programma programma te
op te starten laden

AFB. 32

Nadat het programma is voltooid, kunt u de instellingen
opslaan in een programmabestand, om het later
op te roepen met de knop PROGRAMMA'S. Omdat
zowel de gegevens voor het rondslijpen als voor het
achterslijpen in een programma worden opgeslagen,
kan het sneller zijn om te wachten tot na het
achterslijpen voordat u het programma opslaat.
Noteer de rotatiesnelheid, zodat het in het programma
kan worden opgeslagen voor toekomstig gebruik.
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ACHTERSLIJPEN

Vervang de slijpschijf van 25 mm (1") met een slijpschijf van 10 mm
(3/8") voor achterslijpen. Een snijcilinder met kleinere diameter

heeft meer lemmeten en daarom geeft een slijpschijf met een
kleinere diameter een beter resultaat. Een slijpschijf met een
Diameter van 89 mm en 10 mm (3,5" x 3/8") breed wordt voor deze
kleinere snijcilinders meegeleverd. Gebruik in principe de grootst
mogelijke slijpschijf voor het achterslijpen. (Een grotere slijpschijf met
een Diameter van 127 mm en 10 mm (5" x 3/8") breed wordt ook
meegeleverd voor gebruik op grotere snijcilinders.)

OPMERKING: voor snijcilinders van greenmaaiers met een diameter
van 127 mm (5") en 11 lemmeten is een slijpschijf met diameter van
89 mm (3,5") nodig. Pas de achterhoekvinger aan met behulp van de
voorste handknop zodat er een kleine opening tussen de vinger en het
wiel ontstaan (1,5 mm (1/16")).

SPIRAAL VOOR SNUCILINDER

Controleer of uw maaier een snijcilinder met een rechtse helix of een
snijcilinder met een linkse helix heeft.

PAGINA 42 TOONT EEN SNUCILINDER MET EEN RECHTSE HELIX.
Houd er rekening mee dat het hoogste punt van de achterhoekvinger
zich altijd aan de rechterkant van de slijpschijf bevindt. Als de
slijpschijf conisch is, plaats dan de hoge kant van de slijpschijf aan de
linkerkant voor een snijcilinder met een rechtse helix. Op die manier
kan de slijpschijf tot op het einde van het lemmet slijpen.

PAGINA 43 TOONT EEN SNUCILINDER MET EEN LINKSE HELIX.
Houd er rekening mee dat het hoogste punt van de achterhoekvinger
zich altijd aan de rechterkant van de slijpschijf bevindt. Als de
slijpschijf conisch is, plaats dan de hoge kant van de slijpschijf aan

de linkerkant voor een snijcilinder met een rechtse helix. De meeste
maaiers hebben een snijcilinder met een rechtse helix.

HET HOOGSTE PUNT VAN DE
ACHTERHOEKVINGER MOET ZICH ALTIJD
BEVINDEN IN DIE HOEK VAN DE SLUPSCHIJF DIE
DE SNIJCILINDER RAAKT. OP DEZE SLIJPMACHINE
IS DAT ALTIJD DE RECHTERKANT VAN DE
SLIUPSCHUJF. ZIE PAGINA'S 44 EN 45.
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Stel de benaderingsschakelaar zo in, dat de slijpschijf ongeveer
1,5 mm (1/16") van voorbij de beide kanten van de snijcilinder
gaat. Zorg ervoor dat de positieregelaar van de snijcilinder in het
midden is ingesteld. Zie 'De achterhoek aanpassen' op pagina 15.

Trekt de linkerstift eruit en roteer het samenstel vinger/
hoofddeel naar omhoog (linksom indien van rechts gezien) naar
de stand voor achterslijpen, totdat de linkerstift vastklikt. Zie
AFB. 33. De stift moet volledig vergrendeld zitten voordat de
achterhoekregelaar kan werken.

Trek de rechter vergrendelingspen van de beweegbare vinger
eruit om de vinger te ontgrendelen en roteer de hendel in de
ingetrokken stand. Zie AFB. 33.

Ga naar het scherm 'Achterslijpen: handmatig'. Zie AFB. 34.
OPMERKING: Wanneer u de knopin de stand ACHTERSLIJPEN zet,
moet het samenstel vinger/hoofddeel naar boven staan en moet
de beweegbare vinger ontgrendeld zijn en in de voorwaartse
stand staan. Zo niet, dan werkt de rotatieaandrijving en jog niet
en knippert er een alarm in het aanraakscherm.

Zetin het scherm 'Achterslijpen: handmatig' de rotatieschakelaar
voor de rotatieaandrijving in de aan-stand om de snijcilinder
in de beweegbare vinger te bewegen, m.a.w. tegen de wijzers
van de klok in wanneer van rechts gezien. OPMERKING: de
rotatierichting van de snijcilinder bij het achterslijpen is altijd
tegenovergesteld aan de rotatierichting bij het rondslijpen.

Met de traverse in de beginpositie (over de rechter
benaderingsschakelaar), drukt u op de knop Voeding jog om
het slijpelement naar boven te bewegen terwijl u handmatig
de snijcilinder roteert tot de beweegbare vinger het lemmet
van de snijcilinder raakt.

Alleen met de traverse in de beginpositie en een lemmet
van de snijcilinder op de beweegbare vinger. Ontgrendel de
vergrendelhendel van de vinger en roteer de hendel op de
rechterkant van het slijpelement. Zie AFB. 33. Stel de vinger
zo in, dat het lemmet kan bewegen van de beweegbare vinger
naar de achterhoekvinger bij een traverse naar links. Als de
vinger te ver naar achteren is ingesteld, dan raakt hij de kant
van de achterhoekvinger bij een traverse naar links. Deze
positie moet altijd een vrije speling van de vinger van 1 mm
(1/32") toestaan wanneer het lemmet rust op het hoogste
punt van de achterhoekvinger. Zie AFB. 33. Controleer dit door
stapsgewijs naar links te bewegen totdat het lemmet zich
op de achterhoekvinger bevindt. Ten slotte vergrendelt u de
beweegbare vinger in deze stand door de vergrendelhendel vast
te draaien. Pas het slijpelement naar voren aan totdat er een
minimale ruimte is tussen het snijcilinderlemmet en de slijpschijf.

Controleer de benaderingsschakelaar op de beweegbare vinger
(rechter benaderingsschakelaar onder de vonkenkap) om te
verzekeren dat het contact maakt (het lampje begint te branden)
wanneer de vinger een lemmet vangt.

Hier op de beweegbare vinger drukken
om de speling te testen

Regelhendel
van vinger

T-knop van
achterhoekvinger
Benaderings-
schakelaar van
achterhoekvinger
Vergrende-
lingspan van
achterhoekvinger
(in ingetrokken
stand)

AFB. 33

De afbeelding toont het samenstel vinger/hoofddeel
linksom geroteerd in de stand voor achterhoekslijpen
(afgebeeld zonder slijpschijf, voor meer duidelijkheid).

Rotatieschakelaar
rotatieaandrijving
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BEDIENINGSINSTRUCTIES - VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

Sluit en vergrendel de deuren: de motor van de slijpschijf of de
rotatieaandrijving werken niet met de deuren open. Microregelaar voor achterhoek

Druk hierop om de motor van de rotatieaandrijving in te schakelen.
OPMERKING: de rotatieaandrijving zal torsiebelasting toepassen
op de vingers.

Draai de potentiometer voor de achterkoppel omhoog tot
ongeveer 15. OPMERKING: vrij draaibare snijcilinders hebben een
waarde nodig die lager ligt dan 15. Harde snijcilinders of snijcilinders
met een aandrijflijn hebben een koppel nodig dat hoger ligt dan 15.
Zorg ervoor dat de waarde op de potentiometer niet hoger dan 45 is.

Beweeg de traverse handmatig en stapsgewijs helemaal naar links
zodat een goede afstand tussen de slijpschijf en het lemmet ontstaat.
Controleer of er voldoende vrije ruimte is tussen de beweegbare
vinger (nadat u het lemmet aan de linkerkant hebt ontgrendeld) en
de voorkant van het lemmet bij het terugkeren naar de beginpositie.
Controleer ook de vrije ruimte naar de ondersteuningsspinnen van
het snijcilinderlemmet.

Stop de traverse in de beginpositie en controleer op een juiste
bladindex.

AFB. 35

U kunt nu de achterhoek aanpassen met behulp van de betreffende
microregelaar . Zie AFB. 35. U kunt de achterhoek met ongeveer
8 graden verhogen door de regelaar voor de snijcilinderpositie
rechtsom te draaien. U kunt de achterhoek met ongeveer 8 graden
verkleinen door de regelaar voor de snijcilinderpositie linksom te
draaien.
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Druk op de knop INSTELLINGEN en voer de gevraagde informatie
in of druk op de knop Programma's in het scherm 'Achterslijpen:
instellen' of het scherm 'Achterslijpen: starten' om een bestaand
programma te laden. Er zijn vijf standaardprogramma's voor het
achterslijpen beschikbaar. U kunt ofwel een van deze programma's
selecteren ofwel uw eigen programma aanmaken op basis van uw
inschatting van hoeveel materiaal moet worden verwijderd van
het snijcilinderlemmet om de correcte achterslijping te bekomen.
Zie AFB. 36.

TRAVERSE NAAR
NADERINGSSENSOR

SLIJPEN

ACHTERSLIPEN: INSTELLINGEN \

00 || simmasmatierit
Nadat het programma is geladen of nadat u de gegevens hebt
ingevoerd in het scherm 'Achterslijpen: instellen', controleert u
de instelling in de linkerbovenhoek van het scherm 'Achterslijpen:
starten'. Als u een standaardprogramma hebt gekozen, druk dan
op de knop Aantal Lemmeten om het aantal lemmeten op de
snijcilinder in te stellen. AFB. 36.

O WVOER HET AANTAL VOEDINGEN IN
O WOER HET AANTAL LEMMETTEN WAN

DE SNIJCILINDER IN
PROGRAMMA |V O) GEND-

ALS U DIT AANTAL NIET

CORRECT INSTELT, WORDEN Programma-
SOMMIGE LEMMETEN instelling  ~ — ACHTERSLWPEN: STARTEN
TWEEMAAL GESLEPEN OF | = | | VEILIG OM DEUR TE OPENEN |
. HELEMAAL NIET GESLEPEN. [ ﬁl e wg;l:gléﬁqsm

A ﬁ” accepteren
Aantal 7 |

Indrukken om

programma te
I FROGRAMMA | starten

AFB. 36

l HERWATTEN || | ANNULEREN
1

lemmeten  [kantacresterenoeci
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OPMERKING: de snelheid van de traverse moet ongeveer
15 ft./min. zijn. Als u een kleine hoeveelheid materiaal
verwijdert van de initiéle voeding, wordt voorgesteld hogere
snelheden te gebruiken. Als u een grote hoeveelheid materiaal
verwijdert van de latere voeding, zijn lagere snelheden nodig.

Druk op de knop STARTEN. De PLC schakelt alle nodige functies
in die momenteel niet draaien. Houd de slijpmachine in het
oog om te controleren of hij correct draait en laat hem dan
in automatische stand werken. Als het slijpresultaat te licht
is, druk dan op de knop SNELLE VOEDING 0,001" terwijl het
programma loopt. Het wiel wordt bij elke druk op de knop
0,001" gevoed: u moet uw vinger opheffen om opnieuw 0,001"
te voeden. U kunt ook de slijpschijf snel naar onderen bewegen
door op de knop SNEL TERUG 0,001" te drukken. Zie AFB. 36.

De slijpmachine zal slijpen totdat het programma gedaan is
en vervolgens schakelt het de stofafscheider, rotatiemotor,
traversemotor en slijpmotor uit en beweegt hij het slijpelement
naar de beginpositie. Het oranje lampje boven op de
slijpmachine knippert wanneer het programma voltooid is.

Open de deuren en controleer het slijpresultaat. Herhaal
indien nodig het achterslijpen. Het knipperend lampje gaat
uit wanneer de deuren worden geopend of wanneer in het
scherm op de knop Cyclus voltooid wordt gedrukt.

Als u de snijcilinder tijdens een slijpprogramma wilt
controleren, drukt u op de PAUZE-knop. Het programma werkt
dan de traverse cyclus af en stopt dan in de beginpositie. U kunt
vervolgens de deuren openen en de snijcilinder controleren.
Als u door wilt gaan met slijpen, druk u op HERVATTEN of als
u het programma wilt stoppen, drukt u op ANNULEREN.

Nadat het programma voor achterslijpen is voltooid, kunt u
het programma indien gewenst opslaan. Druk in het scherm
Rondslijpen: instellen of in het scherm 'Achterslijpen: starten'
op de knop PROGRAMMA'S. Dit brengt u naar het scherm
Programma's waar u een programma kunt opslaan, bewerken
of laden. Meer informatie hierover vindt u op pagina 45.

SNIJCILINDERS MET EEN OF MEERDERE
AFGEBROKEN LEMMETEN KUNNEN NIET
MET EEN AUTOMATISCH PROGRAMMA
WORDEN GESLEPEN. DEZE SNIJCILINDERS
MOETEN WORDEN ACHTERGESLEPEN IN

. HANDMATIGE MODUS OM DE TRAVERSE
SNELHEID TE REGELEN MET BEHULP VAN
DE KNOP TRAVERSE JOG.
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EEN PROGRAMMA LADEN

Om een programma te laden, gaat u naar het scherm
Programma's. U kunt het scherm Programma's bereiken via
het scherm Rondslijpen: instellen of 'Achterslijpen: starten'.
Kies eerst de map met het gewenste programma door op de
knop MAP SELECTEREN te drukken en kies hetzij Standaard
hetzij Aangepast. De map Standaard bevat de fabrieksmatig
ingestelde programma's voor het rondslijpen en achterslijpen.
Deze programma's kunnen niet worden verwijderd of bewerkt.
Met de map Aangepast kunt uinstellingen voor het rondslijpen
en achterslijpen selecteren en deze instellingen opslaan onder
een naam. Wanneer u een map selecteert, verschijnt de naam
van die map in het vak MAP.

Om een programma van die map te laden, drukt u op de knop
PROGRAMMA SELECTEREN. Een lijst met de programma's
van die map verschijnt. Druk op het programma dat u wilt
gebruiken. De instellingen van dit programma verschijnen in
de vakken in het scherm Programma's. Om dit programma te
kiezen, drukt u op de knop ROND-/ACHTERSLIJPEN AUTO. (Deze
knop verandert van rond- naar achterslijpen afhankelijk van de
positie van het samenstel vinger/hoofddeel.)

Om het programma te starten, drukt u op de knop
WAARDEN ACCEPTEREN en vervolgens op de knop STARTEN.

EEN PROGRAMMA AANMAKEN/OPSLAAN

Nadat het rondslijpen of achterslijpen is voltooid, kan de
bediener de instellingen opslaan in een programma, om ze later
opnieuw te gebruiken. Om een programma aan te maken of op
te slaan, gaat u naar het scherm Programma's en selecteert u
de map Aangepast, zoals hierboven beschreven. De knoppen
OPSLAAN en VERWIJDEREN verschijnen in het scherm wanneer
u de map Aangepast selecteert.

Druk op de knop INSTELLINGEN en voer de gegevens in elk
scherm in. Druk op de knop PROGRAMMA'S in het scherm
Programma-instelling 3 om terug te keren naar het scherm
Programma's. Als de instellingen in het scherm Programma's
correct zijn, drukt u op de knop PROGRAMMA OPSLAAN om
deze opstellingen onder een naam op te slaan. Wanneer u
op de knop PROGRAMMA OPSLAAN drukt, verschijnt een
bericht dat u om een naam voor deze instellingen vraagt.
Een naam kan maximaal 8 tekens bevatten. OPMERKING:
een programmanaam verschijnt in de scherm Programma-
instellingen. Deze naam is de naam van het laatst geladen
programma. De nieuwe gegevens worden pas onder deze
naam opgeslagen wanneer u op de knop PROGRAMMA
OPSLAAN drukt.

U kunt een programma bewerken door het programma te laden
met de knop PROGRAMMA SELECTEREN, vervolgens te drukken
op de knop INSTELLINGEN en de gewenste wijzigingen door te
voeren. Ga ten slotte terug naar het scherm Programma's en
sla de instellingen op onder de gewenste naam.
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FABRIEKSWAARDEN VAN STANDAARD SLIJPPROGRAMMA'S

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELHKE INSTRUCTIES -

m ACCU-MASTER RONDSLIJPEN

VOEDINGSPROGRAMMA'S:

MATERIAAL SLUPEN TRAVERSES TOTAAL
PROGRAMMA VERWULDERING VOEDING NA VOEDING CYCLI

w

RONDSLUPEN 1 0,010 0,005
0,005 3
0,000 15 21

RONDSLIPEN 2 0,020 0,005
0,005
0,005
0,005
0,000

Wwww

=
(6}

27

RONDSLUPEN 3 0,040 0,005
Kleine 0,005

snijcilinders 0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,000

WWwwwwww

[
(6}

39

RONDSLUPEN 4 0,040 0,005
Grote 0,005

snijcilinders 0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,000

AP, LL

=
(6}
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RONDSLUPEN 5 0,0005 0,0005 18

Uitslijpen
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FABRIEKSWAARDEN VAN STANDAARD SLIJPPROGRAMMA'S

MATERIAAL

SLUPEN
PROGRAMMA VERWULDERING VOEDING

- VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES -

TRAVERSES
NA VOEDING

ACHTERSLUPEN 6 0,008
ACHTERSLUPEN 7 0,012
ACHTERSLUPEN 8 0,020
ACHTERSLUPEN 9 0,030
ACHTERSLUPEN 0 0,040

0,008

0,006
0,006

0,010
0,010

0,010
0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010

1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten
1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten
1 x aantal lemmeten
1 x aantal lemmeten

1 x aantal lemmeten

‘m ACCU-MASTER ACHTERSLIJPEN
m VOEDINGSPROGRAMMA'S:

TOTAAL
CYCLI

5 voor 5 lemmeten

11 voor 11 lemmeten

10 voor 5 lemmeten

22 voor 11 lemmeten

10 voor 5 lemmeten

22 voor 11 lemmeten

15 voor 5 lemmeten

33 voor 11 lemmeten

20 voor 5 lemmeten

44 voor 11 lemmeten
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