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Il presente libro consiste di due manuali: 

Il MANUALE PER L'OPERATORE che contiene tutte le informazioni 
sul funzionamento e sulla manutenzione giornaliera di routine per 
questa apparecchiatura.

Il MANUALE DI MONTAGGIO e ASSISTENZA utilizzato dal reparto 
addetto alla manutenzione per installare l'apparecchiatura ed eseguire 
tutti gli interventi di manutenzione eccetto la manutenzione giornaliera 
di routine. 

Molatore Manuale 
della controlaMa  

accu-660
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Ci impegniamo a:

offrire al cliente supporto, formazione e assistenza 
di qualità superiore.

Produrre prodotti di altissima qualità a un valore 
ineguagliabile.

Definire lo standard del settore investendo 
nell'innovazione tecnologica di prodotto.

Realizzare prodotti progettati specificamente per 
mantenere le specifiche originali dei produttori 
dell'apparecchiatura.

Interagire con i produttori originali delle 
apparecchiature e offrirgli supporto.
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Molatore Manuale 
della controlaMa 

accu-660

Manuale Per 
l'oPeratore

6607953 (6-08)

aVVertenZa
leggere e comprendere attentamente il presente 
manuale prima di utilizzare l’apparecchiatura, 
prestando particolare attenzione alle istruzioni di 
sicurezza e alle avvertenze.
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IStruZIonI dI SIcureZZa

I simboli di consapevolezza della sicurezza sono 
inseriti nel presente manuale per avvisare l'utente 
di possibili pericoli per la sicurezza. Quando sono 
presenti tali simboli, seguire le relative istruzioni.

12.  non SPorGerSI. Mantenere sempre la stabilità 
e l’equilibrio.

13.  tenere Il Molatore In Buone condIZIonI. 
Seguire le istruzioni del manuale di montaggio 
e assistenza per la lubrificazione e la manutenzione 
preventiva.

14.  ScolleGare l'alIMentaZIone PrIMa delle 
oPeraZIonI dI ManutenZIone

15.  rIdurre Il rIScHIo dI aVVIo InVolontarIo. 
Accertarsi che tutti gli interruttori siano in posizione OFF 
prima di collegare il molatore.

16.  utIlIZZare GlI acceSSorI conSIGlIatI. 
Consultare il manuale per gli accessori consigliati. 
L’utilizzo di accessori impropri può causare il rischio 
di lesioni.

17.  VerIFIcare cHe non cI SIano PartI 
danneGGIate. Una protezione o un altro 
componente che risulta danneggiato o che non assolve 
alla sua funzione dovrà essere adeguatamente riparato 
o sostituito.

18.  IMParare a conoScere la ProPrIa 
aPPareccHIatura. Leggere attentamente il 
presente manuale. Comprenderne l’applicazione, 
le limitazioni nonché gli specifici rischi potenziali.

19.  tenere tuttI GlI adeSIVI dI SIcureZZa PulItI 
e leGGIBIlI. Se gli adesivi di sicurezza per qualsiasi 
motivo si danneggiano o diventano illeggibili, sostituirli 
tempestivamente. Fare riferimento alle illustrazioni 
delle parti di ricambio nel manuale di assistenza per la 
posizione corretta e i codici degli adesivi di sicurezza.

20.  non utIlIZZare Il Molatore Sotto l’eFFetto 
dI droGHe, alcool o FarMacI.

1.  tenere le ProteZIonI aPPlIcate e in 
condizioni di funzionamento.

2.  rIMuoVere le cHIaVI e altrI utenSIlI. 

3.  Mantenere PulIta l'area dI laVoro.

4.  non utIlIZZare In aMBIentI PerIcoloSI. 
Non utilizzare il molatore in ambienti umidi o 
bagnati. La macchina è progettata per essere 
utilizzata solo in ambienti interni. Mantenere l’area 
di lavoro in buone condizioni di illuminazione.

5.  tenere I VISItatorI lontanI. Tutti i visitatori 
devono rimanere a una distanza di sicurezza 
dall'area di lavoro.

6.  rendere l’area dI laVoro SIcura Per 
I BaMBInI con lucchetti o interruttori generali.

7.  non ForZare Il Molatore. Se è 
utilizzata come specificato in questo manuale, 
l’apparecchiatura funzionerà meglio e in maniera 
più sicura.

8.  utIlIZZare l'utenSIle GIuSto. Non forzare il 
molatore o un accessorio a svolgere funzioni per le 
quali non è stato progettato.

9.  IndoSSare un aBBIGlIaMento adeGuato. 
Non indossare indumenti larghi, guanti, cravatte 
o gioielli che potrebbero impigliarsi nelle parti in 
movimento. Si consiglia di indossare calzature 
antiscivolo. Indossare un copricapo protettivo per 
raccogliere i capelli lunghi.

10.  utIlIZZare SeMPre GlI occHIalI 
ProtettIVI. 

11.  FISSare Bene Il PeZZo da laVorare. 
Assicurarsi che il supporto della controlama e la 
controlama siano saldamente fissati con i magneti 
e i centri in dotazione prima di utilizzarla.

Il simbolo di attenzione identifica istruzioni o procedure 
speciali che, se non sono strettamente osservate, potrebbero 
causare danni o la distruzione dell'apparecchiatura.

Il simbolo di avvertenza identifica istruzioni o procedure 
speciali che, se non sono strettamente seguite, 
potrebbero causare lesioni personali.
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IStruZIonI dI SIcureZZa

aZIonI da coMPIere

1.  ManeGGIare e conSerVare SeMPre le ruote 
con attenzione.

2.  ISPeZIonare VISIVaMente tutte le ruote prima 
del montaggio per verificare che non presentino 
danni.

3.  controllare cHe la VelocItà della 
MaccHIna non superi la velocità di funzionamento 
massima di sicurezza indicata sulla ruota.

4.  controllare cHe le FlanGe dI 
MontaGGIo presentino diametro uguale e 
corretto.

5.  utIlIZZare taMPonI dI carta aSSorBente 
per il montaggio se sono forniti con le ruote.

6.  aSSIcurarSI che la PauSa sia impostata 
adeguatamente.

7.  utIlIZZare sempre una ProteZIone dI 
SIcureZZa cHe coPra almeno metà della ruota 
per molatura.

8.  aZIonare le ruote aPPena Montate 
alla velocità di funzionamento, con la protezione 
applicata, per almeno un minuto prima della 
molatura.

9.  IndoSSare sempre occHIalI ProtettIVI o un 
altro tipo di protezione oculare durante la molatura.

10.  non InterroMPere l'eroGaZIone del 
reFrIGerante prima dell'arresto per evitare di 
creare una condizione di sbilanciamento.

aZIonI da non coMPIere

1.  non utilizzare una ruota rotta, che è caduta 
o che si è danneggiata.

2.  non ForZare una ruota sulla macchina 
né ModIFIcare la dimensione del foro 
di montaggio. Se la ruota non è adatta alla 
macchina, procurarne una che lo sia.

3.  non superare mai la VelocItà dI 
FunZIonaMento MaSSIMa indicata per la 
ruota.

4.  non utilizzare flange di montaggio con superfici 
di appoggio cHe non Sono PulIte, PIane e 
PrIVe dI SBaVature.

5.  non Serrare il dado di montaggio 
ecceSSIVaMente.

6.  non molare sul lato della ruota (vedere il 
codice di sicurezza B7.2 per le eccezioni).

7.  non avviare la macchina finché la ProteZIone 
della ruota non è aPPlIcata.

8.  non coMPrIMere il pezzo da lavorare nella 
ruota.

9.  non SoStare ProPrIo daVantI alla ruota 
per molatura quando si avvia un molatore.

10.  non ForZare Il Molatore al punto da 
rallentare notevolmente il motore o riscaldare il 
pezzo.

11.  non lavare la macchina a pressione.

Se si seguono le regole di base elencate di seguito la molatura è un'operazione 
sicura. Queste regole si basano sui materiali contenuti nel codice di sicurezza 
anSI B7.1 per "uso, manutenzione e protezione di ruote per molatura abrasive". 
Per la propria sicurezza, consigliamo di avvalersi dell'esperienza altrui e di seguire 
attentamente queste regole.

l'uSo IMProPrIo dI una ruota Per 
Molatura PuÒ cauSarne la rottura e 
leSIonI GraVI.
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ManutenZIone GIornalIera
 Con frequenza giornaliera, pulire tutte le superfici del molatore.
 Con frequenza giornaliera, controllare il livello di liquido del vassoio di refrigerazione
  Con frequenza giornaliera, ispezionare il molatore per controllare che non ci siano elementi o componenti 

di fissaggio allentati ed eventualmente serrarli.
 Contattare il reparto manutenzione della propria società se si rilevano parti danneggiate o difettose.

   non utIlIZZare l’arIa coMPreSSa 
Per PulIre Il Molatore dalla PolVere 
derIVata dalla Molatura.

SoMMarIo
 Avvertenze di sicurezza ........................................................................................Pagina 3 - 7
 Manutenzione giornaliera .....................................................................................Pagina 7
 Imparare a conoscere il proprio molatore .............................................................Pagina 8 - 10
 Istruzioni generali per l'uso ...................................................................................Pagina 11 - 14 
 Istruzioni per l'uso .................................................................................................Pagina 15 - 21 

SPecIFIcHe
 Requisiti elettrici ................................................................................ 115 V 50/60 Hz, circuito a 15 A
 Peso netto ............................................................................................................304 kg (670 libbre)
 Peso di spedizione ...............................................................................................318 kg (700 libbre)
 Lunghezza di molatura massima ..........................................................................  813 mm (32 poll.)
 Livello sonoro .........................................................................................................Inferiore a 75 dba

Questa macchina è progettata eScluSIVaMente per la molatura della 
controlama da un'unità tagliaerba del tipo con cilindri. Qualsiasi altro utilizzo 
può causare lesioni e invalidare la garanzia.

Questa macchina è progettata per essere utilizzata solo in ambienti interni.

Per garantire la qualità e la sicurezza della propria macchina e mantenere 
la garanzia, è neceSSarIo utilizzare parti di ricambio originali per 
l’apparecchiatura e far eseguire eventuali riparazioni da un professionista 
qualificato.

TUTTI gli operatori di questa apparecchiatura devono essere accuratamente 
addestrati PRIMA di utilizzare l’apparecchiatura.

Non utilizzare l'aria compressa per pulire la macchina dalla polvere derivata dalla 
molatura. Questa polvere può causare lesioni alle persone e danni al molatore. 
non lavare a pressione il molatore. 

IStruZIonI dI SIcureZZa/SPecIFIcHe/ ManutenZIone GIornalIera

CONDIZIONI PER L’USO:    QUESTA MACCHINA È PROGETTATA PER ESSERE UTILIZZATA 
SOLO IN AMBIENTI INTERNI.

TEMPERATURA AMBIENTE:   da +5 °C / 40 °F a +40 °C / 100 °F
UMIDITÀ RELATIVA:   50% UR, +40 °C / 100 °F. UR superiore può essere consentita a temperature inferiori.
   - non deve esservi formazione di condensa.
ALTITUDINE:    fino a 1.000 metri (3.280 piedi) sopra il livello medio del mare.
TRASPORTO E CONSERVAZIONE:   da -25 °C / -15 °F a +55 °C / 130 °F
  Devono essere forniti mezzi atti a evitare danni da umidità, vibrazioni e urti.
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PreStare PartIcolare attenZIone al SeGuente adeSIVo dI 
aVVertenZa collocato Sul Molatore della controlaMa accu-660.

IStruZIonI dI SIcureZZa

Simbolo di tenere i visitatori 
a una distanza di sicurezza dal 
molatore.

Simboli di "Leggere il manuale 
per l'operatore", "Indossare gli 
occhiali protettivi" e "Scollegare 
l'alimentazione prima di eseguire 
interventi di manutenzione".

Simbolo di oggetti 
taglienti che causano 
lesioni gravi.

Simbolo di attenzione relativo ai giri al 
minuto del motore e ai giri al minuto minimi 
classificati come sicuri della ruota per 
molatura.

Simbolo che identifica un 
pannello, una copertura o una 
zona che presenta componenti 
sotto tensione elettrica.



8

SuPPortI della controlaMa
Due gruppi magneti/centro supportano la controlama 
nella molatura. Un gruppo magnete/centro fisso 
sull'estremità sinistra, e un gruppo magnete/centro 
regolabile sull'estremità destra. Vedere a pagina 8 per 
i dettagli.

rotaZIone deGlI utenSIlI
Per la molatura della superficie superiore e anteriore 
della controlama il gruppo di utensili ruota. Questa 
rotazione avviene tramite un braccio sul lato destro 
con una lancetta e un blocco per definire l'angolo 
esatto. Vedere a pagina 8 per i dettagli.

VaSSoIo reFrIGerante
Un ampio vassoio refrigerante integrato nella base 
funge da paraspruzzi e raccoglie il liquido spruzzato 
per il ritorno alla pompa del refrigerante.

IMParare a conoScere Il ProPrIo Molatore
La FIG. 1 mostra le parti principali del molatore alle 
quali si farà riferimento in seguito nelle istruzioni per 
l'uso del presente manuale.

Le pagine seguenti mostrano dettagli di alcune 
di queste parti e indicano i vari comandi che si 
utilizzeranno durante il funzionamento.

Scatola dI controllo
La scatola di controllo contiene i comandi elettrici del 
molatore. Gli interruttori di AVVIO e ARRESTO sono 
ubicati sul pannello superiore. Vedere a pagina 7 per 
i dettagli.

teSta dI Molatura
La testa di molatura è composta dalla ruota per 
molatura, dalla protezione di sicurezza e dal motore 
che aziona la ruota. Vedere a pagina 7 per i dettagli.

carrello e reGolatore VertIcale
Il carrello e il regolatore verticale forniscono un 
supporto mobile alla testa di molatura. Un volantino 
(vedere a pagina 7 per i dettagli) regola la posizione 
della ruota per molatura in avanti e indietro. Una 
serratura e una camma eccentrica regolano la 
posizione della ruota in alto e in basso.

FIG. 1

Manopola di 
rotazione

Volantino avanzamento in profondità carrello

Testa di 
molatura

Scatola di 
controllo

Vassoio e pompa 
del refrigerante

Regolatore 
verticale

Supporto della 
controlama
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IMParare a conoScere Il ProPrIo Molatore (continua)
Pulsante aVVIo - Verde (FIG. 2)
Dopo aver premuto ARRESTO funge da pulsante di 
ripristino o di avvio. Lo sportello di protezione deve essere 
chiuso affinché il pulsante di avvio non esegua il ripristino.

Pulsante arreSto - rosso (FIG. 2)

Interrompe l'alimentazione del molatore 
 
Per iniziare l'operazione di molatura: con lo sportello di 
protezione chiuso, premere il pulsante AVVIO. Il motore 
di molatura e la pompa del refrigerante si avvieranno 
immediatamente.

teSta dI Molatura (FIG. 3)

Blocco e regolazione eccentrica verticale
Sposta la testa di molatura in alto e in basso.

Volantino orizzontale
Sposta l'avanzamento in profondità della testa di molatura 
in dentro e in fuori.

Scala di regolazione orizzontale
Calibrata con incrementi da 0,05 mm (0,002 poll.), in 
modo da poter spostare precisamente la ruota per 
molatura in ciascun passaggio attraverso la superficie 
della controlama.

Viti di blocco della protezione della ruota
Una manopola a T tiene la protezione in posizione. 
Allentarla per ruotare la protezione quando questa 
interferisce con il supporto della controlama.

Affilatrice della mola diamantata
Consente di affilare la ruota per molatura. Pulire e affilare 
la ruota per molatura migliora la qualità del risultato. 
Vedere a pagina 11 per maggiori informazioni.

SISteMa reFrIGerante (FIG. 3)
Vedere a pagina 14 per maggiori informazioni sul 
sistema.

ugello del refrigerante
Dirige un flusso di refrigerante sulla controlama e sulla 
ruota per molatura. Per una mira precisa, ugello e tubo 
di collegamento sono completamente flessibili.

NOTA: è possibile accorciare il tubo di collegamento 
rimuovendo i segmenti come desiderato

Valvola regolatrice del flusso di refrigerante
Controlla il volume del flusso di refrigerante all'ugello. 
Utilizzare solo un flusso sufficiente a raffreddare la 
controlama. Il flusso in eccesso causa schizzi eccessivi 
e non migliora le prestazioni.

FIG. 2Pulsante Arresto - Rosso

Pulsante Avvio - Verde

FIG. 3

Valvola regolatrice 
del flusso

Ugello
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IMParare a conoScere Il ProPrIo Molatore (continua)

SuPPorto della controlaMa FISSa (FIG. 4)
La controlama e il suo supporto sono tenuti in posizione 
da due magneti e centri. La posizione del magnete e del 
centro sul lato sinistro è fissa.

SuPPorto controlaMa reGolaBIle (FIG. 5)
La posizione del magnete e del centro sul lato destro 
è regolabile per adattarsi alla larghezza della controlama.

Manopola di blocco del supporto regolabile destro
Blocca in posizione il gruppo magnete/centro destro sullo 
scorrimento della barra degli utensili. Vedere la FIG. 2

reGolatorI dell'allIneaMento deGlI 
utenSIlI (FIG. 6) 
Volantino di regolazione destro e sinistro 
Regola i lati del gruppo di utensili per consentirne la 
regolazione rispetto alla controlama per ottenere la 
massima durata delle controlame.

MISuratore della controlaMa (FIG. 4)
All'esterno di ciascun magnete è presente un misuratore 
retrattile della controlama. Questi misuratori sono utilizzati 
per allineare la controlama alla corsa del carrello della 
ruota per molatura.
Vedere a pagina 14 per la spiegazione dettagliata 
dell'uso.

rotaZIone deGlI utenSIlI (FIG. 6)

Per ottenere gli angoli come descritto a pagina 9, il 
molatore della controlama ACCU-660 è dotato di una 
barra degli utensili mobile con indicatore di angolo 
e blocco. La FIG. 6 mostra la lancetta dell'angolo e 
l'adesivo superiore e la lancetta dell'angolo e l'adesivo 
inferiore o anteriore. La barra degli utensili viene 
spostata dalla parte anteriore a quella superiore 
mediante una leva e una manopola poste sul lato 
sinistro del molatore.

ALIMENTAZIONE DI STANDBY

FIG. 5

FIG. 4
Misuratore della controlama

FIG. 6

Braccio di rotazione

Lancetta e adesivo
Volantino di 
regolazione 
dell'allineamento
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Quando aFFIlare la controlaMa

nota: per affilare completamente un tagliaerba 
con cilindri, è necessario molare le lame del cilindro 
(utilizzando un molatore per cilindri) e rimodellare il bordo 
tagliente della controlama (utilizzando il molatore della 
controlama ACCU-660).

nota: le nuove controlame dovranno essere molate 
prima di essere utilizzate. le nuove controlame si 
deformano e si spostano per adattarsi alla forma del 
relativo supporto al momento dell'installazione e perciò 
deVono essere spianate dopo l'installazione.

Se l'erba non viene tagliata in modo netto, o le estremità 
tagliate dell'erba sembrano strappate o irregolari, 
significa che i bordi della lama del cilindro e della 
controlama si sono arrotondati e devono essere affilati. 
Vedere la FIG. 7A. Lo scopo dell'affilatura è di ripristinare 
i bordi taglienti a cilindro e controlama nonché riportare 
l'unità tagliaerba alla configurazione consigliata dal 
produttore. Vedere la FIG. 7B.

anGolI dI Molatura della controlaMa
La controlama ha due superfici che normalmente devono 
essere molate: la superficie superiore e la superficie 
anteriore (su alcuni modelli, la superficie anteriore può 
essere curva e quindi non richiede la molatura).

Gli angoli di molatura adatti alle due superfici variano in 
base al produttore del cilindro. attenersi sempre alle 
specifiche consigliate dal produttore per gli angoli 
della controlama.

Tuttavia, in genere:

	 	ci sarà un angolo di spoglia dal suolo compreso 
tra +8 e -10 gradi sulla superficie superiore. 
Questo solitamente sarà

	 	misurato in relazione alla superficie di montaggio 
della controlama. Vedere la FIG. 8-A.

	 	Ci sarà un angolo di spoglia dal suolo di 
0-30 gradi sulla superficie anteriore. Questo 
solitamente sarà

	 	misurato in relazione a una linea perpendicolare 
alla superficie di montaggio della controlama. 
Vedere la FIG. 8-B.

Nelle istruzioni per l'uso a partire da pagina 13 è trattato 
nel dettaglio come ottenere questi angoli. 

InForMaZIonI GeneralI Per l'uSo

FIG. 8 

FIG. 7

da +8° a -10°

0°- 30°

a

a

B

B

lama del cilindro 
e controlama non 
affilate

lama del cilindro 
e controlama affilate

angolo della 
superficie superiore

angolo della 
superficie anteriore

Superficie di 
montaggio

Questa linea 
è parallela alla 
superficie di 
montaggio della 
controlama

Questa linea 
è parallela alla 
superficie di 
montaggio della 
controlama

Superficie di montaggio

controlaMa

controlaMa

90°

B
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InForMaZIonI GeneralI Per l'uSo (continua)
MontaGGIo dI una ruota Per Molatura

Per sostituire la ruota per molatura: Vedere la FIG. 11.
1.  Premere il pulsante di arresto di emergenza.
2.   Svitare le flange di montaggio che sostengono la ruota 

per molatura, utilizzando una chiave a forchetta da 
19 mm (3/4"). 

  nota: la flangia di blocco dispone di un filo 
sinistrorso, reggere la ruota e girare la chiave in senso 
orario osservando la flangia di blocco.

3. Rimuovere la ruota precedente e installare la nuova.
4.   Avvitare saldamente il puntale della flangia, poi serrare 

ancora di circa 1/8 di giro con la chiave. Quando si 
accende il motore si serra automaticamente.

  Se la FlanGIa della ruota 
è Serrata ecceSSIVaMente, la 
ruota Per Molatura PotreBBe 
roMPerSI e FrantuMarSI.

5.  Dopo aver installato una ruota nuova o una diversa, 
è consigliabile affilarla prima della molatura. L'affilatura 
ravviva la superficie di molatura della ruota e rimuove 
lo smalto duro che a volte si deposita in seguito 
al processo di produzione. Tale affilatura prepara 
correttamente la ruota per il processo di molatura. 
Vedere a pagina 11.

FIG. 11 

ruote Per Molatura dISPonIBIlI Per Il Molatore della controlaMa accu-660

PARTE DELLA RUOTA N. COLORE/DESCRIZIONE/DIMENSIONE GRANA

3700060 RUOTA A TAZZA CONICA Bianca/rossa (rubino) 
51 mm (6/3") - 6,35 mm (1/4") x 51 mm (2") x 16 
mm (0,627") di diametro, vetrificata rubino

60

3700062 RUOTA A TAZZA CONICA Bianca, 51 mm (6/3") 
- 6,35 mm (1/4") x 51 mm (2") x 16 mm (0,627") 
di diametro, vetrificata

46

3700268 Ruota a tazza cilindrica bianca/rossa (rubino), 
152,4 mm (6") x 51 mm (2") x 16 mm (0,627") di 
diametro, vetrificata rubino

60

3700411 Ruota a tazza cilindrica bianca, 152,4 mm 
(6") x 51 mm (2") x 32 mm (1,25") di diametro, 
vetrificata

46

3700696 Ruota a tazza cilindrica Borazon, 152,4 mm (6") 
x 25,4 mm (1") - 13 mm (1/2") x 16 mm (0,625") 
di diametro

120 Per controlama 
standard o ultra 
temprata.

Per maggiori informazioni sulle ruote a tazza conica, vedere a pagina 13.
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aFFIlatura della ruota Per Molatura
Affilare la ruota per molatura quando presenta una patina (per 
"patina" si intende l'accumulo di polvere di pietra, grana della 
molatura e refrigerante sulla superficie della ruota). Per risultati 
ottimali, affilare la ruota anche prima di eseguire la molatura finale.

  Fare rIFerIMento ancHe alle 
"reGole dI SIcureZZa durante la 
Molatura" a PaGIna 3.

Per l'affilatura, spostare sempre la testa 
di molatura sul lato destro della macchina come mostrato nella 
FIG. 12, in modo da restare lontano dalla controlama. 
Durante la rotazione della ruota, sollevare il braccio di movimento 
dell'affilatrice dal supporto, spingerlo in avanti e ruotare l'affilatrice 
intorno alla superficie di molatura della ruota. Ruotare l'anello 
di regolazione FIncHé la punta di diamante non sfiora la 
ruota. Vedere la FIG. 13 o 14. Una volta completato, ruotare la 
manovella in senso orario contro la staffa di blocco prima di ritirare 
e sostituire il braccio di movimento dell'affilatrice nel supporto.

  Se l'affilatrice è troppo distante dalla ruota, la zona che 
sostiene il diamante verrà molata e il diamante potrebbe 
andare perso. Regolare quindi il diamante in maniera che 
sfiori la ruota.

nota: una affilatura eccessiva riduce la durata della vita della 
ruota. Al contrario un'affilatura troppo lieve impedisce la corretta 
molatura.
Sostituzione della ruota
Una nuova ruota per molatura vetrificata presenta una profondità 
di 51 mm (2"). Quando si usura fino a raggiungere una profondità 
di 19 mm (0,75"), deve essere sostituita. Vedere la FIG. 15.

rotaZIone della ProteZIone della ruota
Alcune controlame e relativi supporti presentano attacchi di 
montaggio così vicini alla superficie superiore della controlama da 
non lasciare gioco alla protezione della ruota. Per tali applicazioni, 
in genere va utilizzata una ruota per molatura a tazza conica e la 
protezione della ruota per molatura può essere allentata e ruotata 
in modo tale che il gioco della protezione consenta alla controlama 
di essere molata senza interferenze. Una volta completato il 
processo, riporre SeMPre la protezione nella sua posizione 
iniziale, con la tacca di gioco rivolta verso il basso. 
Vedere la FIG. 16.

InForMaZIonI GeneralI Per l'uSo (continua)

Per la SIcureZZa dell'oPeratore, 
la ProteZIone della ruota Per 
Molatura deVe eSSere utIlIZZata 
con lo SPaZIo dI GIoco SuPerIore 
Solo Se rIcHIeSto Per Il GIoco del 
SuPPorto della controlaMa.

aFFIlatrIce SBloccata e Pronta 
all'uSo

ANELLO DI REGOLAZIONE

FIG. 14

MANOPOLA DI BLOCCO 
DELLA PROTEZIONE 
DELLA RUOTA

FIG. 16

FIG. 12Testa di molatura sul lato destro

aFFIlatrIce In PoSIZIone dI Blocco

AFFILATRICE

BRACCIO DI MOVIMENTO 
DELL'AFFILATRICE

STAFFA DI BLOCCO FIG. 13

FIG. 15
min. 
0,75" [19 mm]



14

InForMaZIonI GeneralI Per l'uSo (continua)

leGGere SeMPre le ScHede dI 
SIcureZZa del MaterIale (MSdS) 
del reFrIGerante cHe SI 
utIlIZZa. dI SeGuIto Sono 
PreSentI le aVVertenZe cHe SI 
aPPlIcano alla MaGGIor Parte 
deI reFrIGerantI.
eVItare cHe Il reFrIGerante 
VenGa a contatto con GlI 
occHI: ne cauSa l'IrrItaZIone. 
IndoSSare MaScHerIne o 
occHIalI ProtettIVI durante Il 
trattaMento dI concentratI. In 
caSo dI contatto, ScIacQuare 
GlI occHI con acQua Per 
15 MInutI e conSultare un 
MedIco.
non reSPIrare neBBIe. FornIre 
VentIlaZIone locale. tenere I 
FlaconI dI concentrato cHIuSI 
Quando non In uSo.
Il contatto rIPetuto dI 
concentrato Sulla Pelle PuÒ 
cauSare IrrItaZIone. doPo Il 
contatto laVare con acQua e 
SaPone.
non InGerIre. Se InGerIto 
conSultare un MedIco e non 
ProVocare Il VoMIto
(I PotenZIalI rIScHI SI aPPlIcano 
al concentrato e Sono 
InFerIorI con la dIluIZIone 
nell'uSo norMale).

Miscelazione del refrigerante
Parte della miscelazione n. 3708620 del refrigerante in 
un contenitore separato, con un rapporto pari a 50 parti 
di acqua e 1 di concentrato. Fare riferimento anche 
all'etichetta sul contenitore del refrigerante. Se il vassoio di 
refrigerazione è vuoto, serviranno circa 12,5 litri di acqua 
e 0,25 litri di concentrato (8 galloni di acqua e 1,3 pinte di 
concentrato).

  deVe eSSere utIlIZZato Il raPPorto dI 
reFrIGerante SPecIFIcato. auMentare o 
dIMInuIre la concentraZIone cauSa 
corroSIone e ProBleMI leGatI alla 
PreStaZIone.

utIlIZZo del FluIdo reFrIGerante
Per una molatura di qualità, consigliamo vivamente 
di utilizzare un fluido refrigerante che prevenga l'accumulo 
di calore sul filo della lama.

  Per la Molatura a Secco, non laScIare 
In alcun caSo cHe Il FIlo della 
controlaMa caMBI colore, altrIMentI 
SI rIScHIa dI Perdere la teMPra del FIlo 
della laMa.

utilizzo del refrigerante
Dirigere l'ugello in modo che il refrigerante sia 
spruzzato sulla superficie della controlama 
sottoposta a molatura. Vedere la FIG. 17 o 18. 
Alcuni refrigeranti saranno poi incanalati verso la 
ruota per molatura. Regolare la valvola di flusso in 
modo che vi sia un flusso costante di refrigerante. 
Evitare un flusso maggiore rispetto al necessario, 
una quantità eccessiva di refrigerante non 
raffredda di più ma aumenta gli schizzi.

Livello di fluido nel serbatoio del refrigerante
Controllare il livello di fluido nel vassoio di 
refrigerazione giornalmente, per evitare di 
terminarlo durante la molatura. Mantenere il livello 
di refrigerante a 6 - 12 mm (0,25 - 0,50") sopra 
la parte superiore della coppa del refrigerante. 
La pompa deve sempre essere completamente 
immersa nell'acqua. Non aggiungere mai solo 
acqua al refrigerante quando il livello è basso. 
Aggiungere sempre acqua e concentrato nelle 
proporzioni corrette. Per questo scopo si consiglia 
di miscelare precedentemente l'acqua e il 
refrigerante in un contenitore separato.

FIG. 17

FIG. 18
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IStruZIonI Per l'uSo 

MontaGGIo della controlaMa Per la 
Molatura

esaminare e pulire la controlama
Verificare che la controlama non presenti danni (crepe, 
deformazioni, usura della boccola, usura eccessiva della 
controlama stessa). Sostituire o riparare se necessario, 
consultare il manuale del produttore dell'unità taglierba. 
Pulire accuratamente la controlama, specialmente 
nella parte inferiore dove verranno fissati i magneti. Si 
consiglia di pulire accuratamente queste zone con 
una spazzola metallica.

Preparare la macchina al montaggio della 
controlama
Ruotare il gruppo degli utensili in posizione orizzontale 
(posizione di molatura della superficie anteriore) e 
posizionare l'angolo della controlama sull'angolo della 
superficie anteriore 0. Posizionare la testa di molatura 
completamente verso destra, poi allontanare il carrello 
(lontano dai magneti) per ottenere il gioco per la 
controlama.
Ripulire sempre da eventuale grana della molatura, 
polvere, ecc. i magneti e il lato destro della barra di 
scorrimento del gruppo utensili prima di assemblare la 
controlama.

utIlIZZare una ruota a taZZa conIca Per 
ottenere MaGGIore GIoco
La forma di alcuni supporti della controlama richiede 
l'utilizzo di una ruota per molatura a tazza conica 
opzionale per allontanare i supporti delle estremità. 
Vedere la FIG. 19.

Le ruote a tazza conica possono essere ordinate in 
diverse versioni con diametro da 150 mm (6"). Per la 
maggior parte delle applicazioni, viene utilizzata la ruota 
a tazza cilindrica vetrificata da 152 mm (6"). Tuttavia, se 
le flange di montaggio dell'estremità della controlama 
presentano un'altezza superiore a 50 mm (2") o si 
trovano in prossimità della superficie anteriore della 
lama, potrebbe essere necessaria una ruota a tazza 
conica opzionale da 150 mm (6").

Per i numeri di parte e le descrizioni di tutte le ruote di 
molatura disponibili, fare riferimento alla lista relativa alle 
ruote di molatura a pagina 10.

FIG. 19

RUOTA A TAZZA CONICA

non è conSIGlIato l'utIlIZZo 
dI un reFrIGerante dIVerSo 
dal concentrato FornIto 
dall'aZIenda. concentratI 
dI reFrIGerante alternatIVI 
PoSSono cauSare corroSIone e 
ProBleMI dI Molatura.
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MontaGGIo dI una controlaMa Per la 
Molatura (continua) 
Montaggio della controlama
1. Spingere in avanti le punte dei misuratori e ruotare il 
misuratore verso l'alto. Allentare la manopola di blocco 
verso il magnete di destra e assemblare il centro. Vedere 
la FIG. 21. Collocare la controlama / il gruppo di supporto 
della controlama da molare sui magneti. Spostare il gruppo 
magnete del lato destro finché le punte dei misuratori di 
allineamento non si trovano ad entrambe le estremità 
della controlama, quindi serrare la manopola di blocco 
del magnete del lato destro in modo sufficiente a fissare il 
magnete.
2. Posizionare la controlama in modo che le punte non 
usurate su una controlama usata o le estremità di una 
nuova controlama si trovino sulle punte dei misuratori. 
Vedere la FIG. 22 Spingere saldamente in avanti la 
controlama contro le punte dei misuratori. Installare i 
centri allentando i bracci delle manovelle di blocco tanto 
da far scorrere i bracci e allentare le manopole di blocco 
del centro. Posizionare il centro nel foro della controlama, 
serrare la manopola di blocco del centro e la manopola 
di blocco del braccio su entrambi i lati. Vedere la FIG. 23. 
Ruotare verso il basso e lasciare in posizione entrambe le 
punte dei misuratori dell'allineamento.

  Il centro non deve caricare il supporto della 
controlama in alcuna direzione e deve essere serrato 
nel supporto solo in modo da mantenerlo ben fissato.

CONTROLAME CON DOPPIE ESTREMITÀ DI TAGLIO
Alcuni produttori di unità tagliaerba e alcuni produttori 
di controlame del mercato di ricambio realizzano una 
controlama con doppie estremità di taglio come mostrato 
nella FIG. 24A.

FIG. 24A.

A causa delle due superfici arrotondate che queste 
controlame presentano, la forza di tenuta ai magneti 
è minima.
Perciò, per ottenere una tenuta salda ai magneti, 
è necessario limare il lato inferiore della controlama con una 
lima piatta a taglio bastardo come mostrato nella Fig. 24B.
È necessario limare uniformemente su entrambi i raggi. 
Limare finché non si ottengono superfici piane sul raggio 
con ampiezza di minimo 2,3 mm (3/32" o 0,09") e larghezza 
uniforme per la lunghezza del magnete su ciascuna 
estremità della controlama.

FIG. 24B

IStruZIonI Per l'uSo (continua)

FIG. 21
Manopola di blocco 
del supporto 
regolabile destro

FIG. 22

Punta del misuratore

FIG. 23

Manovella 
di blocco Manopola di blocco

Centro
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IStruZIonI Per l'uSo (continua)
allIneaMento della controlaMa
Grazie a questo allineamento è possibile allineare 
le superfici della controlama con la testa di molatura 
muovendo il supporto della controlama.

l'allineamento si ottiene facendo toccare la ruota 
per molatura con la controlama. 
Con la controlama / il gruppo di supporto della 
controlama montata/o secondo la procedura di 
pagina 14 e nella posizione di molatura della 
superficie anteriore, con il relativo angolo regolato 
secondo le specifiche dei produttori relative ai 
tagliaerba, muovere la testa di molatura verso 
l'estremità sinistra della controlama. Ora regolare il 
carrello del volantino di avanzamento in profondità 
fino a che la ruota non sfiori la controlama nella punta 
dell'estremità della superficie della lama relativa alla 
controlama usata, oppure l'intera superficie di una 
lama relativa a una nuova controlama. Per quanto 
riguarda le controlame usate, se non si vuole tornare 
alle specifiche di fabbrica, ma si vuole effettuare una 
molatura per adattare la lama usurata, toccare la 
ruota di molatura all'interno della punta dell'estremità. 
Vedere la FIG. 25.
Successivamente, spostare la testa di molatura 
verso l'estremità destra della controlama. Ora, senza 
muovere la testa di molatura in profondità, regolare 
il regolatore della barra del gruppo utensili del lato 
destro fino a che la ruota non sfiori la controlama nella 
punta dell'estremità della superficie della lama relativa 
alla controlama usata, oppure l'intera superficie di 
una lama relativa a una nuova controlama. Di nuovo, 
per le controlame usate, se non si vuole tornare alle 
specifiche di fabbrica, ma si vuole effettuare una 
molatura per adattare la lama usurata, toccare la 
ruota di molatura all'interno della punta dell'estremità. 
Vedere la FIG. 26. Siccome regolando il lato destro 
si muove leggermente anche il lato sinistro, si dovrà 
andare diverse volte sul lato destro e sinistro per 
verificare di sfiorare la lama ad entrambe le estremità. 
Tale operazione può essere svolta durante la molatura 
della lama.
NOTA: tali regolazioni vengono eseguite sui volantini 
laterali, NON sul volantino di profondità della testa di 
molatura.
Molare la superficie anteriore seguendo le istruzioni di 
pagina 16 e 17.
Quindi, ruotare la barra degli utensili nella posizione 
della superficie superiore e ripetere la precedente 
procedura per molare la superficie superiore. Molare 
la superficie superiore seguendo le istruzioni di 
pagina 18-19.

ruota Per Molatura all'eStreMItà 
SInIStra della controlaMa

Punta 
dell'estremità

FIG. 25

ruota Per Molatura all'eStreMItà deStra 
della controlaMa

FIG. 26
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Molatura della SuPerFIcIe anterIore

nota: le seguenti istruzioni presuppongono che si 
siano già studiate tutte le sezioni precedenti del presente 
manuale. 
nota: su alcune controlame dei tagliaerba la superficie 
anteriore è curva, pertanto potrebbe non dover essere 
affilata.

Posizionare la controlama per la molatura della 
superficie anteriore della testa (vedere la FIG. 27)
Allentare il gruppo utensili del lato destro e ruotare la 
manovella di blocco. Ruotare il gruppo utensili verso la 
posizione della superficie anteriore (verso il basso) e 
regolare il relativo angolo secondo le specifiche relative ai 
tagliaerba indicate dai produttori. Serrare il gruppo utensili 
e ruotare la manovella di blocco.

regolare la ruota per la molatura in posizione verticale
Posizionare la testa di molatura in modo che la ruota per 
molatura sfiori la superficie anteriore della controlama. 
Con la camma verticale e la leva di blocco, regolare la 
testa di molatura in modo che il cerchione della ruota per 
molatura si estenda di 12 mm (1/2") o il più possibile sopra 
la superficie anteriore da molare. Vedere la FIG. 28. 

  Se Il cercHIone della ruota Per 
Molatura non SI eStende Sulla SuPerFIcIe 
della controlaMa, non SI uSurerà In 
ManIera unIForMe e SI ForMeranno delle 
Scanalature Sulla SuPerFIcIe della 
controlaMa.

Controllare che non ci siano interferenze:

1. Girare la testa di molatura in modo che la ruota non sia 
più in contatto con la superficie anteriore della controlama.

2. Muovere manualmente il carrello verso sinistra con 
la manovella trasversale fino a che l'area di contatto 
della ruota di molatura non sia di 25 mm (1") al di sotto 
dell'area da molare sulla controlama. Stare pronti a 
INTERROMPERE il movimento in anticipo in caso di 
interferenze tra la ruota di molatura e il gruppo di supporto.

Muovere manualmente il carrello verso destra finché la 
ruota per molatura non raggiunge il punto in cui copre 
l'intera area da molare e la supera di 25 mm (1") o di più, 
se possibile. 
 
nota: l'area della ruota per molatura che entra in contatto 
con la controlama si trova sul lato sinistro della ruota. Durante 
la molatura dell'estremità sinistra della controlama, l'area 
della ruota che non entra in contatto con la controlama 
sarà ancora sopra di essa. Vedere la FIG. 29. Quando si 
sposta all'estremità destra del molatore, la ruota scorre 
completamente fuori dalla controlama.

Allineare la controlama secondo la procedura di pagina 15.
 

IStruZIonI Per l'uSo (continua)

FIG. 28 

FIG. 27

FIG. 29
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Molatura della SuPerFIcIe anterIore 
(continua)

Molare la controlama
Quando si è soddisfatti circa la corsa della testa di molatura 
e dell'allineamento, iniziare a molare:

Fare rIFerIMento alle "reGole dI 
SIcureZZa durante la Molatura" 
a PaGIna 3.

nota: a questo punto non si conoscerà la 
condizione della ruota per molatura dopo il lavoro 

precedente. Affilare sempre la ruota prima della molatura. Vedere 
a pagina 11.

1.  Con lo sportello di protezione chiuso, toccare il pulsante verde 
di AVVIO, la ruota di molatura e la pompa di refrigerazione 
inizieranno a funzionare.

2.  Controllare che l'ugello diriga il refrigerante verso la controlama. 
Vedere le FIG. 17 e 18 a pagina 12.

3.  Con la ruota di molatura posizionata sul lato sinistro della 
controlama, utilizzare il volantino di avanzamento orizzontale 
in profondità per ruotare la testa di molatura (in senso 
orario) fino a che la ruota inizi a rimuovere leggermente il 
metallo dalla controlama. È consigliabile togliere da 0,05 
a 0,075 mm (da 0,002" a 0,003") circa per passaggio. 

 
nota: la manopola di regolazione orizzontale è calibrata con 
incrementi di 0,05 mm (0,002"). 

4.  Proseguire con la molatura della controlama in questo modo 
fino al raggiungimento di una molatura soddisfacente della 
superficie anteriore. Affilare la ruota quando è necessario 
(vedere "Affilatura della ruota per molatura" a pagina 11).

5.   Affilare la ruota prima della molatura finale senza scintilla. 
Per la procedura senza scintille, vedere la parte superiore di 
pagina 19.

Procedendo alla molatura parziale di entrambe le superfici, la 
superficie superiore e quella anteriore, come indicato in FIG. 
30, è possibile affilare nuovamente una controlama usata con 
una minima rimozione del metallo. La FIG. 30 indica anche 
quanto metallo verrebbe rimosso procedendo alla molatura 
della superficie superiore fino a ottenerne l'affilatura. Molare 
parzialmente entrambe le superfici è il metodo consigliato per 
conservare a lungo la controlama.

IStruZIonI Per l'uSo (continua)

FIG. 30
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Molatura della SuPerFIcIe SuPerIore
nota: le seguenti istruzioni presuppongono che si 
siano già studiate tutte le sezioni precedenti del presente 
manuale.

Posizionare la controlama per la molatura della 
superficie superiore della testa (vedere la Fig. 31)
Quando si ruota dalla molatura della superficie anteriore 
alla superficie superiore, la testa di molatura deve essere 
rigirata di tre giri completi. Ruotare il gruppo utensili verso 
la posizione della superficie superiore (verso l'alto) e 
regolare il relativo angolo secondo le specifiche relative ai 
tagliaerba indicate dai produttori.

regolare la ruota per la molatura in posizione verticale
Posizionare la testa di molatura in modo che la 
ruota per molatura sfiori la superficie superiore della 
controlama. Controllare per vedere se il cerchione 
della ruota per molatura è esteso di 50 mm (1/2") sulla 
superficie superiore della ruota per molatura. Se si è 
precedentemente molata la superficie anteriore nella 
maggior parte dei casi sarà corretta. In caso contrario, con 
la camma verticale e la leva di blocco, regolare la testa 
di molatura. Vedere la FIG. 32. Se la forma del supporto 
della controlama interferisce con la protezione della ruota 
o con la ruota per molatura sarà necessario eseguire le 
regolazioni seguendo pagina 11.

  Se Il cercHIone della ruota Per 
Molatura non SI eStende Sulla 
SuPerFIcIe della controlaMa, non SI 
uSurerà In ManIera unIForMe e SI 
ForMeranno delle Scanalature Sulla 
SuPerFIcIe della controlaMa.

Verificare la presenza di interferenze come per la 
superficie anteriore, vedere pagina 16.

Allineare la controlama secondo la procedura di 
pagina 15.

NOTA: L'allineamento della superficie superiore 
è totalmente indipendente da quello della superficie 
anteriore e deVe essere eseguito.

IStruZIonI Per l'uSo (continua)

Quando si è soddisfatti circa la corsa della testa di 
molatura e l'allineamento, iniziare a molare:

  Fare rIFerIMento ancHe alle 
"reGole dI SIcureZZa durante la 
Molatura" a PaGIna 3.

Seguire le procedure relative alla molatura della 
superficie anteriore a pagina 17 per molare la superficie 
superiore.

FIG. 31

FIG. 32



21

IStruZIonI Per l'uSo (continua)

Alle passate senza scintilla, girare la testa di molatura 
(in senso orario) di solo 0,025 mm (0,001") circa e quindi 
continuare senza scintille. Per la fase senza scintille, far 
scorrere sempre la testa di molatura di 10-20 passate 
senza girarla ulteriormente. Per ottenere i migliori risultati 
di molatura, procedere a una velocità inferiore per la 
molatura finale senza scintilla. Questo processo migliora 
la finitura della superficie della molatura e la qualità della 
molatura.

nota: ciò che si vuole ottenere è "quasi senza scintilla", 
una riduzione di scintille di circa il 99% rispetto alla 
molatura normale. Non continuare senza scintilla finché 
vi è assenza assoluta di scintille, potrebbe richiedere 
un tempo estremamente lungo.

rIMoZIone della controlaMa
Per rimuovere la controlama, ruotare il gruppo degli 
utensili nella posizione di molatura della superficie 
anteriore (verso il basso). Rimuovere il centro del lato 
destro dal supporto della controlama allontanandolo di 
tanto quanto si ritiene necessario. NON allentare il braccio 
di blocco, afferrare la controlama e rimuoverla dai magneti. 
Se la successiva controlama pronta per la molatura è dello 
stesso tipo e della stessa dimensione, semplicemente 
posizionarla, procedere alla verifica del supporto e avviare 
un nuovo allineamento. Se la successiva controlama 
pronta per la molatura è di tipo o dimensione differente, 
seguire l'intera procedura di installazione.
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