- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

7 _FOLEY X

\ UNITED 7

Sitter standarden med virldens
mest uppskattade slipmaskiner

MODELL 672
HALVAUTOMATISK SLIPMASKIN

Denna handbok bestar av tva manualer:

OPERATORSMANUALEN, som innehaller all information for att anvanda och utféra
rutinmassigt dagligt underhall av denna utrustning.

SERVICEMANUALEN, som anvands av underhallsavdelningen for att utféra allt underhall
med undantag for rutinmassigt dagligt underhall.
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Sdtter standarden med virldens
mest uppskattade slipmaskiner

Vi stravar efter att:

Tillhandahalla 6verldagsen kundsupport,
utbildning och service.

Tillverka produkter av hogsta kvalitet med ett
odvertraffat varde.

Satta branschstandarden genom att investera
i teknologisk produktinnovation.

Tillverka produkter som ar sarskilt utformade for
att uppfylla specifikationerna fran tillverkaren av
originalutrustningen.

Interagera med och stodja alla tillverkare av
originalutrustning.
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MODELL 672
HALVAUTOMATISK
SLIPMASKIN

OPERATORSHANDBOK

Du maste noggrant ldsa och forsta alla handbdcker innan utrustningen anvands.
Var sarskilt uppmarksam pa varningar och sakerhetsforeskrifter.

6727951 (12-16)
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VIKTIGT SAKERHETSMEDDELANDE

Denna handbok omfattar installation och anvandning av denna slipmaskin. Det finns ytterligare en
servicehandbok som behandlar service av denna utrustning. Som tillverkare av slipmaskiner vill vi betona
vart engagemang vad galler vara kunders sakerhet. Vi vill ocksa paminna dig om de enkla, grundlaggande och
fornuftsbaserade sakerhetsregler som galler nar du anvander en slipmaskin. Underlatenhet att folja dessa
regler kan leda till att operatorer eller kringstdende personer utsatts for allvarliga eller dédliga skador.

Det ar viktigt att alla som &r involverade i montering, anvandning, transport, underhall och férvaring av
denna utrustning har god utbildning i och kinnedom om sakerhet. Anvand alltid [ampliga skydd och personlig
skyddsutrustning enligt tillverkarens anvisningar.

Vara aktuella produktionsmaskiner levereras som standard med skydd eller avskdarmningar for sliphjulet,
sakerhetsdekaler samt en operatérshandbok och en servicehandbok. Ga aldrig forbi eller anvdand maskinen
nar nagot av skydden eller sdkerhetsanordningarna ar borttagna, eller om du saknar lamplig personlig
skyddsutrustning.

L3s och se till att du till fullo forstar sakerhetsforeskrifterna i denna manual. Alla sidkerhetsforeskrifter
maste forstas och féljas av samtliga personer som arbetar med slipmaskiner.

Innan en slipmaskin anvands maste operatdren ldsa och forsta all information i operatérshandboken

och forsta alla sakerhetsdekaler som sitter pa produkten. En person som inte har last eller forstatt
operatérsmanualen och sdkerhetsdekalerna ar inte kvalificerad att anvanda enheten. Olyckor intraffar ofta
med maskiner som anvands av personer som inte har last operatérshandboken och inte kdnner till hur
utrustningen fungerar. Om du inte har en operatdrshandbok eller aktuella sakerhetsdekaler till produkten,
kontakta omedelbart tillverkaren eller din aterforsaljare.

Slipmaskiner ar avsedda att anvandas av en person. Anvand aldrig slipmaskinen nar nagon befinner sig nara,
eller i kontakt med, nagon del av maskinen. Se till att ingen annan, inklusive askadare, befinner sig pa nara
avstand nar du anvander denna produkt.

Folj dessa enkla grundlaggande sakerhetsforeskrifter och alla 6vriga:

e Leta upp och forsta alla sakerhetsdekaler i operatérsmanualen och pa utrustningen. Detta bidrar till att
minimera risken for olyckor och 6kar din produktivitet vid anvandningen av denna produkt.

e Var forsiktig och se till att alla som anvander slipmaskinen inser och forstar att det ar en mycket kraftfull
maskin som kan orsaka allvarliga eller dodliga skador om den anvands felaktigt.

e Det slutliga ansvaret for sidkerheten aligger operatéren av denna maskin.

I denna handbok anvands foljande siakerhetssymboler for att indikera graden av olika sdakerhetsrisker.

Denna symbol anvands for att indikera viktig information.

A Denna symbol anviands genomgaende i denna manual for att géra

operatoren uppmarksam pa sdkerhetsprocedurer.
Ordet FARA indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte
undviks, kommer att resultera i allvarliga eller dédliga skador.
Ordet VARNING indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte
_ undviks, kan resultera i allvarliga eller dodliga skador.

Ordet FORSIKTIGHET tillsammans med en sikerhetssymbol indikerar en

A FORSIKTIGHET rotentielit farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera i lindriga
eller latta personskador.
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LAS OPERATORSHANDBOKEN

Las operatorshandboken innan du anvander denna utrustning. Férvara denna handbok nara till hands
for snabb referens. Krav att alla operatorer noggrant laser denna manual och gor sig inforstadda med
alla installningar och driftprocedurer innan utrustningen anvands. Extra manualer kan erhallas fran din
aterforsaljare eller tillverkaren.

Utrustningen som du har kdpt har konstruerats och tillverkats for att ge tillforlitlig och tillfredsstallande
anvandning. | likhet med alla mekaniska produkter kraver den rengéring och underhall. Smérj och rengor
enheten enligt specifikationerna i operatérshandboken. Folj all sakerhetsinformation i denna handbok,

i operatorshandboken och pa sdkerhetsdekalerna pa utrustningen.

CHECKLISTA VID FORBEREDELSE/INSTALLATION
Se nedanstaende lista innan denna utrustning anvands. Verifiera att alla atgarder i listan har vidtagits innan
utrustningen startas:
Utrustningen ar helt monterad.
Alla skarmar/skydd ar pa plats och ar i gott skick.
Alla dekaler ar pa plats och ar lasbara.
Det allménna tillstandet ar gott (t.ex. farg, svetspunkter och elektricitet).
Verifiera att det finns tillracklig spanning och strom for att anvanda maskinen.
Las och se till att du forstar alla avsnitt i operatdrshandboken, och ga igenom servicehandboken samt annat
utbildningsmaterial som finns tillgangligt.
7. Forstad allmant underhall.

oukwnNeE

Forvara denna handbok nara till hands for snabb referens. Krav att alla operatérer noggrant laser denna
manual och gor sig inforstadda med alla installningar och driftprocedurer innan utrustningen anvands. Extra
manualer kan erhallas fran din aterforsaljare eller tillverkaren.

Utrustningen som du har képt har konstruerats och tillverkats for att ge tillforlitlig och tillfredsstallande
anvandning. | likhet med alla mekaniska produkter kraver den rengéring och underhall. Smorj och rengor
enheten enligt specifikation. Folj all sakerhetsinformation i denna manual och sakerhetsdekalerna pa
utrustningen.

Denna maskin dr ENDAST avsedd for att slipa med understalet pa en slatterenhet av spoltyp. All annan
anvandning kan orsaka personskador och medfor att garantin ogiltigforklaras.

For att sakerstilla kvaliteten och sikerheten hos din maskin och for att garantin ska forbli giltig MASTE du
anvanda originalreservdelar fran tillverkaren och 6verlata allt reparationsarbete till kvalificerad personal.

ALLA operatérer av denna utrustning maste genomga utforlig utbildning INNAN utrustningen anvéands.

.. Anvind inte tryckluft for att rengéra slipdamm fran maskinen. Dammet kan
A FORSIKTIGHET orsaka personskador och dven skada maskinen. Maskinen dr endast avsedd for
inomhusbruk. Du far inte rengéra denna maskin med hogtryckstvatt.
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FIGUR 1

SPECIFIKATIONER

EIEKEIISKA KAV oottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e 115V AC 50/60 Hz, 15 A-krets
Elektriska krav med transformator.....c.oovveeeeeeeeieiieieee ettt eeeees 230V AC 50/60 Hz, 8 A-krets
NV n 0171 R 372 kg [820 Ibs]
] RV 417 kg [920 lbs]
MaXimal SHPIANGA c.eeeeeeeieeieee e e e e e e e e e e e et e aanrbrrarereeeaaeeeeeeenns 863 mm [34 tum]
LJUGNIVA et e et e e e e e et e e e e e e aaareee e e e aasabaeeeeeeaantaeeeeeaantraraeeeentraeeeeaantes Lagre an 75 dBA

DRIFTFORHALLANDEN: DENNA MASKIN AR ENDAST AVSEDD FOR INOMHUSBRUK.

OMGIVNINGSTEMPERATUR: .....coevvviiiiieeennn. +5 °C till +40 °C (40 °F till 100 °F)

RELATIV LUFTFUKTIGHET (RH): .oocovieeeiiees 50 % RH, +40 °C (100 °F). Hogre relativ luftfuktighet kan tillatas
vid lagre temperaturer. Ingen kondensation far férekomma.

ALTITUD: ettt eee e e upp till 1 000 meter/3 280 fot Gver havsniva.

TRANSPORT OCH FORVARING: .........cocveueee. -25 °C till +55 °C (-15 °F till 130 °F). Atgarder maste vidtas for att

forhindra skador till foljd av luftfuktighet, vibrationer och stétar.

7227227272777

/ 7277
VARNING
o .. .. FABRIKS-
LAGSPANNINGSRELA (LVR) | INSTALLNING.

_.

RN RN

BLINKANDE
Slipmaskinen ar utrustad med ett rela for hog-lag-spanning som ar fabriksinstallt pa

100-140 V AC. Om elnatet inte ger 100—140 V AC under belastning 6ppnas reldet och
utléser startaren. Om detta intraffar ar ditt elnat inadekvat och maste atgardas innan
fortsatt anvandning av slipmaskinen.

1 GRONT LJUS

INDIKERAR LAG

| SPANNING.
BLINKANDE

| ROTTLJUS
INDIKERAR ATT
HOGSPANNING
TILLFORS TILL
S
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OPERATORSUNDERHALL JUSTERBARA
Dagligen: ELEKTROMAGNETISKA
1. Rengoér slipmaskinen genom att torka av alla ytor. . BALGAR

ANVAND INTE TRYCKLUFT

A\ FORSIKTIGHET FoR ATT RENGORA

SLIPDAMM FRAN MASKINEN.

2. Kontrollera vatskenivan i kylmedelsfacket

3. Inspektera slipmaskinen for att upptacka eventuella oy
|6sa fasten eller komponenter och dra at dem. Kontakta 25
underhallsavdelningen pa ditt féretag om skadade eller

defekta delar upptécks. HOGRA SIDANS INRIKTNINGSJUSTERARE

Periodiskt (utférs av underhallsavdelningen pa ditt féretag): FOR BEARBETNINGSVERKTYG FIGUR 1

1. Rengor den hogra sidans justerbara elektromagnetiska
lagerspar varje vecka. Lyft pa balgarna som sitter pa den
justerbara elektromagneten (se FIGUR 1) och torka av
lagersparet. Varje manad ska sparet rengdras noggrant
och flédas med spray CRC 3-36 eller motsvarande
smorjmedel. Ror den justerbara elektromagneten
fram och tillbaka genom dess fulla slaglangd. Torka av
overflodigt smorjmedel med en ren trasa. Flytta vagnen VAGN-
fram och tillbaka och torka av spdret efter varje rorelse. BALGAR FIGUR 2

Upprepa tills sparet kdnns torrt.

2. Rengo6r matningssparen noggrant varje vecka. Floda
med spray CRC 3-36 eller motsvarande smoérjmedel. SLIPHUVUDETS
Om de valbara matningsvagnbalgarna ar installerade HOJDJUSTERARE
ska man lyfta dessa for att komma at de tvargaende
sparen (se FIGUR 2). Flytta vagnen fram och tillbaka DIAMANTSLIPARM
genom dess fulla slaglangd. Torka av 6verflodigt
smorjmedel med en ren trasa. Flytta vagnen fram och
tillbaka och torka av sparet efter varje rorelse. Upprepa
tills sparet kanns torrt.

3. Rengor interioren och den 6vre kapan pa kyltanken
vid behov och minst en gadng var 12:e manad.

4. Ersatt de fyra skumtorkarbladen (FIGUR 3) var 6:e
driftmanad. Obs! Om valbara balgar har installerats
ska skumtorkarbladen tas bort.

5. Rengor exterioren pa diamantsliparmen och spreja med
CRC 3-36 eller motsvarande atminstone var 6:e manad.

SKUMTORKARBLAD

6. Rengor exterioren pa sliphuvudets hojdjusterare och VAGNSPAR

spreja med CRC 3-36 eller motsvarande atminstone
var 6:e manad. Ror huvudet genom den fulla
rorelseslaglangden for att uppratthalla funktionen. FIGUR 3

7. Rengor exterioren pa den hogra sidans inriktningsjusterare
for bearbetningsverktyg och spreja med CRC 3-36 eller
motsvarande atminstone var 6:e manad.

8. Kontrollera borstarna pa den automatiska
matningsdrivmotorn en gang var 36:e manad. Byt ut
vid behov.
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10.

11.

12.

13.

HALL ALLA SKYDD PA PLATS och
i funktionsdugligt skick.

AVLAGSNA NYCKLAR OCH ANDRA VERKTYG.
HALL ARBETSPLATSEN REN.

ANVAND EJ | FARLIGA MILJIOER. Anvind inte
slipmaskinen pa fuktiga eller vata platser.
Maskinen ar endast avsedd for inomhusbruk.
Se till att arbetsplatsen har god belysning.

HALL ALLA BESOKARE PA SAKERT AVSTAND.
Alla besokare ska hallas pa ett sdkert avstand
fran arbetsplatsen.

GOR ARBETSPLATSEN BARNSAKER med hinglas
eller huvudstréombrytare.

FORCERA INTE SLIPMASKINEN. Den fungerar
battre och sakrare om den anvands enligt
beskrivning i denna manual.

ANVAND RATT VERKTYG. Forcera inte
slipmaskinen eller nagot tillbehor att utfora
uppgifter som de inte ar avsedda att utfora.

BAR LAMPLIGA ARBETSKLADER. Bir inga

|0st sittande klader, handskar, halsdukar eller
smycken som kan fastna i rorliga delar. Halksakra
skodon rekommenderas. Anvand harnat for att
halla uppe langt har. Anvand andningsskydd eller
filtermask vid behov. Anvand skyddshandskar.

ANVAND ALLTID SKYDDSGLASOGON.

SAKRA DITT ARBETE. Se till att skirenheten &r
ordentligt fastgjord med medféljande klammor
fore anvandning.

STRACK DIG INTE FOR LANGT. Hall alltid en
stabil och valbalanserad kroppsstallning.

SERVA SLIPMASKINEN MED VARSAMHET.
Folj anvisningarna i operatdrs- och
servicemanualerna avseende smdrjning och
forebyggande service.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

FOR ATT UNDVIKA PERSONSKADOR, LAS OCH SE TILL ATT DU FORSTAR NEDANSTAENDE
SAKERHETSFORESKRIFTER. OM DU INTE FORSTAR NAGON DEL AV DENNA MANUAL OCH BEHOVER
HJALP, KONTAKTA DIN LOKALA ATERFORSALJARE ELLER TILLVERKAREN.

KOPPLA UR STROMMEN FORE SERVICE eller vid
byte av sliphjul.

REDUCERA RISKEN FOR OAVSIKTLIG START. Se
till att alla brytare ar AV och att nddstoppet ar
intryckt innan slipmaskinen ansluts till elnatet.

ANVAND REKOMMENDERADE TILLBEHOR.
Se manualen fér rekommenderade tillbehor.
Anvandning av olampliga tillbehoér kan
medfora risk for personskador och kan skada
utrustningen.

KONTROLLERA OM DET FINNS SKADADE DELAR.
Skydd eller andra delar som ar skadade eller inte
fungerar korrekt ska repareras eller bytas ut.

LAMNA ALDRIG SLIPMASKINEN I DRIFTLAGE
UTAN UPPSIKT. SLA AV STROMMEN. Lamna inte
slipmaskinen forran den har stannat helt.

LAR KANNA DIN UTRUSTNING. Lis

denna manual noga. Lar kdnna dess
tilldmpningsomraden och begransningar samt
specifika potentiella risker.

H_._&LL ALLA SAKERHETSDEKALER RENA OCH
LASBARA. Om sdkerhetsdekaler av ndgon
anledning skadas eller blir oldsbara maste

de bytas ut omedelbart. Se illustrationer av
reservdelar i servicemanualen for lamplig
placering och delnummer pa sdkerhetsdekaler.

ANVAND INTE SLIPMASKINEN UNDER
PAVERKAN AV DROGER, ALKOHOL ELLER
LAKEMEDEL.
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FELAKTIG ANVANDNING AV SLIPHJULET KAN ORSAKA MASKINVARUFEL OCH ALLVARLIGA PERSONSKADOR.

Slipning dr en sdker operation om de fa grundldggande reglerna nedan foljs. Dessa regler ar baserade
pa materialet i ANSI B7.1 Safety Code for ”Use, Care and Protection of Abrasive Wheels” ("Anvandning,
skotsel och skydd av sliphjul”). For din egen sdkerhet rekommenderar vi att du drar ldardomar av andras

erfarenheter och noggrant féljer dessa regler.

GOR DETTA
1. HANTERA och FORVARA ALLTID hjul p3 ett
VARSAMT sitt.

2. INSPEKTERA alla hjul visuellt fér mojliga skador
fére montering.

3. KONTROLLERA MASKINENS HASTIGHET
gentemot den faststadllda och maximala sakra
drifthastigheten som finns markerad pa hjulet.

4. KONTROLLERA MONTERINGSFLANSAR s3 att
diametern overensstammer och ar korrekt.

5. ANVAND MONTERINGSUNDERLAGGEN som
medféljer hjulen.

6. SE TILL att ARBETSSTODET ar korrekt instillt.

7. ANVAND alltid ETT SAKERHETSSKYDD SOM
TACKER minst halva sliphjulet.

8. LAT nyligen MONTERADE HJUL kora vid
drifthastighet med skydden pa plats i minst en
minut fore slipning.

9. ANVAND alltid SKYDDSGLASOGON eller négon
form av godkant 6gonskydd under slipning.

STANG INTE AV KYLAREN innan maskinen
stoppas for att undvika att obalansférhallanden
uppstar.

10.

0

10.

) GOR INTE DETTA
ANVAND inte ett sprucket hjul eller ett hjul som
HAR TAPPATS eller skadats.

FORCERA inte ett hjul pd maskinen och ANDRA
INTE storleken pa monteringshalet. Om hjulet
inte passar pa maskinen, skaffa ett hjul som
passar.

OVERSKRID aldrig DEN MAXIMALA
DRIFTHASTIGHETEN som anges for hjulet.

ANVA'_ND INTE monteringsflansar vars lagerytor
INTE AR RENA, FLATA ELLER FRIA FRAN
GJUTSKAGG.

DRA INTE AT monteringsmuttern for hart.

SLIPA INTE pa SIDAN AV HJULET (se Safety
Code B7.2 for undantag).

STARTA INTE maskinen forran HJULSKYDDET
AR PA PLATS.

PRESSA INTE in materialet i hjulet.

STA ALDRIG RAKT FRAMFOR ett sliphjul nar
slipmaskinen startas.

FORCERA INTE SLIPMASKINEN sa att motorn
markbart saktar ned eller arbetsstycket blir hett.

UNDVIK INANDNING AV DAMM som genereras av slip- och skaroperationer. Exponering for damm kan
orsaka andningsproblem. Anvand godkdnda respiratorer fran NIOSH eller MSHA, skyddsglaségon eller
ansiktsmasker samt skyddsklader. Sorj for god ventilation for att eliminera damm, eller for att uppratthalla
en dammniva under gransvardet for storande damm enligt OSHA och lokala sdkerhetsforeskrifter.
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SAKERHETSANVISNINGAR

SAKERHETSDEKALER — PLACERING.
Om nagon dekal dr skadad maste den bytas ut omedelbart!
Se nasta sida foér en forklaring av symboler och dekaler.

A

FIGUR 6

FIGUR 5
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LAS, FORSTA OCH LETA UPP ALLA DEKALER PA DENNA MASKIN
INNAN UTRUSTNINGEN ANVANDS.

Hall besokare pa sakert avstand fran
utrustningen.

Las servicemanualen och koppla ur
strommen fore service.

Se manualen — |3s anvdandarguiden
noga efter installationen innan
maskinen anvands. Folj noga alla
driftanvisningar och 6vriga anvisningar.

VARNING! Anvandning av lampligt
ogonskydd ar obligatorisk nar denna
utrustning anvands.

VARNING! Handskar eller annat
handskydd kravs nar denna utrustning
anvands.

VARNING! Operatérer och personer
i nédrheten maste bara andningsskydd
eller ha adekvata ventilationssystem.

Detta ar symbolen for elektrisk fara.
Den indikerar att det finns FARLIGA
HOGSPANNINGAR inuti holjet pa
denna produkt. FOR ATT REDUCERA
RISKEN FOR BRAND ELLER ELEKTRISKA
STOTAR, forsok inte att 6ppna holjet
eller fa atkomst till omraden om du
inte har blivit instruerad att gora detta.
OVERLAT SERVICE TILL KVALIFICERAD
SERVICEPERSONAL ENBART.

Risk for tilltrassling. Hall pa sakert
avstand fran rem.

Vassa narliggande féremal kan orsaka
personskador. Hall hdnder pa sikert
avstand fran vassa kanter!

10
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Natkabeln kan utgdra en snubbelrisk.
Fast natkabeln sa att den inte utgér en
snubbelrisk.

Anvéand en gaffeltruck med minst

122 cm [48"] langa gafflar for att

flytta denna utrustning. Lyft endast

i de punkter som finns markerade

pa maskinen. Underlatenhet att
anvanda lamplig lyftutrustning kan
resultera i personskador och kan skada
utrustningen.

Koppla ur maskinen under service eller
vid forvaring under en langre tidsperiod.

VARNING! Anvand inte utrustningen
om skydd och kdpor inte ar pa plats.
Det finns rorliga delar bakom skydden.

Visar den hastighet [3 600 RPM] som
sliphjulet minst maste vara avsett att
anvandas vid for att kunna anvandas
med denna utrustning.

NATKABELSKYDD — Nitkabeln till denna
produkt fungerar som den huvudsakliga
frankopplingsmekanismen. Den ska

dras eller installeras sa att den inte kan
komma i klam eller trampas pa. Enheten
ska vara helt avstangd innan natkabeln
ansluts eller frankopplas. Natkabeln

ska kopplas ur innan enheten flyttas.
Néatkabeln maste placeras néra ett
lattatkomligt och obehindrat eluttag.

SLIPHJULSKYDD — Hjulskyddet bor
positioneras sa att det tacker 6verdelen
pa hjulet. Om hjulskyddet roteras for
att fa spelrum maste det alltid roteras
tillbaka omedelbart efterat.
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OBS! For tydlighets skull visas slipmaskinen pa foljande
sidor utan de valbara vagnbalgarna installerade.

PACKA UPP KARTONGERNA

OBS! Las foljande monteringsanvisning fran borjan till
slut innan du installerar maskinen. Las darefter ”Lar
kdnna din slipmaskin” i operatérshandboken.

Var forsiktig vid uppackning. Kontrollera noggrant om
det finns nagra ovriga delar i emballagekartongen innan
den kasseras.

Undersok alla delar nar de har lyfts av fran
transportcontainern for att upptacka eventuella
fraktskador. Om du upptédcker nagon skada ska du
meddela transportforetagets skadereglerare och inte
gbra nagot ytterligare innan skadan har inspekterats
av skaderegleraren. Se ocksa "Anvisningar for frakt och
mottagande” som medfdljer enheten.

FIGUR 7

LYFT AV SLIPMASKINEN FRAN PALLEN

For att lyfta av slipmaskinen fran trapallen:

1. Skruva loss slipmaskinens ben fran den understa
pallen. (Det finns tva lasskruvar pa varje ben. Se figur 7.)

2. Slipmaskinens fyra justerbara fotter (FIGUR 8) ar
placerade i forsankta hal i pallen. Anvand en gaffeltruck
eller annan kraftfull utrustning for att lyfta upp
slipmaskinen fran tréplattan och placera den pa sin
slutliga position. Lyft under bottenplattan. Gafflarna
maste na till anden av maskinen och stracka sig bortom
den, annars kan slipmaskinen skadas da den lyfts.

Slipmaskinen vager 354 kg [780 Ibs]. Anvand kraftfull
utrustning for att lyfta den.

MUTTER PA
MASKINENS
NEDERDEL

SEXKANTLASMUTTER

JUSTERBAR FOT

Nar slipmaskinen ar pa sin plats ska du ta bort

transportremmen som sakrar sliphuvudet och -vagnen

vid den vanstra sidan av maskinen under transporten. FIGUR 8
Kassera Idsskruven och transportremmen.
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INSTALLATIONSANVISNINGAR (Fortséittning) - OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

PLACERA OCH PLANJUSTERA SLIPMASKINEN
Placera slipmaskinen pa ett plant betonggolv, pa en
betongskiva utan sprickor.

Om enheten ska sta ndra en vdagg maste det finnas

tillrackligt med utrymme runtom maskinen for att ) ' ' ' )
drift och service ska kunna utféras. Se FIGUR 9 for : :
‘\

rekommenderade och alternativa placeringar nara en |
Vagg L = 1

Placera ett vattenpass pa det fraimre vagnsparet nara

mitten av maskinen och kontrollera jamnhdjden
fran vanster till hoger. Se figur 10. Justera
nivajusteringsfotterna under maskinen tills den star plant.

Placera vattenpasset tvars 6ver de framre och bakre FIGUR9

vagnsparen nara den vanstra anden av maskinen. Se

FIGUR 11. Justera de tva nivadjusteringsfétterna pa

den vanstra sidan tills det bakre sparet (det ndarmast

kylmedelstanken) ar nagot lagre an det framre sparet — sa o
. NIVAJUSTERING SIDA-TILL-SIDA

att eventuellt kylmedel pa vagnen, huvudbasen eller de

valbara balgarna rinner tillbaka i kylmedelsbehallaren. j .

i—
Placera ett vattenpass tvars 6ver de framre och bakre i @

vagnsparen nara den hégra dnden av vagnbadden.
Planjustera den hogra sidan pa samma satt som den — ~E

vanstra sidan. FOr basta slipprecision maste de tva T e 1
sidorna ha identisk bakatsluttning inom +/-0,75 mm n = = As .
[0,03 tum] sa att ramen inte blir skev. N S % =t

)
5
=
=]

1

Kontrollera nivan igen i bada riktningarna. Nar nivan

ar korrekt ska du dra at sexkantlasmuttrarna pa
nivajusteringsfotterna stadigt mot muttrarna som ar
svetsade pa nederdelen av basen. Se FIGUR 8. Vrid inte
nivajusteringsfoten vid atdragning.

=) =
NIVAJUSTERING FIGUR 10
FRAMSIDA-TILL-BAKSIDA

Kontrollera nivan igen efter att muttrarna har '
dragits at ordentligt.

®
Maskinen behdver inte vara perfekt nivajusterad
for att astadkomma god slipprecision. Det ar dock
viktigt att nivajusteringarna framsida-till-baksida ar
identiska vid bada andar av maskinen.

FIGUR 11
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INSTALLATIONSANVISNINGAR (Fortséittning) - OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -
SLA PA STROMMEN

INNAN DU SLAR PA STROMMEN SKA DU LASA "VIKTIGA
JORDNINGSANVISNINGAR” PA SIDA 9.

ENDAST 115 V-MODELL. ANSLUT STYRBOXENS NATKABEL TILL
ETT VANLIGT JORDAT ELUTTAG PA 115 V AC, 15 A. SE FIGUR 12.

ENDAST 220 V-MODELL. FOR 220 V-TILLAMPNINGAR SKA DU FIGUR 12
BESTALLA ARTIKELNR 6720951, SOM INKLUDERAR EN 220-TILL-

110 V NEDKONVERTERINGSTRANSFORMATOR. SE INFORMATION

PA SIDA 9.

Vi rekommenderar att denna slipmaskin har en egen
permanent natanslutning fran elcentralen utan nagon annan
storre stromforbrukande utrustning pa samma ledning.

Det kravs att stromforsorjningen som levereras

till denna slipmaskin ar 115 V AC, 15 A. Toleransen
for stromforsorjningskravet ar +/-5 %. Darfor ar
MINIMIKRAVET pa spanning 109 V AC med 15 A.
Spanningen maste kontrolleras nar hela utrustningen
belastar (drift)kretsen.

' Anvand INTE denna slipmaskin med en forlangningskabel.

Anvand inte denna slipmaskin pa en jordfelsbrytarkrets (GFl).
® Jordfelsbrytaren (GFI) kommer konstant att [6sas ut.

KORREKT JORDNING AV UTTAGSJORDEN I DIN BYGGNAD MAS_TE
VERIFIERAS. FELAKTIG JORDNING | DIN BYGGNAD KAN MEDFORA
ATT SLIPMASKINEN INTE FUNGERAR KORREKT.

Nar slipmaskinen installeras maste foljande riktlinjer foljas for att faststalla
ledarstorleken mellan strompanelen i byggnaden och slipmaskinens uttag.
Observera att ledningsdragningen i byggnaden maste félja specifikationen
mellan huvudstrompanelen och underpaneler.

STORA MASKINER AVSEDDA FOR 15 A

Vid 0 till 9 m (0—30 fot) fran elpanel till kdrl = anvand 14 Ga.-kabel.
Vid 9 till 15 m (30-50 fot) fran elpanel till karl = anvand 12 Ga.-kabel.
Vid 15 till 24 m (50-80 fot) fran elpanel till karl = anvand 10 Ga.-kabel.
Vid 24 till 42 m (80—140 fot) fran elpanel till karl = anvdand 8 Ga.-kabel.

Vid 0 till 15 m (049 fot) fran elpanel till karl = anvand 2,5 mm-kabel.
Vid 15 till 42 m (49-138 fot) fran elpanel till kdrl = anvdand 4,0 mm-kabel.
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INSTALLATIONSANVISNINGAR (Fortséittning) - OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

LADDA DEN AVBROTTSFRIA STROMFORSORJNINGEN (UPS)

Denna maskin ar utrustad med ett reservbatteri for elektromagneterna. Batteriet maste laddas

i minst 24 timmar innan utrustningen anvands. Batteriet laddas nar maskinen kopplas in. For att testa
reservbatteriet kopplar du bort maskinen fran elnitet och slar pa elektromagneterna. Anvind en
skruvmejsel eller en bit stal for att verifiera att elektromagneterna fungerar.

UPS FUNGERAR INTE KORREKT OM DET INTE FINNS TILLRACKLIGT MED STROM TILL
MASKINEN. OTILLRACKLIG STROM KAN GORA ATT UNDERSTALET GLIDER ELLER ROR SIG PA
@® MAGNETERNA UNDER SLIPNING. SE FOREGAENDE SIDA FOR INFORMATION OM STROMKRAV.

FOR tillampningar vid 220V, 50 eller 60 Hz,

bor produktnr 6720951 bestallas. GRON
JORDLEDARE

MED GUL RAND \

2,5 mm (14 Ga.) GRON
= JORDLEDARE MED GUL
RAND SKA LAGGAS TILL

N
[
@}

Y

6720951 inkluderar en 2 KVA 220 V X GRON JORDLEDARE MED GUL RAND

nedkonverterare som transformerar till ‘IﬁgF\éElKiAS
110 V 50/60 Hz. Denna ar forkablat. SN
. JL LJUSBLA
Eldragningsschemat visas i FIGUR 13. neorrar PEMLIYTY NEUTRAL
g 72 O :
Natkabeln har inte nagon kontakt. En kontakt /| iiii_--_iiii

som passar din region och tillampningar vid
220 V/8 A bor installeras.

x1 x3 x2 x4 HIOH5H1 H6
LAT EN BEHORIG ELEKTRIKER TRANSFORMATORLEDARE MED ENSKILDA KRETSMUTTRAR H2, H3, H4, H7, H8 OCH H9 SKA

h LEDAS ENSKILDA.
GENOMFORA INSTALLATIONEN.
INSTALLERA DEN MEDFOLJANDE GRONA KABELN MED GUL RAND | KONTAKTBLOCKET |
HALET MOTSATT KABEL x 3 ENLIGT FIGUREN. FOR ATT INSTALLERA KABELN FOR DU IN EN
LITEN SKRUVMEJSEL | HALET SOM AR MARKT "A” FOR ATT OPPNA KABELHALET.

KOPPLA DEN ANDRA ANDEN AV DEN GRONA KABELN MED GUL RAND TILL JORDSTIFTET PA
TRANSFORMATORN.
FIGUR 13

VIKTIGA ANVISNINGAR OM JORDNING

I hdndelse av felfunktion eller avbrott reducerar jordning risken for elektriska stotar genom att tillhandahalla
en utvagsledning med lagsta motstand for den elektriska strommen.

Denna slipmaskin har en natkabel med en jordledare och ett jordningsstift som jordar utrustningen.
Jordningsstiftet maste anslutas till ett dverensstimmande uttag som ar korrekt installerat och jordat enligt
alla lokala eller andra tillampliga elektriska bestammelser.

Innan slipmaskinen kopplas in ska du se till att den kommer att vara ansluten till en natkrets som ar skyddad
av en korrekt dimensionerad kretsbrytare eller sikring. SE SERIENUMMERSKYLTEN FOR FULLSTANDIG
AMPEREKLASSNING AV DIN MASKIN.

Modifiera aldrig kontakten som medfdljer maskinen. Om kontakten inte passar i uttaget maste ratt uttagstyp
och krets installeras av en behorig elektriker.

TILLHANDAHALL ALLTID KORREKT ELJORDNING FOR DIN MASKIN. EN FELAKTIG ANSLUTNING KAN
ORSAKA FARLIGA ELEKTRISKA STOTAR. OM DU AR OSAKER PA HUR ELJORDNING UTFORS KORREKT SKA
DU KONTAKTA EN BEHORIG ELEKTRIKER.
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INSTALLATIONSANVISNINGAR (Fortsattning)

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

INSTALLERA KYLAREN

SPECIFICERAS MASTE FOLJAS. FOR HOG
KONCENTRATION ELLER ALLTFOR LAG

@D KONCENTRATION ORSAKAR KORROSION OCH
PRESTANDAPROBLEM.

' KYLMEDELSPROPORTIONERNA SOM

Se till att KYLMEDELSPUMPENS brytare ar AV (OFF). Blanda
kylmedel (artikelnr 3708620) i kylmedelstanken med en
fordelning pa 50 delar vatten till 1 del koncentrat. Det gar
at cirka 17 liter (4,5 gallon) vatten och 0,35 liter (0,75 pints)
koncentrat.

Se dven etiketten pa kylmedelsbehallaren.

Nar installationen av kylaren ar klar ska kylmedelsnivan
i huvudtanken vara 6-12 mm [1/4-1/2 tum] ovanfor den
ovre kanten av traget.

KONTROLLERA KYLMEDELSPUMPEN

SIa AV (OFF) alla kontrollpanelsbrytare. Stang
skyddsdorren och tryck pa START. SI& PA (ON) brytaren
till kylmedelspumpen. Kontrollera att kylmedelsystemet
fungerar korrekt. Var beredd att trycka pa STOPP om det
uppstar nagot problem.

OBS! Om enheten inte borjar att pumpa kylmedel ska
du kontrollera kylmedelspumpens kretsbrytare pa
kontrollpanelen for att se om den har |6st ut. Om den
har 16st ut trycker du in den for att aterstalla funktionen.

KYLMEDELSPUMP
PA DENNA SIDA
AV TANKEN

FIGUR 14

Se FIGUR 15.

° *® L

—_ﬁ@m
| 44 5| Cmm
o e °
)= s

, e

D @ Ol
KRETSBRYTARE FIGUR 15
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INSTALLATIONSANVISNINGAR (Fortsattning) - 6versartninG Av ORIGINALANVISNINGAR -

KONTROLLERA VAGNMATAREN
Flytta rorelsegranssensorerna till andarna av sparen.

Kontrollera visuellt att sliphuvudet kommer att kunna matas
at bada sidorna av maskinen utan att komma i kontakt med
nagra komponenter.

SIa AV (OFF) alla kontrollpanelsbrytare. Stall in
MATNINGSRATTEN FT/MIN pa noll. Stang skyddsdérren
och tryck pa START. Tryck VAGNMATNING till PA (ON).

Stall in MATNINGSRATTEN FT/MIN pa lag hastighet

och kontrollera att sliphuvudet I6per genom en hel
matningscykel. Var beredd att trycka pa STOPP om det
uppstar nagot stormoment. Kontrollera noggrant om det
finns nagon obstruktion nar huvudet I16per, och kontrollera
att slipmotorsladden och rérelsegranssensorns sladdar inte
ar strackta.

OBS! Om enheten inte paboérjar en matningscykel ska du
kontrollera 15 A-kretsbrytaren inuti styrboxen.

KONTROLLERA SLIPMOTORN

SIa AV (OFF) alla kontrollpanelsbrytare. Stang skyddsdorren
for att aktivera sparrmekanismen. Tryck pa START. Satt
slipmotorbrytaren pa PA (ON). Kontrollera att sliphuvudet
|6per ordentligt. Var beredd att trycka pa STOPP om det
uppstar nagot problem.

OBS! Om sliphuvudet inte borjar I6pa ordentligt ska du
kontrollera att 15 A-kretsbrytaren inuti styrboxen dr PA (ON).

GOR DE SLUTLIGA FORBEREDELSERNA INFOR DRIFT
Las noggrant driftanvisningarna i operatdrshandboken.

Las forst sidorna ”Lar kdnna din slipmaskin” och “Allmanna
driftanvisningar” for viktig bakgrundsinformation om
maskinen och om slipning med understal. Las sedan sidorna
”Driftanvisningar” for stegvisa anvisningar om hur man
monterar understalet och slipar understalets éver- och
frontfaser.
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

STYRBOX
Styrboxen innehaller elreglagen till slipmaskinen.

SLIPHUVUD

Sliphuvudet bestar av ett sliphjul och ett
sakerhetsskydd samt motorn som driver hjulet. Se
sida 21 for information.

DRIVVAGN OCH VERTIKALJUSTERARE

Vagnen och vertikaljusteraren ger ett rorligt stod for
sliphuvudet. Ett handhjul (se sida 21 for information)
justerar sliphjulets position framat och bakat. En
excenterkam och ett 13s justerar sliphjulets position
uppat och nerat.

MATNINGSMOTOR OCH DRIVREM

En drivrem matar vagnen fran sida till sida sa att
sliphjulet ror sig langsmed understalet. Remmen
drivs av en motor i den vanstra anden av maskinen.

UNDERSTALSSTOD

Tva elektromagnetanordningar stéder understalet vid
slipning. En fast elektromagnet i den vanstra danden
samt en justerbar elektromagnet i den hogra dnden.
Se sida 20 for information.

BEARBETNINGSROTATION

Bearbetningsenheten roterar for att lata slipen slipa
bade 6verfasen och frontfasen pa understalet. Se
sida 20 for information.

RORELSEGRANSSENSORER

Understalsslipen har rorelsegranssensorer som
stoppar vagnrorelsen och viander dess riktning. Se
FIGUR 16. De ar justerbara genom att sensorerna
flyttas utmed en |lang skara i sparet pa varje sida av
slipmaskinen.

KYLMEDELSTANK
En stor tank som &r integrerad med baksidan och
underdelen av slipmaskinen.

FRIGORARFUNKTION FOR RORELSEMEKANISM

Det finns en frigorarfunktion pa framsidan av vagnen,
sa att man kan flytta sliphuvudet manuellt fran sida
till sida. For att koppla ifran vagndrivsystemet ska

du rotera det roda handtagets spak at hoger. For att
koppla pa vagndrivsystemet ska du rotera det roda
handtagets spak at vanster tills det |ases fast. Se
FIGUR 16.

DRIVREM —

I~

SLIPHUVUD —_|

R@RELSEGRANSSENSORER/

STYRBOX

UNDERSTALSSTOD

KYLMEDELSTANK

IVVAGN

MATNINGSAKTIVERINGSSPAK
(VISAS | LAST|POSITION)

FIGUR 16
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN (Fortsittning)

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

KONTROLLPANEL (FIGUR 17)

MATNINGSRATT FOT/MIN
Styr vagnens och sliphuvudets rorelsehastighet.

STARTKNAPP (GRON)

Fungerar dven som aterstallningsknapp efter att STOPP
har tryckts in. Slipmotorbrytaren maste sta i AV-lage
(OFF) annars kommer startknappen inte att aterstallas.

OM MATARBRYTAREN ELLER .
KYLMEDELSPUMPBRYTAREN AR | PA-
LAGE (ON) KOMMER DERAS FUNKTIONER
OMEDELBART ATT STARTAS NAR
STARTKNAPPEN TRYCKS IN.

STOPPKNAPP

Stanger av strommen ftill slipmaskinen med undantag
for elektromagneterna. OBS! Knappen mdste dras
upp for att STARTKNAPPEN ska aktiveras. Knapparna
START och STOPP styr strommen till slipmaskinen, med
undantag for elektromagneterna som har oberoende
stromforsorjning. Anvand de andra brytarna for att
styra de separata driftfunktionerna. For att starta
slipdrift: Nar alla brytare ar AV (OFF) och skyddsdorren
ar stangd drar du upp stoppknappen och trycker pa
startknappen. Vrid SLIPHJULETS brytare till PA (ON). Satt
KYLMEDELSPUMPENS and VAGNMATNINGENS brytare
pa PA (ON).

VAGNMATNING

BRYTARE (PA/AV)

Aktiverar drivremmen som matar vagnen.
SLIPMOTORBRYTARE (PA/AV)

Styr stromtillforseln till sliphuvudmotorn. Denna brytare
fungerar endast ndr dorren ar stangd.

KYLMEDELSPUMPBRYTARE (PA/AV)
Styr stromtillférseln till flodeskylpumpen.

ELEKTROMAGNETBRYTARE och -LAMPA (PA/AV)

Styr stromtillforseln till elektromagneterna for
fasthallning av understal och underbalk. Denna brytare
ar oberoende av start- och stoppbrytarna och férsérjs
av reservstrommen. En gron lampa indikerar att
strommen till magneterna ar paslagen.

BRYTARE FOR BEARBETNINGSLAGE (KORTVARIG)
Kontrollerar likstrom (DC) till bearbetningslagesarmen.
Att trycka pa upp orsakar att bearbetningen roterar
till det forinstadllda 6vre fasstoppet. Att trycka pa ner
orsakar att bearbetningen roterar till det forinstallda
framre fasstoppet.

BEARBETNINGSLAGE

MATNINGSRATT / ELEKTROMAGNET
G2 @%@m@@ ermmER (L] e e,
e } e 65;?:
| E} | |
o ollLno |
STOPP SLIPHJUL START
VAGNMATNING KYLMEDELSPUMP
FIGUR 17

NAR STOPP AR INTRYCKT FOR

ATT STANGA AV MASKINEN SKA

DU AV SAKERHETSSKAL STANGA

AV ALLA BRYTARE FORUTOM
ELEKTROMAGNETBRYTAREN. DU
KAN DAREFTER TRYCK PA START FOR
ATT STARTA SLIPMASKINEN.

ELEKTROMAGNETERNA BOR

ENDAST VARA PA VID SLIPNING

AV UNDERSTAL. LAT ALDRIG
ELEKTROMAGNETERNA VARA PA | MER
AN EN TIMMA, DA DETTA KAN SKADA
ELEKTROMAGNETERNA.
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN (Fortsittning) - OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

BEARBETNINGSROTATION

For att uppna onskade slipningsvinklar

har slipmaskinen en flyttbar q
bearbetningsarm med kalibrerade l A
stopp. Figur 18 visar det ovre eller A
Overfasstoppet och det nedre eller frontfasstoppet.
Bearbetningsarmen flyttas fran stopp till stopp genom
att trycka in brytaren for bearbetningslaget.

FAST ELEKTROMAGNETsTOD (FIGUR 19)
Understalet och underbalken halls pa plats
av tva elektromagneter. Den vanstra sidans
elektromagnetposition ar fast.

JUSTERBART ELEKTROMAGNETSTOD (FIGUR 19)
Den hogra sidans elektromagnet ar justerbar sa att
dess position kan stimma 6verens med understalets
bredd.

FIGUR 18

. , JUSTERBAR
Lasratt for elektromagnet ELEKTROMAGNET
Laser den hogra elektromagnetanordningen i sin

position pa bearbetningsarmens bana.

JUSTERARE FOR BEARBETNINGSINRIKTNING PA
HOGER SIDA (FIGUR 20)

Justeringshandhjul

Med denna kan bearbetningsenheten justeras fran
parallell position for att fa ut maximal livslangd av

understal som anvands. UNDERSTALSMATARE

Mattindikator for nollstéllning (FIGUR 20)

Nar den hogra sidans justerare har rort sig utanfor
inriktningen till maximal understalslivslangd kan
denna indikator aterstéllas till fabriksinstallningens
nollposition genom att justera den tills mattindikatorn
star pa 0,500.

MATINDIKATOR FOR
NOLLSTALLNING

UNDERSTALSINRIKTNINGSMATARE (FIGUR 19)

Pa utsidan av varje elektromagnet finns en infdllbar
understalsmatare. Dessa matare anvands for att rikta
in understalet mot sliphjulets vagnrorelse.

o FIGUR 20
BATTERINIVA (FIGUR 21)

Om ett ljudlarm hors ar detta en indikation pa att
batterinivan ar lag. Om strommen inte aterfors

till maskinen kommer styrningen att avbryta
batteristrommen tills strommen har aterforts for att
skydda batteriet fran att skadas.

OM STROMMEN AVBRYTS BOR _
OPERATOREN AV SAKERHETSSKAL TA BORT

UNDERSTALET INOM 3-5 MINUTER.

FIGUR 21
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN (Fortsittning)

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

DRIVVAGN (FIGUR 22)
Vertikal excenterjusterare med las
Ror sliphuvudet upp och ner.

Handhjul fér horisontell inmatning
Ror sliphuvudets inmatning in och ut.

Horisontell inmatningsjusteringsskala

Kalibrerad i steg om 0,05 mm [0,002 tum], sa att du
noggrant kan flytta in sliphjulet for varje rorelse 6ver
understalets fas.

SLIPHUVUD (FIGUR 22)

Lasskruvar pa hjulskydd

En T-ratt haller skyddet i ratt lage. Lossa ratten for
att rotera skyddet nar skyddet stér underbalken.

KYLMEDELSFLODESVENTIL

HORISONTELL
INMATNINGSJUS-
TERINGSSKALA

HANDHJUL FOR HORISONTELL INMATNING

Diamanthjulslip

Later dig putsslipa sliphjulet. Att reng6ra och
putsslipa sliphjulet forbattrar kvaliteten pa
slipningen. Se sida 23 fér med information.

KYLSYSTEM (FIGUR 22)

Kylmedelsmunstycke

Leder ett flode av kylmedel till understalet och
sliphjulet. Munstycket och anslutande ror ar flexibla
for att inriktningen ska bli mer precis.

Kylmedelsflodesventil
Styr hur mycket kylmedel som flédar till munstycket.
Anvand endast sa mycket flode som behdvs for att

kyla understalet. Overdrivet fldde orsakar éverdrivet
stank, och forbattrar inte prestandan.

KYLMEDELSMUNSTYCKE

LASSKRUV PA HJULSKYDD

DIAMANTHJULSLIP

5/ VERTIKAL

(&
5 EXCENTERJUS-
TERARE

VERTIKALT JUSTERINGSLAS

FIGUR 22
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN (Fortsittning)

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

Byta ut hjulet L §

11

Ett nytt sintrat sliphjul ar 51 mm [2 tum] djupt. Nar det har

slitits ner till ett djup pa 19 mm [0,75 tum] bor det bytas ut. 75 )

Se FIGUR 23. 075 tum
[19 mm]

MONTERA ETT SLIPHJUL
For att byta ut sliphjulet (se FIGUR 24).
1. Vrid SLIPHJULETS brytare till AV (OFF).
2. Anvand den medfdljande specialskiftnyckeln och skruva
loss monteringsflansen som haller fast sliphjulet.

OBS! Flénsen dir véiinstergédngad.
3. Ta bort det gamla hjulet och montera det nya.
4. Skruva pa flansen sa hart det gar med handkraft och dra
sedan at cirka ytterligare 1/8 varv med skiftnyckeln. Den
kommer att dra at sig sjalv ndar motorn slas pa.

OM HJULFLANSEN DRAS AT FOR HART KAN
SLIPHJULET SPRICKA OCH GA SONDER.
5. Nar du har monterat ett nytt eller ett annat hjul
rekommenderar vi att du putsslipar det innan slipning.
Putsslipningen justerar slipytan pa hjulet och tar bort
den harda glansiga yta som i vissa fall uppstar under

tillverkningsprocessen. Putsslipningen forbereder hjulet for
slipning. Se sida 23.

FIGUR 23

FIGUR 24

SLIPHJUL SOM TILLGANGLIGA TILL UNDERSTALSSLIP 672
o STORLEK/
HJUL, ARTIKELNR | FARG, BESKRIVNING SLIPKORN
3700060 ngl med _vit/réd ut§véngd kopp, 6/3-1/4x 2 x 0,627 tums 60
cylinderdiameter, sintrad rubin
3700062 I-!jul med vit utsvangd kopp, 6/3-1/4 x 2 x 0,627 tums cylinderdiameter, 45
sintrat
3700268 I-!jul med vi_t/rc'jd rak kopp, 6 x 2 x 0,627 tums cylinderdiameter, 60
sintrad rubin
3700411 Hjul med vit rak kopp, 6 x 2 x 1,25 tums cylinderdiameter, sintrad 46 STANDARD
120 For normalt
3700696 Borazonhjul med rak kopp, 6 x 1-1/2 x 0,625 tums cylinderdiameter eller extra hardat
understal

ROTERA HJULSKYDDET

Vissa understal och underbalkar har monteringsoglor
nara understalets 6verfas, vilket innebér att det inte finns
nagot spelrum for hjulskyddet. For dessa tillampningar
bor ett utsvangt koppslipningshjul anvandas, och
sliphjulskyddet kan lossas sa att skyddets spelrumsyta
mojliggor att understalet slipas utan storning. Nar du ar
klar ska du ALLTID satta tillbaka skyddet i dess vanliga
position, med spelrumsmarkeringen nerat. Se FIGUR 24
om monteringsflansarna pa sidan av understalet ar mer an
50 mm [2 tum] hogt eller nara stalets frontfas. Du kan da
behova det valbara utsvdangda kopphjulet pa 6 tum.

ﬂ FOR OPERATORENS SAKERHET FAR SLIPHJULETS SKYDD

UTSVANGT

{
KOPPHJUL X

)

ANVANDAS NAR SPELRUMSOMRADET AR UPPE ENDAST NAR
DETTA KRAVS FOR ATT UNDERBALKEN SKA NAS.

FIGUR 25
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PUTSSLIPA SLIPHJULET I j\
Putsslipa sliphjulet nar det har en glaseringsbelaggning.
Glasering ar en uppbyggnad av stendamm, slipdamm
och kylmedel pa hjulets yta. For basta resultat behover
man ocksa putsslipa hjulet innan man gor den sista
slipningen.

SE AVEN "SAKERHETSREGLER _ e
VID SLIPNING” PA SIDA 9. —— i v
Flytta alltid sliphuvudet till hdger sida av maskinen H

innan putsslipning, sdsom visas i FIGUR 26, sa att det
inte vidror understalet.

oo,

® =
Nar hjulet snurrar lyfter du av putsslipens rorelsearm FIGUR 26
fran dess laskonsol. Tryck den framat och svang runt
putsslipen till hjulets slipfas. Vrid justeringsringen tills
diamantpunkten precis vidror hjulet. Se FIGUR 27 PUTSSLIP | LAST POSITION

eller 2. PUTSSLIP

Rotera darefter handtaget i medelfart sa att
diamanten gar 6ver hjulet motsols och rotera
sedan tillbaka det medsols. Hjulet ar nu putsslipat
och du behodver bara féra diamanten fram och
tillbaka en gang. Att géra detta flera ganger minskar
hjulets prestanda. Nar detta ar avslutat ska du
rotera handtaget medsols mot Idaskonsolen innan
putsslipens rorelsearm dras tillbaka och ater placeras
i Idskonsolen.
. PUTSSLIPENS
OBS! Overdriven putsslipning férkortar hjulets RORELSEARM
livsldngd och kan orsaka att diamanten lossnar
fran putsslipspetsen Fér lite putsslipning férhindrar
ddremot att slipningen blir korrekt.

LASKONSOL
FIGUR 27

PUTSSLIP OLAST OCH KLAR ATT ANVANDAS

JUSTERINGSRING
FIGUR 28
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ANVANDA FLODANDE KYLMEDEL

For kvalitativ slipning rekommenderar vi starkt att
man anvander flodande kylmedel for att forhindra att
varme byggs upp pa kniveggen.

LAS ALLTID MATERIALSAKERHETSDATABLADET
(MSDS) FOR KYLMEDLET SOM DU ANVANDER.
NEDAN VISAS VARNINGAR SOM GALLER FOR DE

FLESTA KYLMEDEL.
A DETTA ORSAKAR OGONIRRITATION.

ANVAND ANSIKTSSKYDD ELLER
SKYDDSGLASOGON VID HANTERING AV
KONCENTRATET. OM KONTAKT MED OGONEN
UPPSTAR SKA DU SPOLA OGONEN MED VATTEN
1 15 MINUTER OCH UPPSOKA LAKARVARD.

OM DU TORRSLIPAR SKA DU ALDRIG
LATA UNDERSTALETS EGG ANDRA FARG,
EFTERSOM KNIVEGGEN DA KAN FORLORA
SIN HARDNING.

UNDVIK ATT FA KYLMEDEL | DGONEN:

UNDVIK ATT ANDAS IN ANGOR. SORJ FOR

GOD VENTILATION | LOKALEN. FORVARA
KONCENTRATET | ETT STANGT FORVARINGSKARL
NAR DET INTE ANVANDS. VARAKTIG HUDKONTAKT
MED KONCENTRAT ORSAKAR IRRITATION. TVATTA
MED TVAL OCH VATTEN EFTER KONTAKT.

EJ FOR INVARTES BRUK. OM DU HAR RAKAT
FORTARA KONCENTRATET SKA DU UPPSOKA
LAKARVARD. FRAMKALLA INTE KRAKNING.

(MOJLIG FARA AVSER KONCENTRAT OCH FARAN AR
MINDRE VID NORMAL BRUKSSPADNING.)

Blanda kylmedlet

Blanda kylmedel med ARTIKELNR 3708620

i KYLMEDELSTANKEN med en férdelning pa

50 delar vatten till 1 del koncentrat. Se dven
etiketten pa kylmedelsbehallaren. Om tanken
ar tom kommer det att ga at cirka 12,5 liter
(3,25 gallon) vatten och 0,25 liter (0,5 pints) koncentrat.

KYLMEDELSPROPORTIONERNA SOM SPECIFICERAS
MASTE FOLJAS. FOR HOG KONCENTRATION

ELLER ALLTFOR LAG KONCENTRATION ORSAKAR
KORROSION OCH PRESTANDAPROBLEM.

FIGUR 30

Anvanda kylmedlet

Rikta munstycket sa att kylmedlet flodar mot den
understalsfas som slipas. Se FIGUR 14 eller 15. En viss
mangd av kylmedlet kommer dven att avledas mot
sliphjulet. Justera flodesventilen sa att det alltid finns
ett jamnt flode av kylmedel. Undvik starkare flode

an vad som behdvs, eftersom 6verfléd av kylmedel
inte ger ytterligare kylning och 6kar stanket.

Vatskeniva i kylmedelstank

Kontrollera vatskenivan i kylmedelstanken dagligen
for att undvika att det spiller ut under slipning.

Hall kylmedlet 6-12 mm [0,25-0,50 tum] ovanfor
overdelen pa kylmedelskarlet. Pumpen maste
alltid vara helt nedsankt i vatten. Tillsatt aldrig
enbart vatten i kylaren nar nivan ar lag. Tillsatt
alltid vatten och koncentrat i korrekt blandning.

Vi rekommenderar att man forblandar kylmedel
och vatten i en separat behallare for detta syfte.
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UNDERSTALETS SLIPNINGSVINKLAR

Understalet har tva faser som normalt behover
slipas — 6verfasen och frontfasen. Pa vissa understal
kan frontfasen vara bojd och behdver da inte slipas.

Korrekta slipningsvinklar for de tva faserna
varierar beroende pa spoltillverkare. Félj alltid
tillverkarens rekommenderade specifikationer for
understalsvinklar.

Stéll in understalsvinklarna

1. Den korrekta 6verfasvinkeln och frontvinkeln
for ditt understal kan faststallas med hjalp av
handboken till slatterenheten eller genom att
radfraga slatterenhetens tillverkare.

2. ROr pa bearbetningsenhetens
ROTATIONSMEKANISM sa att
bearbetningsarmen sitter mittemellan
frontfasens stopp och dverfasstoppet.
Se FIGUR 32.

3. Flytta rOTATIONSMEKANISMENS STOPPSTIFT
for frontfasen till ratt vinkel. Se FIGUR 32.

4. Flytta ROTATIONSMEKANISMENS STOPPSTIFT
for overfasen ftill ratt vinkel. Se FIGUR 32.

Forbered maskinen fér montering av understal
Svang bearbetningsenheten till horisontellt lage
(frontfasens slipningslage). Flytta sliphuvudet hela
vagen till hoger, och mata sedan ut sliphuvudet bort
fran bearbetningsarmen

OBS! Torka alltid av slipdamm, smuts o.s.v. fran
elektromagneten innan understdlet monteras.

MONTERA ETT UNDERSTAL FOR SLIPNING
Inspektera och rengor understalet

Inspektera om det finns skador pa understalet
(sprickor, skevheter, bussningsslitage, verdrivet
understalsslitage). Byt ut eller reparera vid behov.
Se tillverkarens handbok till slatterenheten.
Rengdr understalet noggrant, sarskilt nertill

dar elektromagneterna kommer att anslutas.

Vi rekommenderar att du noggrant stalborstar
dessa omraden.

}(7 OVRE FASVINKEL

L FRONTFASVINKEL

FIGUR 31

UNDERSTALETS
MONTERINGSYTA

UNDERSTAL

SLIPBEARBETNINGSYTA

OVRE FASSTOPPSTIFT

FIGUR 32
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MONTERA ETT UNDERSTAL FOR SLIPNING

(fortséttning) ELEKTROMAGNETERNA BOR ENDAST

VARA PA VID SLIPNING AV UNDERSTAL.
LAT ALDRIG ELEKTROMAGNETERNA VARA
PA | MER AN EN TIMMA, DA DETTA KAN
SKADA ELEKTROMAGNETERNA.

Montera understalet

1. Dra bada mattspetsarna framat och rotera sa
att de laser sig i ratt lage. Lossa magnetratten pa
magnetanordningen pa hoger sida. Se figur 33. Stall
understals-/underbalksenheten som ska slipas pa
elektromagneterna. Flytta magnetanordningen pa
hoger sida tills inriktningsmattspetsarna sitter vid
bada dndarna av understalet. Dra at magnetldsratten
pa hoger sida tillrackligt mycket sa att magneten
sitter fast.

MAGNETLASRATT

2. Kontrollera justeraren pa hoger sida. Mattindikatorn
bor visa 0,500. Om den inte gor det ska du lossa
lasratten och justera handhjulet tills mattindikatorn
visar 0,500 och sedan dra at lasratten. Se FIGUR 34.

FIGUR 33

3. Positionera understalet sa att de oslitna spetsarna
pa en ett anvant understal eller andarna pa ett nytt
understal ar inriktade mot mattspetsarna. Se FIGUR 35.
Dra understalet stadigt framat mot mattspetsen och
sla sedan PA (ON) elektromagneterna. Se figur 36.

UNDERSTAL MED DUBBLA SKAREGGAR LASRATT

Vissa tillverkare av slatterenheter och vissa
eftermarknadstillverkare av understal producerar ett
understal med dubbla skareggar, sdsom visas i FIGUR 38.

FIGUR 38

Pa grund av de tva radiernas ytor som dessa
understal vander mot elektromagneterna finns det
minimal hallkraft. For att fa ett stadigt faste med
elektromagneterna maste du fila undersidan av
understalet med en platt grovrasp enligt figur 37. FIGUR 35

Du maste fila med jamna drag 6ver bada radierna: Fila
tills du har plana ytor pa radien som ar minst 2,3 mm
[3/32 tum/0,09 tum] breda och har samma bredd
som langden pa magneten som upptar varje dnde av
understalet.

A
D ——
7

s
g

FIGUR 36

FIGUR 37
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MASKINKONFIGURATION

OBS! Pd vissa understdl av sldttertyp dr frontfasen
béjd och behéver ddrfér eventuellt inte vdssas.

Positionera huvudet for frontfasslipning

Om du inte har forinstallt frontvinkeln och
overfasvinkeln ska du gora det nu, enligt proceduren
pa sida 25. Rotera bearbetningsenheten till
frontfaslaget (ner).

Kontrollera spelrum och stélla in matningsgranser
Positionera sliphuvudet sa att sliphjulet precis vidror
frontfasen pa understalet. Anvand den vertikala
kammen och lasspaken for att justera sliphuvudet sa
att sliphjulets kant nar minst 12 mm [1/2 tum], eller
sa hogt som maijligt, ovanfor frontfasen som ska
slipas. Se FIGUR 40.

OM SLIPHJULET INTE NAR OVER
UNDERSTALETS FAS KOMMER DET ATT
SLITAS OJAMNT OCH ORSAKA REPOR PA
UNDERSTALETS YTA.

OBS! Ytan pd sliphjulet som vidrér understdlet sitter

pd vdnster sida av hjulet. Ndr den vénstra dnden av

understdlet slipas ligger den yta pd hjulet som inte

vidrér understdlet fortfarande ovanfér understalet.

Ndr du matar till den hégra dnden av slipmaskinen

bér hjulet komma av understdlet helt.

Kontrollera om det finns stoérningar:

1. Backa ut sliphuvudet sa att hjulet inte langre
vidror frontfasen pa understalet.

Skjut den vanstra och den hogra
rorelsegranssensorn till de yttre dndarna av
respektive spar.

Stall in MATNINGSratten pa 10. SI3 PA (ON)
VAGNMATARBRYTAREN. Mata vagnen

at vanster tills kontaktytan pa sliphjulet

ar cirka 25 mm [1 tum] bortom ytan som

ska slipas mot understalet, och vrid sedan
matningshastighetsratten till noll. Var beredd att
STOPPA mataren tidigare om det uppstar nagot
stormoment mellan sliphjulet och understalet/
underbalken.

Skjut den vanstra rorelsegranssensorn tills LED-
lampan tands, nar vagnen fortfarande ar i den
position som faststalldes vid steg 3 ovan.

Mata tillbaka at hoger tills sliphjulet helt
kommer av den hogra sidan av bladet med

25 mm [1 tum] eller mer om mojligt. Stall sedan
in hoger rorelsegranssensor pa samma satt.

6. Flytta tillbaka till vanster och mata in sliphjulet
tills det mycket latt vidror understalet pa vanster
sida. Mata nu till den hogra sidan av understalet
for att se till att den hogra sidan inte sitter
narmare sliphjulet. Backa ut hjulet vid behov tills
du kan mata den fulla langden med endast ett
mycket latt tryck pa den ndarmaste punkten.

OVRE FASSTOPPSTIFT

S

) S
>

FIGUR 41
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SLIPA FRONTFASEN (Fortsattning)

Slipa understalet
Nar du ar n6jd med sliphuvudets rorelse kan du borja slipa:

A SE "SAKERHETSREGLER VID SLIPNING” PA SIDA 8.

OBS! Titta pd gnistménstret utmed slipningens fulla lingd
under slipningsprocessen. Gnistorna bér se likadana ut under
slipningens fulla ldngd.

1. Vrid SLIPHJULETS brytare till PA (ON) nar skyddsdérren
ar stangd.

2. Vrid KYLPUMPENS brytare till PA (ON) och kontrollera
att munstycket riktar kylmedel mot understalet. Se
FIGUR 22.

3. Stallin MATNINGSratten pé 15. FIGUR 42

OBS! Om en éverdriven mdngd ramaterial mdste tas bort pd
ena dnden av understdlet behéver du géra en ny kontroll av
konfigurationen och sedan kontrollera att understdlet dr rakt.
Om understalet dr béjt eller vridet mdste det bytas ut.

4. Vrid PA (ON) vagnmatarbrytaren. Vrid det horisontella
inmatningshandhjulet. (medsols) tills hjulet tar bort
metall 14tt fran understalet, och tar bort cirka 0,05 till
0,075 mm [0,002 till 0,003 tum] per varv.

OBS! Den horisontella justeringsmdtaren dr kalibrerat i steg
om 0,05 mm [0,002 tum].

5. Fortsatt att slipa understalet pa detta satt tills du ar nojd
med frontfasslipningen. Putsslipa alltid hjulet vid behov.
(Se ”Putsslipa sliphjulet” pa sida 23.) Man behover ocksa
putsslipa hjulet innan man slutligen gnistar av slipningen.

Genom att partiellt slipa bada ytorna, overfasen och
frontfasen, sdsom visas i FIGUR 43, vassar du ett anvant
understal med minsta metallavfallning. FIGUR 30 visar
ocksa mangden radamne som skulle tas bort om du slipar
overfasens yta tills den ar vass. Partiell slipning av bada
ytorna ar den basta metoden for livslangden pa understalet.

FIGUR 43

STANG AV KYLPUMPBRYTAREN INNAN DU STANGER
AV SLIPHJULET FOR ATT LATA HJULET CENTRIFUGERAS.
OM HJULET HALLER FOR MYCKET KYLMEDEL KOMMER
DET ATT BLI OBALANSERAT NAR DU ATER SLAR PA
SLIPMOTORN.
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SLIPA OVERFASEN

Positionera huvudet for overfasslipning

(Se FIGUR 44)

Nar man roterar fran frontfasslipning till
overfasslipning maste sliphuvudet backas ut minst tva
hela varv. Om du inte har férinstallt 6verfasvinkeln
ska du gbra det nu. Rotera bearbetningsenheten fill
overfaslage (upp).

EFTERSOM ELEKTROMAGNETENERGIN
HALLER UNDERSTALET | DENNA VERTIKALA

' POSITION. LAMNA INTE UNDERSTALET
| DENNA POSITION UNDER LANGA

@ TIDSPERIODER. VID STROMAVBROTT
KOMMER RESERVSTROMMEN ATT HALLA FAST
UNDERSTALET | CIRKA 5 MINUTER, DAREFTER

FALLER UNDERSTALET.
Kontrollera spelrum och stdlla in matningsgranser 5 S % [
Positionera sliphuvudet sa att sliphjulet precis vidror 5 E ; /’
overfasen pa understalet. Kontrollera att kanten E
pa sliphjulet ar utstrackt 50 mm [1/2 tum] ovanfér A

overfasen pa sliphjulet. Om du tidigare har slipat
frontfasen ar detta oftast korrekt. Anvand annars
den vertikala kammen och lasspaken for att justera
sliphuvudet. Se figur 45. Om formen pa underbalken
hindrar hjulskyddet eller sliphjulet sa kommer du att
behova gora justeringar enligt sida 26.

a5
' OM SLIPHJULET INTE NAR OVER \ ﬁ

Y
AN

172" (12,7

| )
o FIGUR 45
UNDERSTALETS FAS KOMMER DET ATT

SLITAS OJAMNT OCH ORSAKA REPOR PA =S
@ UNDERSTALETS YTA. =
OBS! Ytan pa sliphjulet som vidrér understdlet sitter @

pa vdnster sida av hjulet. Ndr den vénstra énden av
understdlet slipas kan den yta pd hjulet som inte vidrér
understdlet fortfarande vara ovanfér understdlets. Se
FIGUR 46. Ndéir du ddremot matar till slipmaskinens
hégra sida mdste hjulet komma av understdlet helt.

Kontrollera om det finns stérningar:

1. Backa ut sliphuvudet sa att hjulet inte langre vidror
overfasen pa understalet.

2. Om du nyss har slipat frontfasen bor

rorelsegransen fortfarande vara korrekt, men .

du bor anda kontrollera att det inte finns ndgon IE,I&E\II(;I-I;‘gIE\I/IIJ?\l(Isl\l\IIgI;\E\/RIL\'Jﬁ 3?&525?’5% VARA

storning enligt beskrivningen nedan. Om du inte : o

sli adlegfron‘lt'%asen skla:ldlu ?ijl'a hela den roucédur ALDRIG ELEKTROMAGNETERNA VARA PA |
P J . P B MER AN EN TIMMA, DA DETTA KAN SKADA

som anges nedan. Flytta den vanstra och den hogra ® ELEKTROMAGNETERNA.

rorelsegranssensorn till de yttre andarna av sparet.

FIGUR 46
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3.

7.

Stall in MATNINGSratten pa 10. SI3 PA (ON)
VAGNMATARbrytaren. Mata vagnen at vanster tills kontaktytan
pa sliphjulet ar cirka 25 mm [1 tum] bortom ytan som ska slipas
mot understalet, och vrid sedan matningshastighetsratten till
noll. Var beredd att STOPPA mataren tidigare om det uppstar
nagot stormoment mellan sliphjulet och underbalken.

Skjut den vanstra rorelsegranssensorn tills LED-lampan tands,
nar vagnen fortfarande ar i den position som faststalldes vid steg
3 ovan.

Mata tillbaka at hoger tills sliphjulet nar punkten dar den

tacker hela ytan som ska slipas och passera forbi den punkten
med 25 mm [1 tum], eller mer om mojligt. Stall sedan in héger
rorelsegranssensor pa samma satt.

Mata in sliphjulet tills det mycket latt vidror understalet pa
vanster sida. Mata nu till den hogra sidan av understalet for att
se till att den hogra sidan inte sitter narmare sliphjulet. Backa ut
hjulet vid behov tills du kan mata den fulla langden med endast
ett mycket latt tryck pa den narmaste punkten.

Nar du ar nojd med sliphuvudets rorelse kan du borja slipa:

‘ . SE AVEN "SAKERHETSREGLER VID SLIPNING” PA SIDA 9.

OBS! Vid denna tidpunkt kommer du inte att veta i vilket skick
sliphjulet dr efter det féregdende jobbet. Putsslipa alltid hjulet innan
slipning. Se sida 23.

8.

9.

Vrid SLIPHJULETS brytare till PA (ON) nér skyddsdérren ar
stangd. .

Vrid KYLPUMPENS brytare till PA (ON) och kontrollera att
munstycket riktar kylmedel mot understalet. Se FIGUR 22.

10. Stall in MATNINGSHASTIGHETSratten pa 15.

OBS! Om en éverdriven médngd rdmaterial mdste tas bort i ena
dnden, behéver du géra en ny kontroll av konfigurationen och sedan
kontrollera att understdlet ér rakt. Om det dr béjt eller vridet madste
det bytas ut.

11.

12.

Vrid PA (ON) vagnmatarbrytaren. Boj in huvudet (medsols)
med det horisontella inmatningshandhjulet tills hjulet tar bort
metall [att fran understalet. Vi rekommenderar att man tar bort
cirka 0,05 till 0,075 mm [0,002 till 0,003 tum] per varv under
grovslipningen.

OBS! Den horisontella justeringsmditaren dr kalibrerat i steg om
0,05 mm [0,002 tum].

Fortsatt att slipa understalet pa detta satt tills du ar néjd med
overfasslipningen. Putsslipa alltid hjulet vid behov. (Se ”Putsslipa
sliphjulet” pa sida 23.) Titta pa gnistmonstret utmed slipningens
fulla langd under slipningsprocessen. Gnistorna bor se likadana
ut under slipningens fulla langd. Putsslipa hjulet innan den
slutliga avgnistnings slipningen.

30



DRIFTANVISNINGAR (Fortsattning)

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

SLIPA OVERFASEN (Fortsittning)

For att gnista av varv bojer du in sliphuvudet (medsols)
endast cirka 0,025 mm [0,001 tum] och later sedan sliphjulet
gnista av. For att gnista av matar du alltid sliphuvudet

10-20 varv utan att boja in sliphuvudet ytterligare. Stall in
matningsratten pa 10 for denna slutliga slipavgnistning, for
att fa den finaste 6verfasslipningen. Denna process forbattrar
ytfinishen pa slipen och forbattrar slipningskvaliteten.

OBS! Det du ska titta efter dr “ndra avgnistning” — cirka
90 % reduktion av slipgnistor jadmfért med normal slipning.
Fortsditt inte att avgnista tills det inte finns ndgra gnistor,
eftersom detta kan ta mycket Idng tid.

STANG AV KYLPUMPBRYTAREN INNAN DU

STANGER AV SLIPHJULET FOR ATT LATA

HJULET CENTRIFUGERAS. OM HJULET

HALLER FOR MYCKET KYLMEDEL KOMMER
DET ATT VARA OBALANSERAT NAR DU ATER SLAR PA
SLIPMOTORN.

Nar understals-/underbalksenheten har installerats

i slatterenheten och den efter slipning inte verkar slipas
rakt bor den hogra sidans justerare pa bearbetningsarmen
kontrolleras for att verifiera att den gar helt rakt mot
sliphuvudets matningsspar.

Anvand den valbara mattindikatorn for magnetbasen
(artikelnr 6100501) for att kontrollera detta. Stall

in Overfasens vinkelstift pa 0 grader och rotera
bearbetningsenheten till verfasens slipningsposition.
Montera magnetbasen pa motorns ovansida med armen
utstrackt sa att mattindikatorn vidror elektromagnetens
fas. Se FIGUR 47. Frankoppla matningsarmen med
frikopplingsspaken. Skjut sliphuvudet fran magnet

till magnet. Mattindikatorn pa den magnetiska basen

bor visa noll (ingen dandring fran magnet till magnet).

Om den inte gor det ska du lossa T-lasratten for
bearbetningsarmjusteraren pa hoger sida och sedan
justera den hogra sidans handhijul tills du far noll/noll
over de tva magneterna. Las T-ratten igen nar detta har
uppnatts. Justera nu maskinens mattindikator, som ar
monterad pa den hogra sidan av bearbetningsjusteraren,
sa att den star pa 0,500. Detta gors genom att man lossar
pa lasskruvarna som haller fast mattindikatorn, satter fast
indikatorn igen och drar at Iasskruvarna. Understal slipade
med denna installning (samma som fabriksinstallningen)
bor vara korrekta.

FORSIKTIGHET! DRA INTE AT MATTINDIKATORNS
MONTERINGSLASSKRUV FOR HART. DRA ENDAST AT
TILLRACKLIGT MYCKET FOR ATT HALLA MATTINDIKATORN
PA PLATS. OVERDRIVEN ATDRAGNING MEDFOR ATT
MATTINDIKATORN BINDS ELLER SKADAS.
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FIGUR 47

AVLAGSNA UNDERSTALET
Avlagsna understalet genom att rotera

bearbetningsenheten mot frontfasens
sliplage (ner). Greppa understalet och stiang
av elektromagneten. Om nasta understal
som ska slipas ar av samma typ och storlek
som det foregaende kan man helt enkelt
montera det och fortsatta att anvanda
maskinen.
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DRIFTANVISNINGAR (Fortsattning)

- OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR -

RIKTA IN ETT SLITET UNDERSTAL

Denna inriktningsmetod ar annorlunda jamfort
med inriktningen som beskrivs pa sida 26. Denna
inriktning riktar in den slitna understalsfasen mot
sliphuvudmataren.

Vissa understal slits ojamnt. For att fa ut maximal
livslangd av dessa understal och fa bort det sista
ramaterialet kan du behdva slipa dem och anvanda
etablerade ytor for inriktning.

VISSA SPOLENHETER, SARSKILT PA KANTSTIFT %

JUSTERBAR SPANNVIDD. SE TILL ATT
DEN FELAKTIGA INRIKTNING SOM DU
TILLAMPAR AR INOM SPOLENHETENS
@ RACKVIDD SA ATT DU KAN FA KORREKT
SPOLE FOR UNDERSTALSJUSTERING.

' SLATTERENHETER, HAR MINIMAL

Detta uppnas genom att lata sliphjulet vidrora det
slitna understalet.

ELEKTROMAGNETERNA OM DU MATAR IN

' UNDERSTALET KAN GLIDA PA
SLIPHJULET FOR MYCKET.

Nar understalet/underbalken har monterats enligt

proceduren pa sida 26 och i frontfasslipningslaget:

1. Flytta sliphuvudet till den vanstra anden av
understalet. Justera nu vagninmatningens handhjul
tills hjulet knappt vidrér understalet inuti det
oslitna kantstiftet. Se FIGUR 48.

2. Flytta sliphuvudet till den hogra @nden av
understalet.

3. Lossa lasets T-ratt, utan att flytta sliphuvudets
inmatning, och justera bearbetningsarmens hogra
justerare tills sliphjulet knappt vidror understalet
inuti det oslitna kantstiftet. Se FIGUR 34.

OBS! Ndr den hégra sidan justeras flyttas éven
den vdnstra sidan en liten bit. Flytta sliphuvudet dt
vdnster och héger flera gdnger for att kontrollera
att du har knapp kontakt med stdlet i bdda
dndarna.

4. Las T-ratten pa justeraren pa hoger sida och
kontrollera mattindikatorn. Mattindikatorn visar
skillnaden jamfort med 0,500, vilket ar hur mycket
du har justerat slipmaskinen bort fran korrekt
inriktning. Kontrollera att denna installning ar inom
justeringsintervallet for din slatterenhet (annars
kommer en kompromissutjamning att kravas).

5. Rotera sedan bearbetningsarmen till 6verfaslaget
och repetera ovanstaende procedur for att
utjdamna overfasen. Slipa dverfasen.

H_(:jGRA JUSTERARE TILLBAKA TILL 0,500-LAGET
FOR NASTA UNDERSTAL, ANNARS KOMMER DU

' DU MASTE ATERFORA BEARBETNINGSENHETENS
@ ATTSLIPA DET FELAKTIGT.

SLIPHJUL PA VANSTER ANDE AV UNDERSTALET

=

FIGUR 48

SLIPHJUL PA HOGER ANDE AV UNDERSTALET

|

[T

FIGUR 49
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