
NICHT RO STEN DER  WEICH MAG NE TI SCHER  STAHL
STAIN LESS  SOFT  MAG NE TIC  STEEL





Ei gen schaf ten Des crip ti on

Nicht ro sten der 13%iger Cr-Stahl mit be -
son de ren weich mag ne ti schen Ei gen schaf -
ten (sehr nied ri ge Ko er zi tiv kraft).  
Ho her elek tri scher Wi der stand.
In fol ge Schwe fel zu satz sehr gut span ab he -
bend be ar beit bar (z.B. auf Au to ma ten).
Sehr gute Warm- und Kalt fließ preß ei gen -
schaf ten.

Stain less steel 13% chro me steel with par ti -
cu lar ly soft mag ne tic pro per ties (very low
co er ci ve strength).
High elec tri cal re sis tan ce. Very  good  cut -
ting  ma chi nea bi li ty  (e.g. au to ma tic ma chi -
nes) as a re sult of ad ding sulp hur. 
Very good pro per ties for hot and cold ex tru -
si on.

Ver wen dung Ap pli ca ti on

Nicht ro sten de Tei le für den Ma schi nen bau
und die Elek tro tech nik, bei de nen be ste
weich mag ne ti sche Ei gen schaf ten not wen -
dig sind, z.B. Mag net ven ti le, Kol ben, Rück -
schluß tei le, Pol ker ne, Ab schir mun gen,
Mag ne tan ker.

Stain less parts for the ma chi ne con struc ti -
on and elec tri cal en gi nee ring in du stries, for
which the best soft mag ne tic pro per ties are
ne ces sa ry, e.g. so le noid val ves, pis tons,
shiel dings,.

Lie fer form De li very  form

Stabs tahl blank, vor zugs wei se ge schlif fen.
Wahl wei se end ge glüht auf ge rin ge Ko er zi -
tiv kraft. Rin ge vor ge glüht auf gute Fließ -
preß ei gen schaf ten.  
Eine Schluß glüh be hand lung auf mag ne ti -
sche Ei gen schaf ten ist nach Kalt um for -
men, wie z.B. Fließ pres sen, Stau chen oder
grö ße rer span ab he ben der Be ar bei tung
durch zu füh ren.

Po lis hed bar, pre fe ra bly ground.
Fi nal an nea led, if re qui red for low co er ci ve
strength.
Rings pre an nea led to good pro per ties for
ex tru si on. A fi nal an nea ling tre at ment for
mag ne tic pro per ties is to be car ried out af -
ter cold re for ming, such as ex tru si on, up -
set ting or ex ten si ve ma chi ning ope ra tions. 

Che mi sche  Zu sam men set zung Che mi cal  com po si ti on
(An halts wer te in % ) (Aver age %)

C Si Mn S Cr Al
max.  1,10 0,40 0,18 13,30 0,55
0,015

Nor men Stan dards

EN / DIN AF NOR
<1.4002> ~Z11CF13

X7CrAl13 mod.
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Warm form ge bung Hot  for ming

Schmie den: For ging:
1100  bis  750°C
Luft ab küh lung

1100  to  750°C
Air coo ling

Wär me be hand lung Heat  tre at ment

Weich glü hen: An nea ling:
750  bis  1100°C
Je nach ge for der ten mag ne ti schen Ei gen -
schaf ten.
Ge re gel te Ofen ab küh lung.

750  to  1100°C
De pen dent on mag ne tic pro per ties re qui -
red.
Con trol led fur na ce coo ling.

Ge fü ge  im  ge glüh ten  Zu stand: Struc tu re  in the an nea led  con di ti on:
Fer rit + Sul fi de Fer ri te + sulp hi de

Me cha ni sche  Ei gen schaf ten Me cha ni cal  pro per ties
bei Raum tem pe ra tur (An halts wer te) at room tem pe ra tu re (aver age va lu es)

Zu stand
Con di ti on

Pro dukt
Pro duct

Ab mes sung
Di men si on

mm

Här te
Hard ness

HB

Zug fes tig keit
Ten si le strength

N/mm2 

Deh nung A5 
Elon ga ti on A5 

%   min.

Ge glüht / An ne aled Stabs tahl / Bar
Rin ge / Rings

≤ 60 120 - 180 400 - 600 30

Ge zo gen / Drawn Stabs tahl blank
Bar po lis hed

≤ 60 150 - 220 450 - 650 15

Für an de re Pro duk te oder Ab mes sun gen
sind die Wer te zu ver ein ba ren.

The va lu es for ot her pro ducts and di men -
sions shall be estab lis hed by agree ment.
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Phy si ka li sche  Ei gen schaf ten Phy si cal  pro per ties
Zu stand: ge glüht Con di ti on: an nea led

Ko er zi tiv feld stär ke1)  /
Co er ci ve strength 1).....................................................max. 1,30 .....A/cm (max.1,63 Oe)

Re ma nenz /  
Re ma nen ce ................................................................0,50 - 0,90....T

Sät ti gungs in duk ti on / 
Sa tur ati on in duc ti on ....................................................min. 1,4 ........T

Dich te bei  /
Den si ty at ............................................20°C ...............7,70..............kg/dm3

Wär me leit fä hig keit bei /
Ther mal con duc ti vi ty at .......................20°C ...............25,0 ..............W/(m.K)

Spe zi fi sche Wär me bei /
Spe ci fic heat at ...................................20°C ...............460...............J/(kg.K)

Spez. elektr. Wi der stand bei /
Elec tri cal re sis ti vi ty at ..........................20°C ...............min. 0,75......Ohm.mm2/m

Elas ti zi täts mo dul bei /
Mo du lus of elas ti ci ty at .......................20°C ...............216 x 103......N/mm2

Wär me aus deh nung zwi schen
20°C und ...°C, 10-6 m/(m.K)  bei

Ther mal ex pan si on bet ween
20°C and ...°C, 10-6 m/(m.K) at

Tem pe ra tur /
Tem pe ra tu re

 
10-6 m/(m.K)

100°C 10,5
200°C 11,0
300°C 11,5
400°C 11,8
500°C 12,2

1) (durch Son der glü hen auch nied ri ge re
Wer te mög lich )

1) (lo wer va lu es are also pos si ble using spe -
ci al an nea ling)

Für An wen dun gen und Ver ar bei tungs schrit te,
die in der Pro dukt be schrei bung nicht aus drück -
lich er wähnt sind, ist in je dem Ein zel fall Rück -
spra che zu hal ten.

As re gards ap pli ca tions and pro ces sing steps
that are not ex press ly men tio ned in this pro duct
des crip ti on/data sheet, the cus to mer shall in
each in di vi du al case be re qui red to con sult us.
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Über reicht durch:
Your part ner:

Die An ga ben in die sem Pro spekt sind un ver bind lich und gel ten als nicht zu ge sagt; sie die nen viel mehr nur der all ge mei nen
In for ma ti on. Die se An ga ben sind nur dann ver bind lich, wenn sie in ei nem mit uns ab ge schlos se nen Ver trag aus drück lich
zur Be din gung ge macht wer den. Bei der Her stel lung un se rer Pro duk te wer den kei ne ge sund heits- oder ozon schä di gen den 
Sub stan zen ver wen det.

The  data  con tai ned  in  this  bro chu re  is  me re ly  for  ge ne ral  in for ma ti on  and  the re fo re shall not be bin ding on the com pa ny. 
We may be bound only through a con tract ex pli cit ly sti pu la ting such data as bin ding. The ma nu fac tu re of our pro ducts does
not in vol ve the use of sub stan ces de tri men tal to he alth or to the ozo ne lay er.

                                           N114  DE  09.95    EM-WS
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