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Sobre nos

A empresa E.R.WEBER Comércio de Soldas Ltda, se dedica com
absoluta exclusividade no ramo de soldas. Hoje possui uma sélida
posicao em seu setor, fornecendo eletrodos, arames de soldas e ligas
especiais.

A qualidade dos produtos Wetrode é garantida pela experiéncia do seu
quadro técnico, que desenvolveram uma tecnologia propria e inteiramente
nacional na fabricagéo de seus produtos. Tem sido em razéo desta
politica de alto rigor seletivo em sua produgéo que os produtos Wetrode
tem conquistado de forma dindmica novas areas de mercado; firmando-se
no conceito de seus usuarios que representam seja dito 0 mais
expressivo instrumento promocional

no sentido de sua divulgagao.

E hoje lider, sendo a primeira e (nica industria de eletrodos no sul do
pais, contando para tanto com o sistema de "qualidade assegurada”,
(Quality first) dos produtos Wetrode, se preocupando com a fixagéo e
desenvolvimento de tecnologia com intuito de consolidar sua
atencao no cenario nacional e internacional.

WETRODE ALTA TECNOLOGIA EM SOLDAS DESDE 1963
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Eletrodos - Grupo | - Liga ferro fundido

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT - CAST 60 Eletrodo especial para soldagem em ferro fundido; corregéo de defeitos de fundi¢do em reparos de pegas trincadas
AWS -E- ST ou quebradas onde ndo exige acabamento.

WT - CAST 65 Eletrodo especial para soldagem a frio de ferro fundido cinzento e nodular. Exelente rendimento, limével. Aplicagées:
AWS - DESV. ESP. carcagas, mancais, flanges e defeitos de fundigéo.

WT - CAST 66 Eletrodo de ferro fundido, usinaveis, interligacbes e reconstrugdo, ferro fundido cinzento, nodular e ao ago doce.
AWS -E - NICI - FE Aplicagdes: Carcagas de bombas, rodas dentadas, blocos de motores de industria téxtil.

Eletrodo de alta qualidade. Processo “Frialloy”, soldagem a frio, cord6es uniformes, utilizados em blocos; camisas,
WT - CAST 68 lateral da vibrequim, carcagas de bombas, motores elétricos e ligages de ferro fundido ao ago doce.

AWS - DESV. ESP.

WT - CAST 69 Eletrodo de ferro fundido, limével, com taxa de deposi¢do, escéria alto libertavel, resistente as trincas com
AWS - E - NICI soldabilidade fora de posi¢do. aplicagbes: blocos de motores, carcagcas de bombas, enchimento de mancais e
soldagem de bronze ao ferro fundido. Proceso “Frialloy”, soldagem a frio
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Eletrodos - Grupo Il - Liga Para Acos Indoxidaveis E Refratarios

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES
WT-CROM -7 Eletrodo para soldagem e interligagbes com almofada, para revestimentos duros. Utilizado em agos para trabalho a quente.
AWS - E - 307 - 16/17 Aplicagbes: cavitagdo em turbinas, terraplenagem, recuperagéo de dentes de escavadeiras.

WT - CROM - 8A Eletrodo inoxidavel, austenitico para soldagem em todas as posi¢ées. Resistente nos agos inoxidaveis 301-302-304-308-321-347,

AWS - E - 308 - 16/17 resistente a corroséo. Aplicagbes: tanques inoxidaveis, tubulagées, etc.
WT - CROM - 9B Eletrodo ferritico-austenitico de liga cromo-niquel, ideal para revestimento e uniéo de agos liga e alta liga e agos fundidos. Uni&o de agos
AWS - E - 309L - 16/17 dissimilares. Aplicagbes: eixos, chassis, caldeiras, tanques, para solda caustica.

Eletrodo austenitico, baixo carbono para soldagem de agos inoxidaveis, grande resisténcia a corroséo intergranular Soldagem em

g %; iRgooy '1 gg todas as posigoes. Aplicagbes: Valvulas tinturarias, misturadores, cervejarias, laticinios, tanques, tubulago es, etc.

AWS - E - 310L - 16/17 oxidagéo. Aplicagbes: valvulas, tanques, trocadores de calor, revestimentos de fornos, caixas e cestos de tratamento térmico.

\ \ WT - CROM - 10 Eletrodo de ago inoxidavel austenitico, para soldagens de agos AlSI 310 e de composigéo desconhecida. Excelente resisténcia ao calore a

: WT - CROM - 29/9 Eletrodo ferritico-austenltico, seu depdsito com alta resisténcia a trinca, com excelente soldabilidade, em todos os agos, Aplicagbes:
N AWS - E - 312- 16/17 engrenagens, agos ferramentas, sacar prisioneiros de cubo, eixos e lateral de virabrequins, efc.

WT - CROM - 16A Eletrodo austenitico para soldagem de agos resistentes a corroséo, excelente soldabilidade, escoria alto libertavel, Aplicagdes: industria
AWS -E - 316 - 16/17 téxteis, industrias petroquimicas, equipamentos quimicos e industrias de papel e celulose, etc.

WT - CROM - 16B Eletrodo de ago inoxidavel austenitico, com baixo teor de carbono e com teor de molibdénio. Especialmente indicado para soldagem de

AWS - E - 316L - 16/17 acos resistentes & corroséo. Aplicagbes: industrias téxteis, quimicas, papel e celulose, seu depésito é resistente ao acido fosforico,
orgénico e agua do mar.
WT - CROM - 37 Eletrodo inoxidavel austenitico estabilizado, com nidbio para soldagem de agos resistentes & corroséo. Aplicagdes: industria de produtos
AWS - E - 347 - 16/17 alimenticios, cervejarias, borrachas, aeronauticas (tubos de escape), papel, celulose e refinaria de petroleo.

WT - CROM - 41B Eletrodo com revestimento bésico para soldas, de ligagéo e revestimento de ago cromo, agos fundidos e agos de baixa liga. Aplicagbes:
AWS -E - 347L - 15 torres de destilagéo, fornalhas,. séde de valvulas, dente de engrenagens e eixos, efc.
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Eletrodos - Grupo lll - Metais Nao Ferrosos Eletrodos E Varetas

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT - 121 - PHOS Varetas de cobre fosforoso para abrasagem de cobre e suas ligas sem fluxo, Aplicagbes: refrigeragéo, conexdes, caldeiras, radiadores
AWS - A - 5.8BCUP2 e ar condicionado.

WT-125- Fc Vareta revestida liga tipo brasagem para soldagem em cobre, latao, bronze, ferro fundido, ferro maleéavel e galvanizado. Aplicagoes:

COMP. DEPOS. industrias automobilisticas, revestimento de guias, instalagbes sanitérias, etc. (Processo oxi-acetilénica).
CU - CI- Zn RESTANTE

WT - 161 - Fc Varetas revestidas para soldagem de ago, ferro fundido, Aplicag6es: industria aeronautica, automobilistica, aparelhos elétricos e soldagem

COMP. DEPOS. de videas em ferramentas de corte, (Processo oxi-acetilénica).
CU-Zn-AG-NI-Mn

WT - 190 Varetas de aluminio de alta resisténcia, utilizada na soldagem de aluminio e suas ligas. Laminado e fundido, processo TIG.

AWS -SFA-5.10 ER1100

WT - 191 Varetas de aluminio com alta resisténcia para ser utilizada no processo TIG. Boa resisténcia a corros&o. Aplicages: estruturas, recipientes,
AWS -SFA-5.10 ER4043 chassis, dentes de ventilagéo, cabegotes de Volks e carcagas.

WT - 192 Varetas de aluminio e suas ligas para ser utilizada no processo oxi-acetilénico. Aplicagbes: moveis, estruturas, ar condicionado e
AWS -SFA-5.10 ER4047 recipiente.

WT - 194 Eletrodo especial, extrusado com alma de aluminio ao silicio, excelente resisténcia & corrosdo maritima sem trincas. Facil remogéo de
DIN 1732 - SALSI 5 escéria. Aplicagbes: tanques, cascos de navios e painéis decorativos, (5% Si)

WT - 195 Eletrodo especial, extrusado com alma de aluminio, alto teor de silicio. Seu revestimento oferece grande resisténcia a umidade, sem
DIN 1733 - SALSI 12 trincas, isento de porosidades, facil remogéo de escoéria. Aplicagées: blocos de motores, carter, caixas, cabegotes e correcdo de fundigéo.
(12% Si)

WT - 196 Eletrodo bronze para unido e revestimento de bronze, latéo, ago, ferro fundido, baixo coeficiente de atrito.
DIN 1733- S - CUSN-7

WT - 197 Eletrodo de bronze, soldagem de cobre e suas ligas, escéria alto libertével, elevado alongamento, alta resisténcia a corroséo. Aplicagéo:
DIN 1733 - SALBZ - 8 guias de laminagéo, pistées, guias de trefila de arame e soldagem de ferro fundido ao ago doce.

WT - 198 Varetas de magnésio, para soldagem pelo processo TIG ou oxiacetilénica. Aplicagbes: blocos de motores, carcagas e aros de magnésio.

COMP. DEPOS.
GM
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Eletrodos - Grupo IV - Revestimento Duros (Protetores)

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT - DUR - 350/400 RD \ Eletrodo para revestimento contra atrito, com presséo e impacto. Aplicagdes: links, rodas guias, roletes, trilhos e ferramentas.
DIN - 8555 - E - 1.350/1.400

WT - DUR - 500/600 RD \ Eletrodo para revestimentos durissimos, sujeito a forte desgaste por abraséo e resistente a choques moderados. Aplicagdes: rodas
DIN - 8555 - E - 1.500/1.600 guias, motrizes e trator de esteira, corpo de pinos de "dragline”.

WT -DUR - 52 RD Eletrodo para revestimentos protetores, seu deposito é resistente contra abraséo, impacto e atritos, prolongando a vida dtil das pegas.
DIN - 8555 - E - 6.60 Aplicagdes: pista de rolamento, roldanas para cabo de ago, ponta de entalhado e fabricagéo de estampas.

Eletrodo de alto teor de carbonetos de cromo para revestimentos contra abrasédo severa, impactos médios, eroséo e cavilagéo.
WT - DUR - 55 RD Aplicagdes: dentes e gengivas de escavadeiras, minérios, pedras areias, escarificador, mistura dores helicoidais em minérios e
DIN - 8555 - E - 10.60r sapatas de tratores.

WT - DUR - 60 RD Eletrodo bésico composto de carbonetos de Niébio para revestimentos contra desgaste por severa abraséo Uumida, eroséo e cavitaggo.
DESV. ESP. Aplicagbes: transportadores helicoidais, moinhos, trituradores de coque, carcagas de bombas de dragas, britadores de pedra ou minérios,
dentes de escavadeiras.

WT - DUR - 65 RD Eletrodo bésico para revestimento resistente a desgaste por severa abraséo, compresséo, atrito a frio e a quente e altos impactos.
DESV. ESP. Aplicagbes: excéntricos, aros de roda, roldanas para cabo de ago, bate-estacas, estampos e pinos "dragline ". Britadores de pedra e
minerios.

WT -DUR -70 RD Eletrodo bésico para revestimento contra abrasdo Umida, erosdo, cavitagdo e impactos. Aplicagbes: dentes de escavadeiras,
DESV. ESP. transportadores helicoidais de carvao, minérios, pedras, areias, escarificadores, revestimento interno de cagambas de escavadeiras,
superficies de deslizamento.

WT - DUR - 80RD Eletrodo basico para revestimento de pegas de ferro fundido especial, cinzento e nodular. Aplicag6es: rolos de ferro fundido de cerdmica,
DESV. ESP. estampas, etc.

WT -DUR - 85 RD Eletrodo especial com elementos de liga no revestimento calcio basico, desenvolvido para trabalhos sujeito a impactos, atritos e desgastes
DIN - E - 7.250K por fricgéo . Aplicagbes: mandibulas de britadores, dentes e gengivas de escavadeiras, anéis e rolos de britadores, pontas de trilhos,
pedreiras e jacaré de estradas de ferro.

WT - CANAGUCAR I Eletrodo especialmente desenvolvido para aplicagdo em forma de spray, para rolos de moendas de cana de agticar em movimento,
DESV. ESP. resistente a abrasdo em meio timido.

WT - HSS Eletrodo especial de ago rapido com alto teor de Mo e W. utilizado em ferramentas para tomo, plaina, alargadores e confecgéo de
DIN - 8555 - E - 4.60s ferramentas, etc.
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Eletrodos - Grupo IV - Revestimento Duros (Protetores)

PRODUTO

CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT - HWS
DIN - 8555 - E - 6.60s

Eletrodo especial para recuperagdo de matrizes, ferramentas que trabalham a quente e frio, extra tenaz excelente resisténcia ao
choque e fissuragao.

WT - THW
DESV. ESP.

Eletrodo especial para recondicionamento de ferramentas de ago comum ou baixa liga, tesouras, estampos, machos, etc.
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Eletrodos - GrupoV - Liga Para Ago Carbono E Baixa Liga

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT-41-P Eletrodo de reveslimento celulésico para soldagem de agos sem ligas onde se requer alta penetragéo.
AWS - E - 6010

WT - 41- BR Eletrodo de revestimento celulésico para soldagem de agos sem ligas onde se requer alta penelragéo.
AWS -E - 6010

WT-46-C Eletrodo com revestimento rutllico, ideal para carrocerias de veiculos, tubulagbes, média penetracéo.
AWS - E - 6013

WT-46-W Eletrodo com revestimento rutilico, ideal para chapas finas, utilizado para qualquer tipo de acabamentos.
AWS - E - 6013

WT - 48 - PF Eletrodo com revestimento bésico, baixo hidrogénio, para unides de alta responsabilidade.
AWS - E-7018

WT -724 - PF Eletrodo com revestimento a base de pé de ferro, 6timo para soldagem em centro de rodas e cantos.
AWS - E - 7024

WT-718-A-1 Eletrodo basico para soldagem de agos resistentes ao calor tenazes afrio.
AWS - E - 7018 - A1

WT-718-G Eletrodo basico para soldagem de agos resistentes & corrosao atmésférica do tipo Cor-Ten e similares.
AWS - E-7018- G

WT-818-G Eletrodo basico para soldagem de agos resistentes ao envelhecimento, como também a baixas temperaturas.
AWS -E-8018-G

WT-918-G Eletrodo para soldagem de agos de alta resisténcia e baixa liga.
AWS -E-9018-G

WT-1018-G Eletrodo para soldagem de grande responsabilidade em agos revenidos e outros com elevada resisténcia a tragao.
AWS - E- 10018 - G
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Eletrodos - GrupoV - Liga Para Ago Carbono E Baixa Liga

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT-1118 -G Eletrodo para soldagem de agos beneficiados e de granulagéo fina altamente resistentes.
AWS -E - 11018- G

WT-818-C1 Eletrodo para soldagem de agos ligados ao niquel e demais agos resistentes a baixa temperaturas.
AWS - E - 8018 - C1

WT-818-C 2 Eletrodo para soldagem de agos ligados ao niquel e demais agos resistentes a baixa temperaturas.
AWS -E - 8018 - C2

Eletrodo para soldagem de baixa liga resistentes ao calor do tipo 2,25 Cr | Mo.
WT-818-B3

AWS - E - 8018 - B3

WT-918-M Eletrodo para soldagem de agos baixa liga de granulagdo fina que exige resisténcia a tracéo, alta resisténcia ao impacto a baixas
AWS -E - 9018 - M temperaturas.

WT-1018-M Eletrodo para soldagem de agos baixa liga de granulagdo fina que exige resisténcia a tragéo, alta resisténcia ao impacto a baixas
AWS -E- 10018 -M temperaturas.

WT-1118-M Eletrodo para soldagem de agos baixa liga de granulagéo fina que exige resisténcia a tragéo, alta resisténcia ao impacto a baixas
AWS -E - 11018 - M temperaturas

WT-1218-M Eletrodo para soldagem de agos baixa liga de granulagdo fina que exige resisténcia a tragéo, alta resisténcia ao impacto a baixas
AWS - E - 12018 - M temperaturas.

WT-1018 - D2 Eletrodo designado para soldagem de acos de alta resisténcia e agos manganés-molibdénio.
AWS - E - 10018-D
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Eletrodos - Grupo VI - Corte E Chanfro

\ PRODUTO \ CARACTERISTICA/APLICAGOES

\ CHANFERCUT Yletrodo para chanfrar, cortar e furar todos 0s metais ferrosos e néo ferrosos, utilizados em retificador e gerador.
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Eletrodos - Grupo VII - Fluxos

PRODUTO CARACTERISTICA/APLICAGOES

WT - PRATFLUX Fluxo em pasta para solda prata; em varetas ou laminas.

WT - ALUMFLUX Fluxo em pd para aluminio; em varetas ou chapas finas.

WT - COBFLUX Fluxo em pasta para cobre e suas ligas; em tubulagbes ou chapas finas.

WT - TRINFLUX Fluxo em pd para latdo e suas ligas; em tubulages ou chapas finas.

WT - MAGFLUX Fluxo em p6 para magnésio; utilizado no processo oxi-acetilénica.

WT - SOLDNOX Fluxo em pasta para limpeza em inox e ago carbono, apés a soldagem.
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) ESCRITORIO ,
- SAO JOSE DOS PINHAIS - PARANA
EMAIL: COMERCIAL@WETRODE.COM.BR

PROIBIDA A REPRODUGCAO PARCIAL OU TOTAL, CONFORME LEI 5980.



