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MINI RTR
CT HYDRA

DESCRIZIONE GENERALE

I deumidificatori canalizzabili con recupero di calore statico 
ad altissima efficienza MINI RTR CT HYDRA garantiscono 
un efficace supporto alla climatizzazione ed alla 
deumidificazione di ambienti residenziali di classificazione 
energetica elevata, garantendo contemporaneamente il 
rinnovo ed il trattamento dell’aria primaria.
Nelle unità MINI RTR CT HYDRA viene abbinato al 
recupero statico di un recuperatore a flussi incrociati 
in controcorrente ad elevatissima efficienza a quello 
termodinamico composto da un circuito frigorifero in 
solo freddo ad espansione diretta, studiato per garantire 
il massimo recupero termico e il rinnovo dell’aria in 
ambiente in ottemperanza alle nuove normative legate alla 
certificazione energetica. 
Le unità MINI RTR CT HYDRA trovano la loro ottimale 
applicazione in abbinamento ai sistemi di raffreddamento 
a pannelli radianti in quanto, grazie al circuito frigorifero, 
svolgono la funzione di deumidificazione degli ambienti nel 
periodo estivo. La MINI RTR CT HYDRA fornisce inoltre 
un contributo al sistema di condizionamento dell’ambiente 
domestico, garantendo in contemporanea un’adeguata 
deumidificazione ed il rinnovo dell’aria primaria trattato 
con il massimo risparmio energetico.
Una batteria ad acqua promiscua fornisce un controllo fine 
della temperatura in mandata durante il funzionamento 
invernale e un pre-raffreddamento collaborando 
all’azione deumidificante e di raffreddamento durante 
il funzionamento estivo utilizzando sempre come fluido 
termovettore l’acqua del circuito idraulico a pavimento. 
Due serrande ad alette contrapposte poste su una presa 
di aria esterna e su una bocca di ripresa dell’ambiente, 
dotate di servomotore ON/OFF, garantiscono il corretto 

bilanciamento delle diverse portate d’aria. Il controllo 
elettronico, regolato dal segnale proveniente dalle sonde 
di umidità e di temperatura, attiva il compressore nel caso 
di necessità di deumidificazione e/o raffrescamento. 

CARATTERISTICHE TECNICHE

• Struttura autoportante in lamiera zincata 10/10 con 
isolamento termico ed acustico con interposizione di 
materassino in polietilene di adeguato spessore.

• Tutte le bocche di mandata ed aspirazione sono dotate 
di raccordo circolare per l’attacco del canale flessibile 
spiralato.

• Vasca raccolta condensa con scarico in plastica a cui 
collegare adeguato sifone.

• Compressore ermetico alternativo ad alta efficienza e 
bassa rumorosità dotato di attacchi a saldare e supporti 
antivibranti con gas refrigerante R134a.

• Batterie con tubi in rame ed alette corrugate in 
alluminio.

• Tubo capillare di espansione prese di pressione, filtro 
deidratatore, spia di flusso.

• Ventilatori centrifughi a girante libera con pale 
indietro con motore direttamente accoppiato. Doppia 
velocità di rotazione programmabile tramite controllo 
elettronico.

• Recuperatore di calore statico ad altissima efficienza a 
flussi incrociati con flusso in controcorrente realizzato 
con piastre di alluminio sigillate.

• Filtri piani di classe G2 di facile ispezione e sostituzione 
dal basso.
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FUNZIONAMENTO INVERNALE

L’aria viziata viene espulsa tramite il ventilatore di 
estrazione mentre l’aria esterna viene aspirata tramite 
quello di mandata.
I ventilatori sono a girante aperta con pale indietro e 
motore dirattemento accoppiato a doppia velocità di 
rotazione programmabile dal controllo elettronico.
Durante il funzionamento invernale viene utilizzata la 
velocità minima per assicurare il giusto rinnovo dell’aria, 
mentre la velocità massima viene utilizzata durante il 
funzionamento estivo per garantire la portata nominale di 
progetto.
È possibile impostare o in fase di collaudo o in fase di 
avviamento diverse velocità di rotazione in base alla 
prevalenza utile necessaria alla specifica installazione.

FUNZIONAMENTO ESTIVO

L’aria da espellere si trova ad una temperatura più bassa 
di quella esterna, MINI RTR CT HYDRA opera in tre 
successivi stadi.
Il recuperatore statico tratta inizialmente la frazione 
della portata d’aria in espulsione dedicata alla portata 
d’aria primaria di rinnovo realizzando un primo recupero 
energetico sull’aria di espulsione.
Successivamente quest’aria di rinnovo viene miscelata con 
quella di ripresa dall’ambiente e pre-trattata dalla batteria 
ad acqua dove subisce un raffreddamento prevalentemente 
sensibile.
Il terzo stadio del trattamento d’aria viene realizzato 
dalla batteria evaporante che raffredda la portata 
d’aria sia a livello sensibile che latente, attuando così la 
deumidificazione e, in parte, il raffrescamento dell’ambiente 
asservito.
Come optional esiste la possibilità di aggiungere una 
batteria post-riscaldamento a gas caldo per l’eventuale 
immissione in ambiente di un flusso d’aria deumidificata a 
temperatura neutra. 
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SCHEDA TECNICA

DIMENSIONI MINI RTR 025 CT HYDRA MINI RTR 035 CT HYDRA MINI RTR 050 CT HYDRA

Lunghezza (A) [mm] 873 920 920

Larghezza (B) [mm] 853 900 900

Altezza (C) [mm] 290 290 400

Peso [kg] 57 60 70
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MINI RTR 025 CT HYDRA MINI RTR 035 CT HYDRA MINI RTR 050 CT HYDRA

Portata d’aria trattata [m3/h] 250 (80) 350 (115) 500 (160)

Portata d’aria di ricircolo (estate) 170 235 340

Potenza frigorifera totale [W] 1820 1970 2930

Potenza frigorifera compressore 
estiva

[W] 1180 1250 1650

EER estiva / 3,1 3,3 3,4

Potenza termica totale [W] 1980 2440 3840

Potenza termica recuperata invernale [W] 590 850 1150

Rendimento entalpico estivo /
invernale

/ 86,3/90,5 85/88,5 84/87,5

BATTERIA INTEGRATIVA PROMISCUA AD ACQUA

Tipologia Batteria a pacco alettato Batteria a pacco alettato Batteria a pacco alettato

Potenza frigorifera [W] 420 420 830

Temperatura acqua in / out batteria [°C] 18/21 18/21 18/21

Portata d’acqua batteria [l/h] 118 118 118

Perdita di carico lato acqua batteria [kPa] 2 2 3

Capacità deumidificante con max AE [kg/h] 0,8 0,9 1

Potenza termica [W] 1390 1590 2690

Temperatura acqua in / out batteria [°C] 40/35 40/35 40/35

Portata d’acqua batteria [l/h] 150 150 150

Perdita di carico lato acqua batteria [kPa] 3,0 3,0 3,0

COMPRESSORE Alternativo Alternativo Alternativo

Quantità/Circuito [n°] 1 1 1

Refrigerante sigla R134a R134a R134a

Potenza massima assorbita [W] 440 440 600

Corrente max per compressore [A] 2,4 2,4 3

Corrente di spunto per compressore [A] 18 18 25

VENTILATORE DI MANDATA
Centrifugo a controllo 

elettronico integrato PWM
Centrifugo a controllo 

elettronico integrato PWM
Centrifugo a controllo 

elettronico integrato PWm

Prevalenza utile [Pa] 120 120 120

Potenza motore [W] 43 85 85

Corrente nominale [A] 0,32 0,8 0,8

VENTILATORE DI RIPRESA
Centrifugo a controllo 

elettronico integrato PWM
Centrifugo a controllo 

elettronico integrato PWM
Centrifugo a controllo 

elettronico integrato PWM

Portata nominale [m3/h] 340 500 660

Prevalenza utile [Pa] 120 120 120

Potenza assorbita per ventilatore [W] 85 85 169

Corrente nominale per ventilatore [A] 0,75 0,75 1,35

Lp a 1m in campo libero con fattore di 
direzionalità Q=2

[dB(A)] 32 34 35

Potenza installata [kW] 570 612 856

Corrente nominale [A] 3,5 3,5 5,2

Alimentazione [V/Ph/Hz] 230/1/50+PE 230/1/50+PE 230/1/50+PE

SCHEDA TECNICA
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Primaria srl - Via Levico, 31 - Mestrino (PD), 35035 
Tel. 049 9003137 - fax 049 9002137 - P.I. 03931130284
e-mail:     info@primariaweb.com


