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RT POOL

DESCRIZIONE GENERALE

La filosofia di progettazione degli impianti natatori, ha 
subito un’evoluzione importante nel corso degli ultimi 
anni. Oggi, lo stretto controllo delle condizioni termo 
igrometriche all’interno dell’ambiente ove è presente la 
vasca, è diventato un’esigenza fondamentale.
È necessario quindi garantire:

•	 Salubrità per gli occupanti
•	 Comfort (nuotatori, crew, spettatori)
•	 Sanità della infrastruttura
•	 Costi di gestione energetica contenuti

Al contrario del passato, quando i sistemi di trattamento 
aria erano poco più che dei ventilatori, oggi la filosofia di 
progettazione delle strutture natatorie comporta uno 
sviluppo delle questioni tecniche che ha rilevanza centrale. 
In questo senso, le unità di deumidificazione, rappresenta 
uno dei temi più importanti attorno ai quali procedere con 
il disegno delle strutture. Primaria per questo offre una 
linea di prodotti dedicati denominati RT POOL, comunque 
personalizzabili in relazione alle esigenze di ogni impianto. 
Le unità RT POOL assicurano il costante controllo delle 
condizioni dell’ambiente asservito tramite: 

•	 Efficiente recupero energetico
•	 Logica di regolazione personalizzata
•	 Circuito termodinamico ad integrazione alla 

deumidificazione
•	 Ventilatori “Plug Fan” a controllo elettronico
•	 Sistemi di protezioni anti corrosione
•	 Optional: recupero di calore per riscaldamento acqua

LOGICA MODULARE

Le unità RT POOL sono realizzate seguendo una logica 
modulare:

•	 Sezione serrande

•	 Sezione frigorifera

•	 Sezione ventilante

Questo tipo di impostazione, permette di realizzare 
fisicamente la macchina in 3 sezioni, laddove logisticamente 
questo possa rendersi necessario. Non è richiesto 
l’intervento di tecnici frigoristi in fase di installazione, in 
quanto la sezione centrale contiene il circuito frigorifero 
già completo e collaudato.

STRUTTURA

La struttura portante è realizzata in profili di alluminio 
anodizzati. Pannelli sandwich spessore 25 mm per 
installazioni interne, e 50 mm per installazioni all’esterno 
e portate superiori ai 16.000 m3/h, con iniezione a caldo 
di poliuretano espanso rigido di densità non inferiore a 
45 kg/m3. I pannelli sono realizzati in lamiera di acciaio 
zincato preverniciato in epossidico su entrambe le facce, 
e la loro tenuta è assicurata tramite idonea guarnizione. 
Viteria e bulloneria in acciaio INOX AISI 316. Vasche di 
raccolta condensa in acciaio INOX AISI 316 corredate 
di scarico. Vano tecnico ventilato per i compressori e 
tutta la componentistica del circuito frigorifero. Tutti i 
pannelli ispezionabili sono asportabili o dotati di cerniere. 
Dove necessario per richiesta normativa, dotati di 
microinterruttori per blocco macchina.
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RECUPERO STATICO A FLUSSI INCROCIATI

Il recupero dell'energia dall'aria espulsa avviene attraverso 
un recuperatore aria /aria a piastre a flussi incrociati con 
efficienza entalpica invernale mai inferiore al 60%, protetto 
dall'azione corrosiva del cloro presente in ambiente tramite 
doppia verniciatura epossidica (120µ).

VENTILAZIONE

Le sezioni ventilanti di mandata e ripresa sono costituite 
da ventilatori "plug fan" con giranti, in materiale plastico, 
a pale curve indietro ad alto rendimento e con boccaglio 
totalmente trattato con verniciatura epossidica resistente 
alla corrosione. I ventilatori sono dotati di trasduttore 
di pressione per la lettura della portata d'aria. I motori 
elettrici sono in classe IE2 direttamente accoppiati alla 
girante e comandati da inverter, dotati di filtro di rete 
EMC, per ottimizzare i consumi energetici in funzione delle 
diverse modalità di funzionamento.

FILTRAZIONE

Sono previsti di serie filtri piani in ripresa e sulla presa aria 
esterna (classe di efficienza G4 secondo norme EN779). 
Come optional è possibile dotare le unità di filtri a tasche 
(classe efficienza F9 secondo EN779) sia nel flusso di 
mandata che in quello di ripresa dall’ambiente rispettando 
così le normative vigenti in materia relative alla qualità 
dell’aria negli ambienti. Di serie è previsto il pressostato 
differenziale per lo sporcamento filtri sia sul lato di mandata 
sia sulla ripresa che va ad agire direttamente sul controllo 
ad inverter dei ventilatori assicurando la costanza della 
portata d’aria.

SISTEMA DI SERRANDE

Nella configurazione standard, per le unità di portata 
nominale superiore ai 5000 m3/h, il deumidificatore 
RT POOL è dotato di sette serrande coniugate tutte 
servocomandate elettronicamente con controllo 
modulante.

•	 Serranda di regolazione per il flusso d’aria di rinnovo
•	 Serranda di regolazione per il flusso d’aria di espulsione
•	 Serranda di regolazione per il flusso ricircolo 

(necessaria per la messa a regime dell’ambiente prima 
dell’ingresso degli utenti)

•	 Serranda di regolazione posta dopo la batteria 
evaporante per regolare la quota a parte del flusso 
d’aria che effettua il “ciclo alfa”

•	 Serranda di regolazione per by-pass del recuperatore 
statico lato ritorno dall’ambiente

•	 Serranda di regolazione per by-pass del recuperatore 
statico lato mandata verso l’ambiente

•	 Serranda di regolazione per funzionamento in free-
cooling

Tutte le serrande sono costruite in alluminio anodizzato 
con speciale profilo ad incastro tra le alette per ridurre 
al minimo il trafilamento dell’aria e dimensionate per una 
velocità di attraversamento del flusso d’aria inferiore ai 
4m/s

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero è dotato di compressore/i scroll 
provvisto/i di piedini antivibranti in gomma, in versione 
solo freddo (non ad inversione ciclo), batterie evaporanti e 
condensanti di recupero a tubi di rame ed alette in alluminio 
preverniciato a polvere epossidica, filtro deidratatore, spia 
del liquido per controllo presenza umidità nel circuito, 
valvola di espansione termostatica con equalizzazione 
esterna, ricevitore di liquido, separatore di aspirazione, 
pressostati di alta e di bassa pressione carica di fluido 
frigorigeno ecologico R410a o R407c a seconda della 
richiesta.

BATTERIA DI RISCALDAMENTO AD ACQUA

La batteria di post-riscaldamento è totalmente verniciata 
con polveri epossidiche per ragioni di resistenza alla 
corrosione ed è dotata di serie di valvola a tre vie con 
servocomando modulante 24V fornita in kit (installazione 
a cura del cliente).

QUADRO ELETTRICO DI POTENZA

Quadro elettrico di potenza installato all’interno del vano 
tecnico e adeguatamente aerato, completo di sezionatore 
generale con comando bloccoporta, magnetotermici a 
protezione dei compressori e dei ventilatori. L’impianto 
elettrico è cablato per i collegamenti di potenza e di segnale 
con posa in tubo e grado di protezione IP54. L’unità è dotata 
di sistema di controllo e regolazione a microprocessore 
con software personalizzato in grado di gestire le diverse 
modalità di funzionamento. Ogni condizione climatica 
interna ed esterna viene costantemente monitorata 
ed elaborata per far assumere all’unità la corretta 
configurazione di funzionamento al fine di ottimizzare sia 
il comfort interno che il minimo consumo energetico. Di 
serie è presente la scheda seriale RS485 con protocollo 
MODBUS da utilizzare per il collegamento ai sistemi 
di supervisione. Come optional è possibile installare le 
interfacce (gateway) per protocolli differenti dal MODBUS 
e scheda “WEB” per telegestione dell’unità da remoto.
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SCAMBIATORE DI CALORE UNICO PER RISCALDARE 
L'ACQUA DELLA PISCINA

Questa modalità di funzionamento, disponibile come 
OPTIONAL, consente di ridurre il fenomeno del 
surriscaldamento caratteristico del periodo tardo 
primaverile/estivo ottenendo contemporaneamente un 
parziale condizionamento dell'ambiente e la disponibilità 
di calore per produrre acqua calda (max temperatura 
40-45°C);tale acqua può essere utilizzata per preriscaldare 
l'acqua di piscina in modo diretto tramite uno scambiatore a 
piastre di Lega di Molibdeno evitando, quindi, la scomodità 
ed il costo di un impianto idraulico primario/secondario.
La speciale composizione dello scambiatore in lega di 
Molibdeno gli consente di ricevere direttamente l’acqua di 
piscina, (clorata, salata, acqua di mare, ozonizzata....)
senza subire fenomeni corrosivi durante il suo 
funzionamento.
Quando necessario, la potenza termica recuperata dalla 
PDC non è più veicolata verso l’aria della piscina ma, 
attraverso lo scambiatore a piastre, viene ceduta all’acqua 
in maniera modulante mantenendo sempre la priorità al 
rispetto delle condizioni termoigrometriche in ambiente. 
Quanto maggiore sarà la richiesta di fabbisogno termico 
per l’acqua, e cioè la possibilità di scaricare il calore in 
eccesso, tanto maggiore sarà il grado di benessere e comfort 
degli occupanti nel rispetto dei set points impostati ed il 
risparmio energetico per il gestore. 

PANNELLO REMOTO

Il pannello remoto permette di gestire tutte le funzioni 
del sistema di regolazione dell'unità senza la necessità di 
raggiungere l'unità spesso installata sul tetto o all'interno 
di vani tecnici reggiungibili con difficoltà.
Viene fornito privo del cavo di collegamento, la cui 
lunghezza massima ammessa è di 70m.
Per le lunghezze superiori è necessario prevedere sistemi 
di rilancio del segnale e comunque si consiglia di contattare 
l'ufficio Tecnico Primaria.

1.	 Compressore/i in vano tecnico dedicato non 
        investito dal flusso d’aria
2.	 Batteria evaporante ad espansione diretta
3.	 Batteria condensante ad espansione diretta
4.	 Batteria ad acqua di post riscaldamento regolata con 

valvola 3 vie (fornita in kit)
5.	 Recuperatore di calore a piastre a flussi incrociati
6.	 Ventilatore plug fan di mandata
7.	 Ventilatore plug fan di ripresa
8.	 Filtri piani G4
9.	 Quadro elettrico di potenza e regolatore elettrico
10.	 Serranda presa aria esterna con servocomando 

modulante
11.	 Serranda di espulsione con servocomando 
        modulante
12.	 Serranda di ricircolo con servocomando modulante
13.	 Serranda di ricircolo per ciclo “Alfa” con 
        servocomando modulante
14.	 Serranda di by-pass recuperatore/ciclo “Alfa” con 

servocomando modulante
15.	 Serranda di by-pass recuperatore/ciclo “Alfa” con 

servocomando modulante
16.	 Serranda di free-cooling
17.	 Scambiatore a piastre in lega di molibdeno per 
        trasferimento calore direttamente all’acqua di          
        piscina

DISPOSIZIONE DEI COMPONENTI PRINCIPALI
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CICLO A MESSA REGIME

In questa fase l’RT POOL ricircola completamente l’aria 
proveniente dal “piano vasca” attraverso la serranda di 
ricircolo (12) riscaldandola tramite la batteria ad acqua 
calda (4) e reimmettendola nel locale piscina. La regolazione 
è affidata ad una valvola a 3 vie servocomandata con 
attuatore modulante.

CICLO DEUMIDIFICAZIONE

Quando l’aria esterna ha le caratteristiche termo-
igrometriche per deumidificare l’aria proveniente dal 
piano vasca, il processore calcola la quantità minima di 
aria esterna necessaria per ottenere il valore obiettivo 
di umidità relativa modulando l’apertura coniugata delle 
serrande 10,11,13; il valore richiesto di temperatura viene 
ottenuto tramite il passaggio attraverso la batteria ad 
acqua modulata dalla valvola a 3 vie.

CICLO PER TRASFERIMENTO DEL CALORE ALL’ACQUA  
(FUNZIONAMENTO ESTIVO)

DEUMIDIFICAZIONE CON ARIA ESTERNA E CICLO 
ALFA

Quando l’aria esterna non è sufficiente a deumidificare il 
flusso d’aria di ritorno, si attiva il circuito frigorifero (1). La 
portata d’aria da trattare, ripresa dall’ambiente, attraversa 
il recuperatore statico a flussi incrociati, l’evaporatore 
della pompa di calore (2), il recuperatore dal lato opposto 
e il condensatore di recupero della PDC (3) completando 
il ciclo di recupero di calore sia sensibile che latente (ciclo), 
dall’aria esausta trasferendolo al flusso di aria rinnovo; 
se la temperatura in uscita dal condensatore non è quella 
obiettivo, la batteria ad acqua di post-riscaldo fornisce 
la quantità di energia termica mancante prima di essere 
immessa in ambiente.

DEUMIDIFICAZIONE CON ARIA ESTERNA, CICLO ALFA 
E PARZIALE RICIRCOLO

Nelle unità di taglia maggiore, non tutta l’aria ripresa 
dall’ambiente effettua il ciclo completo ma, una parte è 
subito ricircolata prima dell’ingresso nel recuperatore 
attraverso la serranda di ricircolo (12) e va miscelarsi con 
la parte che ha effettuato il ciclo e quella che ha by-passato 
il  recuperatore a flussi incrociati (serrande 14 e 15) prima 
dell’attraversamento della batteria ad acqua calda che 
potrebbe essere in funzione o meno a seconda dei valori 
di temperatura ed umidità relativa raggiunti dopo la 
batteria condensante. Pertanto la batteria ad acqua calda, 
dimensionata per compensare la somma delle dispersioni 
termiche e del fabbisogno termico per l’immissione dell’aria 
esterna, interviene solo per reintegrare in minima parte 
il calore necessario visto il doppio rapporto del recupero 
statico e della pompa di calore
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SCHEDA TECNICA

DIMENSIONI 070 100 200 300 400 500 700

Lunghezza (A) [mm] 1900 1900 2200 2500 2900 3300 3400

Larghezza (B) [mm] 950 950 1050 1250 1450 1650 1750

Altezza (C) [mm] 1300 1300 1400 1600 1650 1750 1750

Peso [kg] 150 250 400 550 650 750 800

DIMENSIONI 1000 1200 1600 2000 2500 3000 3500

Lunghezza (A) [mm] 3900 4000 4300 4550 5400 a richiesta a richiesta

Larghezza (B) [mm] 1950 2100 2200 2250 2500 a richiesta a richiesta

Altezza (C) [mm] 1950 2080 2300 2600 2400 a richiesta a richiesta

Peso [kg] 1300 1500 2200 2500 3000 a richiesta a richiesta
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RT 070 
POOL

RT 100 
POOL

RT 200 
POOL

RT 300 
POOL

RT 400 
POOL

Struttura

Portata d’aria trattata [m3/h] 700 1000 2000 3000 4000

Massima portata d'aria esterna [m3/h] 700 1000 2000 3000 4000

Potenza termica totale con 100% AE [kW] 9,5 14,1 24,0 32,9 49,6

Potenza termica compressore 100% AE [kW] 3,8 5,9 11,9 14,7 20,3

Capacità di deumidificazione con 100% AE [kg/h] 5,9 8,7 13,9 19,2 28,9

Potenza assorbita compressore 100% AE [kW] 0,8 1,2 2,2 2,3 3,6

COP con 100% AE 4,8 4,9 5,4 6,4 5,6

Potenza termica totale con 0% AE [kW] 6,0 9,2 16,8 20,8 28,3

Potenza termica compressore 0% AE [kW] 4,3 6,8 13,0 16,1 19,9

Capacità di deumidificazione con 0% AE [kg/h] 3,0 4,8 8,1 9,9 13,0

Potenza assorbita compressore 0% AE [kW] 0,9 1,4 2,7 2,8 3,7

COP con 0% AE 4,8 4,9 4,9 5,7 5,4

Potenza termica batteria acqua T in aria 20°C [kW] 6,2 8,4 14,5 29,6 38,2

Temperatura acqua ingresso/uscita [°C] 70/60 70/60 70/60 70/60 70/60

Perdite di carico batteria e valvola a tre vie [kPa] 34,5 31,0 30,0 33,8 31,5

Potenza termica recuperata su scambiatore [kW] 4,7 7,5 14,3 17,7 21,8

Temperatura acqua ingresso/uscita scambiatore [°C] 26/32 26/32 26/32 26/32 26/32

Compressore

Tipo Scroll

Quantità [n°] 1 1 1 1 1

Refrigerante R407C

Potenza max assorbita compressore [kW] 0,95 2,15 3,9 4,5 5,7

Corrente massima compressore [A] 4,4 9,1 6,9 7,9 9,5

Ventilatore mandata

Quantità [n°] 1 1 1 1 1

Portata [m3/h] 700 1000 2000 3000 4000

Prevalenza utile [Pa] 200 200 200 200 200

Potenza assorbita massima [kW] 0,5 0,5 1,35 1,35 1,35

Corrente assorbita massima [A] 2,15 2,15 5,75 5,75 5,75

Ventilatore espulsione

Quantità [n°] 1 1 1 1 1

Portata [m3/h] 700 1000 2000 3000 4000

Prevalenza utile [Pa] 200 200 200 200 200

Potenza assorbita massima [kW] 0,5 0,5 1,35 1,35 1,35

Corrente assorbita massima [A] 2,15 2,15 5,75 5,75 5,75

Dati elettrici

Potenza installata [kW] 1,95 3,15 6,60 7,20 8,40

Corrente nominale [A] 8,70 13,40 18,40 19,40 21,00

Fasi/tensione/frequenza [n°/V/Hz] 220/1/50 220/1/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Dati rumorosità

Livello pressione sonora a 1m [dB(A)] 54+/-2 56+/-2 56+/-2 56+/-2 56+/-2

SCHEDA TECNICA
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SCHEDA TECNICA

RT 500 
POOL

RT 700 
POOL

RT 1000 
POOL

RT 1200 
POOL

RT 1600 
POOL

Struttura

Portata d’aria trattata [m3/h] 5000 7000 10000 12000 16000

Massima portata d'aria esterna [m3/h] 5000 7000 10000 12000 12000

Potenza termica totale con 100% AE [kW] 61,1 80,9 121,6 134,1 153,7

Potenza termica compressore 100% AE [kW] 24,5 30,3 54,9 63,2 68,1

Capacità di deumidificazione con 100% AE [kg/h] 36,8 47,7 60,3 84,6 93,6

Potenza assorbita compressore 100% AE [kW] 4,2 5,0 10,5 12,1 13,5

COP con 100% AE 5,8 6,1 5,2 5,2 5,1

Potenza termica totale con 0% AE [kW] 34,3 47,8 82,4 91,3 101,2

Potenza termica compressore 0% AE [kW] 24,7 34,6 61,0 68,8 75,1

Capacità di deumidificazione con 0% AE [kg/h] 16,0 22,4 39,5 45,9 51,0

Potenza assorbita compressore 0% AE [kW] 4,3 5,9 12,6 13,1 13,5

COP con 0% AE 5,7 5,9 4,9 5,3 5,6

Potenza termica batteria acqua T in aria 20°C [kW] 49,0 67,5 95,7 110,6 130,5

Temperatura acqua ingresso/uscita [°C] 70/60 70/60 70/60 70/60 70/60

Perdite di carico batteria e valvola a tre vie [kPa] 37,0 37,3 45,0 47,0 48,0

Potenza termica recuperata su scambiatore [kW] 27,1 38,0 67,1 75,7 82,6

Temperatura acqua ingresso/uscita scambiatore [°C] 26/32 26/32 26/32 26/32 26/32

Compressore

Tipo Scroll

Quantità [n°] 1 1 2 2 2

Refrigerante R407C

Potenza massima assorbita compressore [kW] 6,7 8,0 8,4 11,5 11,5

Corrente massima compressore [A] 11,2 15,0 14,5 19,5 19,5

Ventilatore mandata

Quantità [n°] 1 1 2 2 2

Portata [m3/h] 5000 7000 10000 12000 16000

Prevalenza utile [Pa] 200 200 250 250 250

Potenza assorbita massima [kW] 2,50 3,30 2,50 4,6 3,7

Corrente assorbita massima [A] 4 5,40 4 7,4 5,8

Ventilatore espulsione

Quantità [n°] 1 1 2 2 2

Portata [m3/h] 5000 7000 10000 12000 16000

Prevalenza utile [Pa] 200 200 250 250 250

Potenza assorbita massima [kW] 1,35 3,30 2,50 4,6 3,7

Corrente assorbita massima [A] 5,75 5,40 4 7,4 5,8

Dati elettrici

Potenza installata [kW] 11,70 14,60 26,80 32,20 37,80

Corrente nominale [A] 19,20 25,80 45,00 53,80 62,20

Fasi/tensione/frequenza [n°/V/Hz] 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Dati rumorosità

Livello pressione sonora a 1 mt [dB(A)] 58+/-2 58+/-2 59+/-2 59+/-2 59+/-2
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SCHEDA TECNICA

RT 2000 
POOL

RT 2500 
POOL

RT 3000 
POOL

RT 3500 
POOL

Struttura

Portata d'aria trattata [m3/h] 20.000 25.000 a richiesta  a richiesta

Massima portata d'aria esterna [m3/h] 18.000 22.000 a richiesta  a richiesta

Potenza termica totale con 100% AE [kW] 261,6 289 a richiesta  a richiesta

Potenza termica compressore 100% AE [kW] 96,8 96,8 a richiesta  a richiesta

Capacità di deumidificazione con 100% AE [kg/h] 115,2 138,5 a richiesta  a richiesta

Potenza assorbita compresore 100% AE [kW] 19,0 19,0 a richiesta  a richiesta

COP con 100% AE 5,1 5,1 a richiesta  a richiesta

Potenza termica totale con 0% AE [kW] 120,4 120,4 a richiesta  a richiesta

Potenza termica compressore 0% AE [kW] 87,8 87,8 a richiesta a richiesta

Capacità di deumidificazione con 0% AE [kg/h] 60,2 65 a richiesta a richiesta

Potenza assorbita compressore 0% AE [kW] 18,5 18,5 a richiesta a richiesta

COP con 0% AE 4,7 4,7 a richiesta a richiesta

Potenza termica batteria acqua T in aria 20°C [kW] 169,8 192 a richiesta a richiesta

Temperatura acqua ingresso/uscita [°C] 70/60 70/60 a richiesta a richiesta

Perdite di carico batteria e valvola a tre vie [kPa] 47,0 55,.0 a richiesta a richiesta

Potenza termica recuperata su scambiatore [kW] 98,8 98,8 a richiesta a richiesta

Temperatura acqua ingresso/uscita scambiatore [°C] 26/32 26/32 a richiesta a richiesta

Compressore

Tipo Scroll a richiesta  a richiesta

Quantità [n°] 2 2 a richiesta  a richiesta

Refrigerante R407C a richiesta  a richiesta

Potenza massima assorbita compressore [kW] 15,0 22 a richiesta  a richiesta

Corrente massima compressore [A] 24,6 36 a richiesta  a richiesta

Ventilatore mandata

Quantità [n°] 2 2 a richiesta  a richiesta

Portata [m3/h] 20000 a richiesta a richiesta

Prevalenza utile [Pa] 250 300 a richiesta  a richiesta

Potenza assorbita massima [kW] 5 11 a richiesta  a richiesta

Corrente assorbita massima [A] 8.0 24 a richiesta  a richiesta

Ventilatore espulsione

Quantità [n°] 2 2 a richiesta  a richiesta

Portata [m3/h] 20000 a richiesta a richiesta

Prevalenza utile [Pa] 250 300 a richiesta  a richiesta

Potenza assorbita massima [kW] 5 11 a richiesta  a richiesta

Corrente assorbita massima [A] 8.0 24 a richiesta  a richiesta

Dati elettrici

Potenza installata [kW] 50.00 44 a richiesta  a richiesta

Corrente nominale [A] 81.20 85 a richiesta  a richiesta

Fasi/tensione/frequenza [n°/V/Hz] 400/3/50 400/3/50 a richiesta  a richiesta

Dati rumorosità

Livello pressione sonora a 1m [dB(A)] 59+/-2 60+/-2 a richiesta a richiesta
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ACCESSORI

              L’UNITÀ STANDARD È GIÀ FORNITA DI:

DESCRIZIONE

AVE
ANTIVIBRANTI IN ELASTOMERO PER STRUTTURA

Piedini inseriti sulla base dell'unità per diminuire le 
vibrazioni

G4
FILTRAZIONE PRIMARIA

Filtrazione primaria a celle in poliestere classe G4 
posizionati sulla ripresa e sulla presa aria esterna 

DCR
DISPLAY COMANDO REMOTO

Per controllo dell'unità da remoto

AFS
ALLARME FILTRI SPORCHI

Allarme sul display per segnalare se i filtri sono intasati
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RT
 P

O
O

L

ACCESSORI DESCRIZIONE

STRUTTURA

P50

PANNELLO SP 50 mm

Per diminuire la rumorosità dell’unità, obbligatoria per unità oltre i 
18.000 m3/h e per installazioni all’esterno

TTA
TETTUCCIO ANTIPIOGGIA

Obbligatoria per installazioni all’esterno

CFA

CUFFIE ANTIPIOGGIA PAE/EXP

Obbligatoria per installazioni all’esterno senza canalizzazioni su PAE ed 
EXP

SPLIT
UNITÀ MODULARE

Soluzione “ad hoc”, per problematiche di passaggio attraverso porte

FILTRAZIONE

F7
FILTRAZIONE A TASCHE CLASSE F9 IN FIBRA IN VETRO SU PAE

Il prezzo si riferisce ad installazione solo su PAE. 
Per installazione anche su EXP va raddoppiato il prezzo 

VENTILATORI

PF

VENTILATORI CENTRIFUGHI PLUG FAN COMPLETI DI INVERTER

Ventilatori con motore direttamente accoppiato con migliori 
prestazioni e con inverter già inserito

VPM

MAGGIORAZIONE PREVALENZA (OLTRE 300 Pa)

Nel caso di prevalenze utili richieste superiori ai 300Pa, in quanto il 
ventilatore sale di taglia

CIRCUITO FRIGORIFERO

INV
COMPRESSORE GESTITO DA INVERTER ( R410A)

Compressore con inverter per controllo temperatura in mandata o 
quando è richiesta la parzializzazione della potenza frigo

LN

VANO TECNICO SILENZIATO

Isolamento del vano tecnico per diminuire la rumorosità della macchina 
(lastra bugnata con lamina di piombo

CR
CONDENSATORE REMOTO ELICOIDALE

Per dissipare il calore di condensazione in eccesso. 
Obbligatorio per funzionamento estivo

CP
CONDENSATORE A PIASTRE PER RECUPERO DI CALORE SU ACQUA 
DI PISCINA

Di post riscaldamento sempre presente

BATTERIA AD ACQUA

BAC
BATTERIA AD ACQUA CALDA

Di post riscaldamento sempre presente

V3Vi
INSTALLAZIONE VALVOLA A 3 VIE

Per valvola a 3 vie installata all’interno dell’unità

QUADRO ELETTRICO E CONTROLLI

RS485
CONVERTITORE/INTERFACCIA SERIALE RS485

Interfaccia per consentire la lettura e la modifica dei valori dell’unità da 
parte di sistema di supervisione (domotica) con protocollo MODBUS



NOTE
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