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Rettificatrici1 |
tangenziali

CAMUTT

La rettificatrice MINI si
distingue in modo particolare
per la sua composizione
modulare che permette di
realizzare una gamma molto
estesa di modelli con capacita
di lavoro sulla larghezza di
mm 400, 500 e 600 e sulla
lunghezza di mm 600 a

mm 8000.

Tutti i modelli offrono ampia
garanzia di rigidita, requisito
indispensabile quando sia
richiesta una elevata precisione
di lavoro, non disgiunta da
grande capacita di
asportazione




La rettificatrice MINI sviluppa
I'idea del MONTANTE MOBILE
applicato al gruppo di
comando e traslazione mola.
Questo gruppo realizza una
struttura a “C” di grande
rigidita, la quale esclude
qualsiasi cedimento della linea
mandrino in qualungue
posizione “a sbalzo” venga ad
assumere la mola su tutta la
larghezza della tavola.

Si possono cosi effettuare le
massime corse trasversali della
mola senza pregiudicare rigidita
0 precisioni di lavoro. Lo stesso
concetto e stato mantenuto
nella progettazine delle
rettificatrici a CNC, (CGAMMA e
CREEP-FORMATIC).




CAMUT

| gruppi principali che compongono

la macchina sono:

- basamento e tavola (1)

- base della colonna (2)

- colonna (o montante) e relativa
slitta, con mandrino e motore
comando mola (3)

- centralina idraulica ed
apparecchiatura elettrica

- vasca liquido refrigerante

COLONNA

La colonna é realizzata in ghisa, con
struttura a doppia parete, per
garantire la massima rigidita. Le
guide di scorrimento della testa
porta-mola sono in ghisa temperata,
rettificate e quindi rigidamente
fissate alla struttura della colonna.
La vite che comanda lo spostamento
verticale della testa, e
abbondantemente dimensionata ed
e rettificata. Lo spostamento e
assicurato da una chiocciola e
contro-chiocciola che permette in
ogni caso la registrazione del gioco
ed assicura nel contempo estrema
sensibilita agli spostamenti
micrometrici della testa.

BASE DELLA COLONNA

La base della colonna e realizzata in
ghisa, a struttura monolitica,
scatolata, con pareti laterali e
nervature per garantire la massima
rigidita.

Nella parte superiore sono ricavate le
guide piana e prismatica su cui corre
la slitta porta-colonna per il
movimento trasversale.

BASAMENTO E TAVOLA

Il basamento a struttura scatolata e
la tavola a struttura alveolare con
doppie nervature, sono accoppiati
tramite una guida piana ed una
prismatica.

Le guide di scorrimento, sempre
appoggiate sul piano del basamento,
hanno dimensioni tali da garantire
un carico specifico estremamente
basso e sono protette con ripari
rigidi in lamiera o mediante nastri in
materiale plastico antiolio.

Un appropriato labirinto protegge le
quide del basamento, per tutta la
loro lunghezza, dalla azione dannosa
dell’ abrasivo, del liquido refrigerante
od altri agenti che ne possano
compromettere la loro integrita o
durata.




MANDRINO

Il movimento di rotazione del
mandrino viene trasmesso da
motore elettrico ad elevato grado di
equilibratura, attraverso un giunto
elastico che ha il compito di
annullare le dilatazioni e le vibrazioni.
Il mandrino & stato surdimensionato
al fine di poter effettuare, oltre alle
lavorazioni di precisione, lavorazioni
dal pieno ed operazioni di “crushing”
La sua eventuale sostituzione non
richiede lo smontaggio di altri

gruppi.

IMPIANTO DI LUBRIFICAZIONE

La lubrificazione & assicurata da un
impianto automatico centralizzato,

completo di gruppo di controllo e

sicurezza, che utilizza olio specifico,
diverso dal comando idraulico.

CENTRALINA IDRAULICA

La centralina idraulica, completa di
motore, distributore e valvole, &
separata dalla macchina per evitare
ogni trasmissione di calore e di
vibrazioni, requisito questo
indispensabile per realizzare
lavorazioni di alta precisione.

Uno scambiatore di calore ad acqua
persa mantiene costante la
temperatura dell olio

APPARECCHIATURA ELETTRICA

I’ apparecchiatura elettrica &
contenuta in un razionale armadio
separato, nel quale possono trovare
posto i componenti elettrici
necessari a tutte le eventual
applicazioni previste sulla macchina.
La realizzazione tiene conto di tutte
le norme antinfortunistiche e
rispetta le norme CEl

Larmadio si trova in posizione
accessibile per eseguire facilimente le
operazioni di ispezione e
manutenzione.

| collegamenti tra I'armadio e la

macchina sono realizzati tramite

spine ad innesto rapido.
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Particolare |lavorato:

MANDRING PER TRACCIATRICE

DI GRANDE PRECISIONE

Planarita faccia A
Planarita faccia B
Perpendicolarita A-B

Parallelismo tra A-A e BB =

Flanarita faccia B




CERTIFICATO DI COLLAUDO COMPARATIVO

tolleranza tolleranza
SCHLESINGER CIMAT
a 3
0020 0015
sU Su
al Planarita deila tavola nella 1000 mm. 1000 mm
direzione longitudinale b b
biidem nella direzione + 0020 oms
trasversaie (non & ammesso o 5u su
svergolamentol. 1000 mm. 1000 mm
Spostamento verticale defia oms 0005
tavola durante il suo movimento SU 5uU
longitudinale. 1000 mm 1000 mm.
Parallelismo delio 0010 mm 0005
spostamento trasversale
delia moia alla superficie
della tavola
Parallelismo delie 0015 0010
scanalature rispetto al 5U 50
movimento della tavola 1000 mm. 1000 mm
Perpendicolarita delle 0,030 a5
scanalature rispetto al sU su
movimento trasversale della 300 mm. 300 mm.

mola

tolleranza tolleranza
SCHLESINGER CIMAT

a Oscillazione trasversale a 2
nella rotazione della sede 0.010 mm 0005 mm
conica o cilindrica sul
mandrino della mola

bi Qscillazione assiale del b b
mandrino della mofa, Q010 mm 0.005 mm.
Parallelismo del mandrino 0.020 0015
rispetto alla tavola (verifica su 5U
mediante ribaltamento dello 300 mm 300 mm
strumentol
Perpendicolarita del 0020 0.005
mandrino rispetto alle 5U Su
scanalature della tavola 300 mm 300 mm

tverifica mediante
ribaitamento dello

strumento).

Perpendicolarita del 0020 0020
movimento verticale del su SU
carrelio della mola rispetto 100 mm. 300 mym.

alla tavola nel piano medio
trasversale della macchina
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PRECISIONE DI LAVORO DELLA MACCHINA

Parallelismo delle superfici rettificate su tutta la
lunghezza della tavola:

MINI 400 0.010 + 0002
MINI 500 0010 + 00025
MiNI 600 0.010 + 0003

Su Su
1000 mm. 1000 mm.




Serie MINI A B C|l|CcR|D|E| F]G]H | L
406 1300 3730
409 5 § 1800 4250
412 £s 2300 5450
415 - 2800 6650 | 210 | 2250 | 2300 | 200 | 160 | 7 | #0 | 95 | 105
(100) | (600)
420 o 4800 6000
425 &% 5800 7000
430 “ 6800 8000
509 p 1800 4250
512 gt 2300 540
515 E 2800 6650 76 | 450
oot - 1s00 cono | 2200|2250 | 2600 | 500 | 210 | joot COO 05 | 105
525 &% 5800 7000
530 ° 6800 8000
609 o 1800 4250
612 g€ 2300 5450
615 E 2800 6650 76 | 450
o2t - 1s00 ecco | 2250|2400 | 2000 | 600 | 260 | ook ciot 95 | 105
625 &7 5800 7000
630 “ 6800 8000




CARATTERISTICHE TECNICHE MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI MINI | MINI MINI MINI
406 409 412 415 420 425 430 509 512 515 520 525 530 609 612 615 620 625 630
Corsa massima della tavola mm 730 1030 1330 1630 2200 2700 3200 1030 1330 1630 2200 2700 3200 1030 1330 1630 2200 2700 3200
Superficie utile della tavola mm 400 400 400 400 400 400 400 500 500 500 500 500 500 600 600 600 600 600 600
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
600 900 1200 1500 2000 2500 3000 900 1200 1500 2000 2500 3000 900 1200 1500 2000 2500 3000
Corsa trasversale della mola mm 400 500 600 (680)**
Altezza massima rettificabile sulla tavola con mola nuova mm 450 (600) *** 450 (600) *** 450 (600)***
Dimensioni massime della mola mm 400 x 100 x 127 400 x 100 x 127 400 x 100 x 127
Spostamenti trasversali automatici della mola mm 3-50 3-50 3-50
Avanzamenti verticali automatici della mola mm 0.002 - 0.04 0.002 - 0.04 0.002 - 0.04
Velocita della tavola m/mn 1-35 1-35 1-30
Velocita rotazione motore ocmando mola (50 Hz) tr/mn 1440 1440 1440
IMotore per comando mola kw (ch) 7.5 (11-11-23) * [10 (15-20-30) *] 7.5 (11-15-23) * [10 (15-20-30) *] 7.5 (11-15-23) * [10 (15-20-30) *]
IMotore per comando pompa olio kw (ch) 4.1 (5.5) 7.5 (10) 5.6 (7.5) 7.5 (10) 7.5 (10) 11 (15)
IMotore per comando spostamenti trasvrsali automatici e rapidi kw (ch) 0.56 (0.75) 0.56 (0.75) 0.75 (1)
IMotore per comando spostamenti verticali rapidi kw (ch) 0.56 (0.75) 0.56 (0.75) 0.75 (1)
[Motore per comando elettropompa ( a richiesta ) kw (ch) 0.25 (0.35) 0.25 (0.35) 0.25 (0.35)
Vasca per olio comando idraulico | 280 350 280 350 280 550
Peso netto Kg| 4400 4700 5000 5300 7000 8000 9000 5500 5700 6100 8000 9100 10200 5600 6200 6600 8800 9900 11000
Peso lordo con imballo per esportazione Kg| 5200 5500 5900 6200 8600 9700 10800 6100 6600 7100 9800 11000 12200 6500 7200 7700 10800 12000 13200
JMisure dell'imballo per asportazione : lunghezza mm| 5400 5400 5400 5400 6200 7200 8200 4100 4100 4100 6200 7200 8200 4100 4100 4100 6200 7200 8200
largherzza mm 2000 2200 2400
altezza mm 2300 2500 2500

*  Motore per comando mola fornibile a richiesta
** Corsa trasversale della mola fornibile a richiesta
*** Corsa verticale della mola fornibile a richiesta

Misure pesi ed esecuzione non impegnative, con riserva di modifiche
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Chivasso \

Torfazza

SALUGELA

Per SALUGGIA uscite consigliate su
autostrada A4 Torino — Milano

da Torino
uscita 004 Rondissone

da Milano
uscita 005 Cigliano
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