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Die Flachenschleifmaschinen
der Baureihe MINI basieren
grundsatzlich auf dem
Baukastensystem, was einen
sehr grossen Modellbereich
ermaoaglicht. Die Schleiflangen
reichen von 600 mm bis 8000
mm, Schleifbreiten von 400
mm bis 600 mm, wobei bei
allen Modellen ein hoher Grad
an Starrheit der einzelnen
Baugruppen gewahrleistet ist
Dadurch lassen sich grosse
Abtragsleistungen und eine
hohe Arbeitsgenauigkeit
erzielen,

Die Flachenschleifmaschine der
Baureihe MINI verwendet das
Konzept der BEWEGLICHEN
SAULE, die fur die Steuerung
sowie Verstellung der
Schleifscheibe verwendet wird.




Diese Gruppe bildet eine
ausserst starre "C" Struktur,
welche keine Abweichung der

Schleifspindel-Linie erméglicht,

unabhanaging von der Lage
“freihangend’, wo die
Schleifscheibe wahrend ihres
Querweges sich befindet.

Man kann daher maximale
Querverstellungen erreichen,
ohne die Starrheit sowie die
Arbeitsgenauigkelt zu
benachteiligen.

Das selbe Konzept wurde dem
Entwurf der CNC-gesteuerten
Flachenschleifmaschinen,
CAMMA und CREEP-FORMATIC,
zugrunde gelegt.
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Cie wesentlichen Baugruppen der

Maschine sind:

- Maschinenbett und Arbeitstisch (1}
Querbett (2)

- Saule Standert mit Querschiitten
sowie Schieifspindelkopf und Motor
(3

- Hydraulikanlage und Schaltschrank

- Kahimittelreinigungsaniage

STANDER

Der Stander ist aus Guss, dessen
doppelwandige Struktur die hichste
Starrheit verburat

Die geschliffenen
Flachfihrungsbahnen des schielf
Spindelkopfes sind aus gehartetem
Guss und werden der Struktur des
Standers starr befestigt,

Die Vertikal-Bewegung wird durch
Mutter und Gegenmutter
gewahrieistet, die das Spielausaleich
ermaglicht und die hachste
Feinfuhiigkeit der mikrometrischen
Bewegungen sichert

QUERBETT

Das Querbett ist aus Guss und hat
eine monolytische, zellenfdrmige
Struktur mit Seitenwanden und
Querverstarkunasrippen zum
Cewahrieisten der erforderlichen
Starrhelt

Auf der oberen Seite befinden sich
die Flach- und V-FOhrungsbahnen,
auf den der Querschlitten Fliesst.

|

MASCHINENBETT UND TISCH

Das Maschinenbett hat eine
geschlossene Struktur. Der Tisch hat
gine Zellenformige Struktur mit
doppelten Verstarkungsrippen. Die
Anpassung des Tisches dem
Maschinenbett erfolgt dber Flach-
und V-Fuhrunashahnen, Die
Abmessungen dieser
Fuhrungsbahnen, die durch Blech
Abdeckungen oder Kunststoff-
Bander geschutzt sind, gewahrleisten
eine sehr niedrige spezifische
Belastunag

Geeignete Labyrinth-Nuten schatzen
die Bettfihrunagsbahnen auf ihrer
gesamten Lange vom Eindringen von
Schieifpulver, Klhlwasser und
anderen Mitteln, welche ihre
Vollstandigkeit und Lebensdauer
benachteiligen kinnten.




ABNAHMEVERGLEN

SCHLEIFSPINDEL

Die Drehbewegung der Schieifspindel
wird vom Elektromotor mit hohem
Auswuchtgrad durch eine elastische
Kupplung Gbertragen, welche zur
Aufnahme von Ausdennungen sowie
Schwingungen dient

Die Schleifspindel ist
Uberdimensioniert, um ausser den
Prazisionsarbeiten auch Vollschmtt
Schleifen sowie "Crushing”-Einroll
Viorgange zu ermoaglichen, Far ihren
Ausstausch ist keine Demontage von
anderen Cruppen notig

SCHMIERANLAGE

Die Schimierung wird durch eine

automatische, mit Kontroll- und

Sicherheitsvorrichtung versehene
| Zentral-Schmieranlage verbirgt,

| welche Schmierdl verwendet.
|

HYDRAULIKANLAGE

Das hwdraulische Aggregat, komplett
mit Motor, Verteiler und Ventilen, st
wan der Maschine getrennt, um
Warme-und
Schwingungsdbertragungen rationell
U vermeiden, was beim
Durchfihren von Hochprazisions:
Arbeiten eine unabdingbare
Varaussetzung ist. Die Oltemperatur
wird von einem Wasser-
Warmeaustauscher aufrechterhalten.

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG

Die elektnische Ausrustung ist in
einem rationellen und getrennten

| schaltschrank untergebracht, wo

samtliche flr die verschiedenen
Maschinen-Ausristungen
notwendigen elektrischen
Komponenten Platz finden konnen
Die Elektroausrdstung beriucksichtigt
alle Unfallverhitungsvorschriften
und entspricht den LEC-Normen,
Der Elektroschaltschrank befindet
sich in einer leicht zuganalichen

| Position, um Kontrolle und Wartung

Zu vereinfachen

Die verbindung zwischen
Schaltschrank und Maschine
erfolgt durch Schnell-Stecker,

il
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REFEREMNCES
Icustomers having more than 3 CAMUT grinding
machines are bold-faced

ITALIA; ALFA ROMED - Hassan e Tiona - Battistinl - Berto
Lamet - Bombardi - Ceccato - Cemtro Magneti Perma-
nentl - Colgar - Colongo Gf - COMAL - Corrpda & Feris
[ Andrea - DE A - Ferran - Ferrari Auto - AT AVIAZIONE -
FIAT AUTO - AICEP  Frmitessie - Frigostamp - Glushina
Lancia - Lonqinott) - LTV Confort! - Ercole dargdl - Marzoll
Wichelin Italana - Nebiolo - Nuowa San Ghorgio - Dlivetti
- OLP Pedrall - Pininfarina - Pinto - Pong & Cantamessa
Fambaudi - Rinaldo Plaggia - #na
Calzoni-Banger & - Schindler - SIa) MARCHETTI - Sicar - 5in
ger - SOBMET - Terri Teksid-UMER - Toolspress - Varinelli
Webar - Whetehaad MoTo Fides - Zanuss

FRANCE: ALCERA - Baudoin « Bendix - Cazenguve - CGCUTT
CIT Alcatal - CITRDEN - Drment - Condiruchions de Clehy
CREUSOT LOIRE - FORTOR - FLONC Schiymberger - Hispano
Suiza - INA Roulements - Leroy Somer - Massey Ferguson
Mecachrome - Microcontroke - Moulings - DNERA - Peu-
geoT - Poclain - S.A.C.M. - 5agem - SAT - SML - Snecma
Nesmandie - Soverin - STRUBLE - Thyssen - ZEDCE,

BEMELLIN: ACEC - Agfa Cevaert - Ambac - Archarmbel
ALK - Brugeose & Niveles - Cogeds - Eurometagl - Fabm
gue Mationale d' Armnes - Luxomiold Goodvear - Moba - Sie
e - Wik

SLNSSE: Aciera - Agle - BEC

Bechiler - Berberat - Caracte-
res - Cern - Charmilles - Dix - Duap - Dubied - Bscher Wyss
- GEGAUF - GEUGGIS - Hawser - Kpllenberoer - Eurmmer
Maag - Qerlikon Buehrie - Petermann ' Tornos - SCHAL-
BLIN - 50 - SIP Genevolse - Starrfrasmaschinen - Staubil -
Studer - SULZER - Tarex - Tesa - Techudin « VON ROLL -
VOUMARD - UMY (Vallortse).

DEUTSCHLAND: Arburg - Bohber - Bohner & Kohia - Bafnn
ger - Bosch - Burkhardt & \Weber - Concord Dairnler Bangz -
CEYW - ExCeld - Fauniderke - Feldmidhla - Formentau &
Plastik - Hammerwerk Fridingen - Hampel - Harvetter - He
derhain - deEremann o Kalser National - Machinery - Kar
stens - Lelte - Lindemann - MUALNL - MauserWerke
Oipernaoef CmbH - MTLL - SHW - Siemens - Speck - Stahd-
werk stahischmidgt - Theysohn - Wohlenberg - Universal

OSTERREICH: Bohler - Eumsg - LBItZ - Reformwerke Wals -
Rotax - Veitscher Wagnesit Werke - VOEST Alpare

SWEDEN: Boding Mek
FE. Lingsrrom - Stal-Lavail
Flygmanr

FINLAND: Roseniew - Terastuote Oy

Fimek - iggesunds - Lidkogings kak
Thorns ek - Toolex-bifg - Volvo

CAM UT 5.R.L. unipersonale

Via Taiola, 24
13040 SALUGGIA - VC — (ITALIA)
TEL. 0161-486584 FAX 0161-480107
www.camut.it - info@camut.it

UNITED KINGDOM: Cone Blanchards « Crosfisld Electromics
Eaves & Washbourne - 11 Charchill - O Kingsbury - John
Stk and Sons - Balph Norns - Rols-Royee (19710 Lid,
Wickman Scrivener
WSA: Amercan Feintonl Co - Boice Gage Co - Bruderer
Eastrran Kodak Co - Fabrivalve - Ceneral Motors - Lawrence
Livesrirgere National Laboratory - Bussal T Céman - Stellite
Oiw - Sunnen Products Company - Tasco Tool and Die Co
CANADAR: Baboock and Wiacox - Husky Mg Led. - Madil
Unisersicy - SETTe naustries

AUSTRALIA: Diecraft

JAPAN: Daini Sefkosha - Dwesed Kik - Fugiosh) korsk Kogyn
Hattori Clock Sedosha - Honda Motors - ke ron Wor
Euzu Motors - Yachivoda Kogyo - Yiara ron Stesl
da Iron Workes - Matsushita Electric - Wirsis Shiphuakasng
Nishina Kogvo - Suwa Seikosha - Tovota Motors - Tokvo
Sakihan

INDIA: Bajaj Auto
SOUTH AFRICA; Iscor
GREECE: Pyrarmis

PORTUGAL: Fabrica Pormugal
BRASIL: Elpvaaores Schindler do Brasil + Hermes Precea

IBM Wirld Fracde Corp - FIAT Automovets - Romi Industrias
S . SyEmecanica industrial - framonting S4
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Works - Southern Cross Stesl Works,
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