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La conception modulaire des
rectifieuses MINI constitue
I'une de leurs particularites
distinctives qui permet

d obtenir une large gamme de
modeles capables de travailler
sur une largeur de 400, 500 ou
00 mm et sur une longueur
de 600 a 8000 mm

La rigidité de tous les modéles
assure une capacite ‘

d enlévement de matiere trés
glevée sans nuire a la precision
de la machine,

Le groupe de commande du
moteur de broche est eguipé
d’'un MONTANT MOBILE en




forme de C d' une grande
rigidite. Cette structure
particuliere du montant
elimine tout risque de
flechissement de |'axe de Ia
broche quelle que soit la
position occupee par la meule

sur toute la largeur de la table

La meule peut ainsi effectuer
tous les deplacements
transversaux possibles sans
mettre en cause |a rigidité et
la precision de la machine Le
meme principe a été garde
pour le projet des rectifieuses
a CNC, GAMMA et CREEP-
FORMATIC.
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Les rectifieuses MIMNI se composent
des élements suivants
- le bat et Ia table (1)
- e socle du mantant (29
le montant et le chariot de broche
avec la broche et le moteur de
broche (31
la centrale hydrauligue et
|'equipement electrique
e réservoir du liquide d arrosage

LE MONTANT

Le montant en fonte comporte une
double paroi assurant une nagidité
maximale. Les surfaces coulissantes
de |la poupee porte-meule sont en
fonte trempee rectifieas et fixdes
solidement a la structure du
montant

La vis commandant le deplacement
vertical de la poupée est largement
dimensionnée et rectifiée Elle
comporte un double écrou et un
dispositif de rattrappage du jeu et
assure en meme temps une
sensibilite extréme aux
déplacements micrometrigues de la
pOUpéEe

LE SOCLE DU MONTANT

e massif caisson en fonte est
apable par sa nigickte et sa masse
de fournir une assise inébranlable
aux autres eléments fonctionnels et
structurels de la rectifieuse A sa
face superieure se trouvent les
glissieres plane et prismatique sur
lesquelles glisse le chariot porte
maontant

BATI ET TABLE

Une glissiére plane et une
prismatigue permettent d accoupler
le bati, 3 boitier, 4 la table a
ctructure alveolaire, a double
nervure

Des protections rigides en tole ou
des rubans en plastigue anti-huile
protégent les glissieres appuyees sur
le bati, qui sont dimensionnees de
maniere a supporter ung charge
spécifigue estrémement basse,
Les glissigéres du bati sont protegees
sur toute leur longueur contre
I'action dangereuse de |'abrasif, du
liquide o arrosage ou d autres
agents susceptibles d'en
compromettre |intégrite ou la duree
de vie




ESSAIS COMPARES

LA BROCHE

La broche est entrainge par un
moteur electrique se caractérisant
par son couple de démarrage éleve
el équipeé o un joint élastigue chargé
d annuler les dilatations et les
yibrations, La broche a eté
surdimensionnee de maniere a
pouvair effectuer, en plus des
Usinages de précision, des usinages
dans la masse et des opérations de
crushing. Pour démonter la broche il
mest pas necessaire d enlever

d autres elements de la machine

LE SYSTEME DE LUBRIFICATION

Un systéme central assure
automatiguement la lubrification de
la machine et comparte un dispositif
de securité nécessitant une huile
specifique, differente de celle utiisee
pour |a commande hydraulique

INSTALLATION HYDRAULIQUE
Linstallation hydrauligue, compléte
avec moteur, distributeur &t vannes,
est separee de la machine afin

d’ eviter la transmission des
vibrations et de la chaleur
engendrée Est aussi prévu un
echangeur de chaleur a eau perdue
de maintien de la temperature

LEQUIPEMENT ELECTRIQUE

Une armoire separée abrite tous les
appareils et composants eiectrigues
nécessaires pour toutes les
applications prevues sur la machine
Tous les cablages ont été effectués
en conformité avec les prescriptions
de securité les plus rigoureuses. De
plus, tous les dispositifs v sont
aisement accessibles pour les
besoins de |'entretien preventif &
pour les interventions

Les branchements entre | armoire et

| la machine sont effectues par des
| connecteurs rapides.
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REFERENCES
iclients Dﬂﬂ!m plus gue 3 machines CAMUT sont
Margueés en grask

ITALIA: ALFA ROMED - Baszani e Ticing - Battistini - Berto
Lamet - Bombardl - Ceccatn - Cantra Magnet! Perma-
nenti - Codgar - Colongo GE. - COMAU - Corrada & Fenske
[ Andrea - DEA - Ferrar| - Ferrar Auto - FIAT AVIAZIONE -
FIAT AUTO - FICEP - Simlessie - Frigostamp - Gissting -
Lancia - Longinatti - LTV Comfort] - Ercole Marell - Marzoli
Aichalin Haligrsa - Mebioko - Nuova San Glorglo - Olivett]
- OLP Pedrall - Pinintaring - Pinto - Pons & Cantamessa
Pamiaud - Binaldo Flaﬂﬂ-lb Mva
Calgon-Ranger it - Schindler - 5141 MARCHETT) - Sicar - Sin
ger - SOMET - Term - Teksid-UMER - Toolspress - Varinelil
- Weber - Whitehead Moto Fides - Zanussi

FRANCE; ALCERA - Baudoin - Bendix - Cazeneuwe - CLCITT
CIT Alcate| - CITROEN - C¥ment - Constructions de Clichy
CREUSOT LOIRE - FORTOR - FlONC Schiumberger - Hispano
Suiza - INA Roulements - Leroy SOmer - Massey Fesgusan
Macachrome - Microcontrole - Moulinex - ONERA - Peu-
geot - Pockain - SACM, - Sagem - SAT - SMC - Snecma
MormaEndie - Sovering - STRUBLI - Thyssen - TEDCE.

BENELUN: ACEC - Agfa Cevaert - AMDAC - Archambes
A5x) - Brugenise & Nivelles - Cogebl - Eurometaa - Fabri
gue MNationale d Armes - Luxmold Gobdyear - Moba - Sie

mens .« Wil
SUISSE- Ackera - Agle - BEC « Bechisr - Berperat - Caracte-
res - Cem - C Nes - Duxl - Duap - Dubied - Escher Wyt

GEGAUF » GEUGCIS - Hauser - Ksllenerger - Kummes
taag - Derbion Buehrie - Petermann / Tormos - SCHAU-
BLIN - 510 - 5IP Genewaise - Starrfrasmaschinen - Staubll -
er - SULZER - Tarex - Tesa - Tschudin - VON ROLL -
VOUMARD - UMV iVallorbe),

DEUTSCHLAND: Arburg - B&hber - Bohner & Kahle - Bohnn
ger « Bosch - Burkhardt & Weber - Concord Daimier Benz
DEW - Ex-Celld - FaunWerke - Faldmiihbe - Formenbau &
Plastk - Mammerwerk Fridindgsn - Hamped - Harvestear - Hel
dennain - Hememann - Kalser/ Natlonal - Machinery - Kar
stens - Leltz - Lindemann - MUAN. - Mauseriverea
Dberrvdorf GmbH - MTLL - SHW - Siemens - Speck - Stahl-
werk Stahischmidt - Theysohn - Wohlenberg - Universal

Bahber - Eurmig - LBl - Reformwerks Wels
Rora - Veitscher Magnesit Werke - VOEST Alpine

SWEDEN: Bodins Mek - Fimek - Iggesunds - Lidkopirgs Mek
FE. Lindstrim - StalLaval - Thorns Mek - Tookes-alfa - Vol

Flyarmoto
FIMLAND: Rosenlew - Terastuote Oy

CAMU T S.R.L. unipersonale

Via Taiola, 24
13040 SALUGGIA - VC — (ITALIA)
TEL. 0161-486584 FAX 0161-480107
www.camut.it - info@camut.it

UNITED KINGDOM: Cone Bianchards - Crosfiedd Electronics

Eaves & Washbourne - L1 Churchill - G Kingsbury - hehn
Stirk and Sons - Balph Morrs - Bolls-Royce (19710 Ltd,
Wickiman SCrivengr

WS.A: American Feintool Ca - Boido Gege Co - Bruderer
Eastrnan Kndak Co - Fabrrvalve - Geners Motors - Lawrence
Livermore Mational Laboratory - Bussel T Gllman - Stellts
iy - Sunnen Products Cormpary - Tasco Tool and Ce Lo

CANADA; Bahcock and Wiloos - Husky Mfg Ltd, - Mol
Lnaversity - SErite Industres

ALSTRALIA: Drecraft - Repoa

JAPAN- Dasrs Seikosha - Dhesel Kl - Fujikoshi Kozal Kpawd
Hatton Clock Seikosha - Honda Motors - kegai iron Work
Isuru Wotars - Yachevoda Xogyvo - Yowata Iron Steel - Mach
da ron Works - Matsushita Electnc - Mitsui Shipbuilding
Mishing Kogvo - Suwa Seikoshd - Tyota Motors - oo
Soiuhan

INDLA: Baja] Auto - xLO ndia Led - PMT

SOUTH AFRICA: kcor Works - Southern Cross Steed ‘Works.
GREECE: Fyramis

PORTUGAL: Fabrica PorTugal - Ferreirinha

BRASIL: Elevadores Schindler oo frasil - Harmies Preces
18M World Trade Corp - FIAT Automovers - Romi industrias
SA - Submecanica industnal - Tramonting S48

WA, TIPOMAAFLL EFANIA P‘hn- TORING




