
About us
Established in 1952 by Ferdinando DATA on an artisan scale, DATA F. has progressively
evolved during the years with a rational increase of workers, machines and productive
plants. The company has got a large number of modern machines (for processing,
treatments and tests), a quality staff with specific training, always improving the quality
system. It is mainly based on the machining & assembly of precision mechanical parts
completely ended with customer materials or raw materials purchasing, dimensional
controls, non destructive tests & surfaces treatments. DATAF is EN9100 complying since
2008.
DATA F. has got two production plant. The main one in Pinasca (TO) and the second one in
Beinasco (TO).

Main plant: 

Via Sestriere 14 
10060 PINASCA (TO)
Phone +39 0121803418
Fax     +39 0121803522
www.dataf.it
E-mail: info@dataf.it

DATAF. S.r.L
- COMPANY PROFILE -

Second plant: 

Via Lose 7
10092 BEINASCO (TO)
Phone +39 0113810768
Fax     +39 0113816517
www.dataf.it
E-mail: info@dataf.it



OUR MAIN COMPETENCIES



MAIN CUSTOMERS 

 Leonardo LHD

 GE Avio 

 UTC Aerospace

 Magnaghi 

 Autoclima

 Faiveley Transport

 AGILENT technologies

 Sogefi filtration

 CNH Hitachi 

 SKF Industries

 Mechatronic

 Rubeo

 Coord 3

 Tubiflex

Aerospace 
Division 
63%

Industrial 
Division
37%



• Raw material purchasing

• Project and construction of

the production tooling

•CAD-CAM programming

•Milling/Turning 3, 4, 5 axes

•Machining of differt material:

•Steel

•Aluminum

•Titanium

•Magnenisum

•Bronze

•Inconel

•Copper

•Quality and dimensional control with 3D
Coordinate Measure Machine

•Deburring and assembly of parts

•Chemichal and electrochemical

superficial treatements

•Non desctructive test:

•Fluorescent penetrant inspection

•Magnetoscope test

Pinasca (TO)
&

Beinasco (TO)

Dir. Indir. Tot.
110 24 134
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• Products

RAW MATERIAL MANAGED:

Plate
Tube 
Bar 

Casting
Extrude 
Forging 

FINISHED PRODUCTS:

Link, Bushing, Sleeve, Oil 
Pump, Vacuum Pump, Flange, 
Valve, Piston, Ring, Impeller, 
Structural Parts, Gear, Liner, 

Pinion, Adapter, Casing, 
Housing, Support, Spacer, 
Cover, Case Pump, Shim, 
Support, Spindle, Shaft, 

Retainer, ecc..



WORKING RESOURCES

WORKING AREAS Max. tool 
dimension Max. tools storage Max pallet n° Nr. of machines

CNC MILLING CENTER 1700x800x800 ISO 60 350 6 51 

TRADITIONAL MILLING 1000x700x700 - - - 14

CNC LATHES 1500 805 40 - 40
TRADITIONAL LATHES 800 500 - - 13 

GRINDING MACHINES 1200 350 plate, internal, external, 
centerless ed 1 CNC 18 

EDM MACHINES 1200x500x400 3 Wire EDM  2 of them equipped with 12 palletts, 
2 EDM 5

SURFACE
TREATEMENTS 800x800x800 3 Lines, 37 baths, Ph-metro, Coating thickness 

control, Chemical laboratory, Salt spray chamber.

ASSEMBLY & 
DEBURRING

This space is equipped with hydraulic presses, furnace, drills, standard 
mechanical components and a wide range of tools and instruments.

QUALITY CONTROL 8 CMM, Rugosimeter, Durometer, Micrometric sledge, Profilometer, 1/1000 
Altimeter, Microscope, ecc. 

NON DESTRUCTIVE
CONTROLS

Fluorescent penetrant test plant and Magnetic test plant

STORAGE 1400 m2 raw material storage, Packaging and Delivery, Finished products

PRODUCTION RESOURCES





EMPLOYEES
Direct Indirect Total

Accounting & Administration 5 5
Program Management 2 2
Sales & Marketing 2 2
General Management 3 3
Personel Administration & Support 1 1
ICT & Organization 1 1

MANAGEMENT AREA 14 14
Mechanics production 85 85
Assy production - adjustment 11 11
Quality Inspections 11 11
Treatments – Non destructive inspection 3 3

PRODUCTION AREA 110
Production Planning and Control 2 2
Manufacturing Engineering 2 2
Material Planning and Procurement 1 1
Material handling 2 2
Quality Assurance 3 4

QUALITY AND ENGENEERING 10 10
TOTAL 110 24 134

HUMAN RESOURCES



LAST INVESTMENTS: 
Technology side 2014

• 5 cnc machines and 1 CMM machine

• Turning machine MAZAK SLANT TURN

• High speed milling machine MITSUI SEIKI
HT4A

• High speed milling machine CHIRON  DZ12W

• 3D CMM machine ZEISS ACCURA II



LAST INVESTMENTS: 
Technology side 2015

• DOOSAN PUMA 2600, turning
machine 480x520 mm.

• MAZAK INTEGREX J200x1000 multitasking turning & milling machine

• MAZAK QUICK SMART M 250x500 with milling spindles

The INTEGREX j-200 is a compact machine designed for large
workpieces - maximum machining size is dia. 500 mm and maximum
machining length is 1060 mm . The orthogonal Y-axis machine
construction is the same as INTEGREX i-150 and INTEGREX e-series and
allows face milling, end milling, and drilling to be performed in the
large machining area without C-axis indexing thanks to long Y-axis
stroke: 200 mm.

QUICK TURN SMART 250M with milling
spindle combines Productivity, High
Accuracy and High Reliability, to
deliver the performance you have
been seeking, offering 280mm in
machining diameter and up to 51mm in
bar diameter. The latest Generation
CNC system “MMAZATROL SMART”
delivers unsurpassed operating
efficiency.



LAST INVESTMENTS: Technology side 2016

• DMG Mori NH5000/DCG

The NH5000 DCG, a high-precision horizontal machining center
in the NH Series, is equipped with a 500 mm (19.7 in.) square
pallet and employs DMG MORI’s original technologies of DCG
(Driven at the Center of Gravity).

Five spindle variations: No. 40 taper 14.000; 20.000 min-1 No.
50 taper 8.000; 15.000 min-1   

Rapid traverse rate (X/Y/Z): 50 m/min

• DMG Mori NHX5000

The NHX 5000 2nd Generation are
general-purpose horizontal
machining centers enabling high-
efficiency, continuous machining
and mass production machining in
various areas. Is equipped with our
latest spindle, the speed MASTER,
ensuring high-speed and stable
high-precision machining with the
thick, high-rigidity bed.

Rapid traverse rate 60 m/min
(X/Y/Z),

Acceleration of 1G (X/Y/Z)

Direct scale feedback as standard
High-rigidity bed with three-point
support

• CMM 3D Mitutoyo
Crysta Apex S9106



LAST INVESTMENTS: 
Technology side 2017

• MAZAK VARIAXIS i-500

- Multiplex Surface / Simultaneous 5-axis machining
center.

- The latest generation MAZAK 5-axis machining center
designed for multi-surface machining delivering
reduced in-process time, high accuracy and unrivalled
machine ergonomics.

- Unsurpassed high-speed, high-accuracy performance.
Max spindle speed 18,000 rpm.

- Largest machining envelope: table size Ø500mm



LAST INVESTMENTS: 
Technology side 2018/2019

• NR 2 QUASER MV 184 P-20

- Vertical Milling Center

- Table 4°/5° axis.

- Tool magazine positions nr° 48 ISO 40.

- Spindle speed 20.000 rpm.

- Table size 1200x600 mm.

- Work range 1020x610x610 mm.

- Refrigeration system 50 bar.



LAST INVESTMENTS: 
Technology side 2018/2019

• MAZAK Quick Turn 250M SmoothC

- CNC turning machine with motorized tooling. 

- Diam max 380 mm. x 625 mm.

- Bar 80 mm. 

- Presetting.

- Refrigeration system 15 bar.



LAST INVESTMENTS: 
Technology side 2018/2019

• NR. 2 MAZAK INTEGREX J200X500

- CNC multitasking Milling/turning machines

- Work range: Diameter max. 500 mm x 500 mm.

- Tool magazine nr.72 positions.

- Spindle turning speed 5000 rpm,

- Spindle milling speed 12.000 Rpm.

- Refrigeration system70 bar.



Replacement of the ground floor of the 
older section of the DATAF plant & 
painting of the other sections. 

Painting of the ground floor of the ELMI 
plant.

Replacement of the old centralized 
lubricating and cooling system with a new 
one.

Upgrading the workshop's air 
conditioning system

Replacement of the NEON lighting 
system with LED lighting one.

LAST INVESTMENTS: Appearance & Hospitality



Macchina Descrizione
REPARTO TORNI CNC                                                                                                            

DAEWOO Puma 10S Tornio a controllo numerico. Diam. max 500 mm. Campo di lavoro 800 mm Presetting automatico.

MAZAK Quick Turn 15V Tornio a controllo numerico. Diam max 270 mm. Campo di lavoro 500 mm. Presetting automatico.

MAZAK Quick Turn 35N Tornio a controllo numerico. Diam max 500 mm. Campo di lavoro 1200 mm. Presetting automatico.

HAAS TL-1 Tornio semiautomatico. Diam max 406mm Campo di lavoro 762 mm. 

MAZAK Slant Turn 50N Tornio a controllo numerico. Diam max 805 mm. Campo di lavoro 1500 mm Presetting automatico.

MAZAK Slant Turn 450 Tornio a controllo numerico. Diam max 805 mm. Campo di lavoro 1500 mm Presetting automatico.

MAZAK Quick Turn 28N Tornio a controllo numerico. Diam. max 400 mm. Campo di lavoro 1000 mm. Presetting automatico.

MAZAK Multiplex 420 Tornio a controllo numerico 2 mandrini coassiali. Diam. max 390/210. Corsa di lavoro singola 260 mm. 
con autocentrante. Presetting automatico

MAZAK Dual Turn 20 Tornio a controllo numerico 2 mandrini coassiali. Diametro max 350 mm. Presetting automatico.

MAZAK Super Quick Turn 200 Tornio a controllo numerico. Diam. max 350 mm. Campo di lavoro 1000 mm. Presetting automatico.

DOOSAN Puma 2600 Tornio a controllo numerico. Diam max 500 mm. Campo di lavoro 1200 mm. Presetting automatico.

MAZAK Quick Turn 40 Tornio a controllo numerico. Diam max 500 mm. Campo di lavoro 1200 mm. Presetting automatico.

MAZAK Integrex 300 SY Tornio/Fresa a controllo numerico con secondo mandrino + testa motorizzata orientabile a 180°. 
Diametro max 450 mm. N° 40 utensili. Presetting automatico

MAZAK Super Quick Turn 100 Tornio a controllo numerico. Diam max 280 mm. Campo di lavoro 305  mm. Presetting automatico.

MAZAK Super Quick Turn 250 Tornio a controllo numerico. Diam. max 350 mm. Campo di lavoro 1000 mm. Presetting automatico.

DAEWOO Puma 400 Tornio a controllo numerico. Diam max 750 mm. Campo di lavoro 1400 mm. Presetting automatico.

MAZAK Quick Turn Nexus 250 Tornio a controllo numerico. Diam. max 400 mm. Campo di lavoro 1000 mm. Presetting automatico.

MAZAK Nexus-350-II Tornio a controllo numerico. Diam max. 420 mm. Campo di lavoro 1500 mm.

DATAF. PINASCA Machinery List



MAZAK Dual Turn 20 Tornio a controllo numerico 2 mandrini coassiali. Diametro max 350 mm. Presetting automatico.

DOOSAN PUMA 300 Tornio a controllo numerico. Diam max. 350 mm Campo di lavoro 1000 mm. 
MAZAK QUICK SMART M 

250x500
Tornio a controllo numerico con posizioni utensili motorizzati. Diam max 360 mm. Campo di lavoro 500  

mm. Presetting automatico.

MAZAK INTEGREX J200x1000 
Tornio/fresa a controllo numerico multitasking, Diam max. 500 mm Campo di lavoro 1016 mm. 

Magazzino utensili 36. Velocità mandrino di tornitura 5000 rpm, di fresatura 12.000 Rpm. Impianto 
refrigerazione 15 bar.

MAZAK QT250M SmoothC Tornio a controllo numerico con posizioni utensili motorizzati. Diam max 380 mm. x 625 mm. Passaggio 
barra 80mm. Presetting automatico. Impianto di refrigerazione 15 bar.

MAZAK INTEGREX J200x500
Tornio/fresa a controllo numerico multitasking, Diam max. 500 mm x lunghezza 500 mm. Magazzino 
utensili 72 posizioni. Velocità mandrino di tornitura 5000 rpm, di fresatura 12.000 Rpm. Impianto di 

refrigerazione 70 bar.

MAZAK INTEGREX J200x500
Tornio/fresa a controllo numerico multitasking, Diam max. 500 mm x lunghezza 500 mm.. Magazzino 
utensili 72 posizioni. Velocità mandrino di tornitura 5000 rpm, di fresatura 12.000 Rpm.  Impianto di 

refrigerazione 70 bar.

REPARTO CENTRI CNC                                                                                                           
RAMBAUDI Ram-Matic 600 4 

teste
Centro di lavoro verticale a 4 teste. Campo di lavoro per ogni testa 440x580x580. Ripetibilità 0,005 

mm.

MITSUI SEIKY HS5A 6 Pallet
Centro di lavoro orizzontale su 5 assi. Campo di lavoro 850x700x750.Cambio automatico di n. 6 pallet 

stazione di controllo e carico pallet. Ripetibilità ± 0,0015 mm. Testina di alesatura D’ANDREA 
automatica. Cambio utensili automatico . Cap.mag. ut. 120

MAZAK Mazatech H-630 6 
pallet

Centro di lavoro orizzontale su 5 assi. Campo di lavoro 850x700x750.Cambio automatico di n. 6 pallet 
stazione di controllo e carico pallet. Ripetibilità 0,005 mm. Testina di alesatura D’ANDREA automatica. 

Cambio utensili automatico. Cap.mag. ut. 120

MCM Clock MP10
Centro di lavoro orizzontale su 5 assi. Campo di lavoro 1030x700x800. Cambio automatico di 10 pallets
630x630 mm. Testina di alesatura D’ANDREA automatica e tastatore (ranishaw). Ripetibilità 0,005 mm. 

Cambio utensili automatico

MCM Clock MP10
Centro di lavoro orizzontale su 5 assi. Campo di lavoro 1030x700x800. Cambio automatico di 10 pallets
630x630 mm. Testina di alesatura D’ANDREA automatica e tastatore (ranishaw). Ripetibilità 0,005 mm. 

Cambio utensili automatico

MAZAK Mazatech FH-6800 6 
pallet

Centro di lavoro orizzontale su 5 assi.Campo di lavoro 1100x800x880 mm. Cambio automatico di 6 
pallets 630x630 mm. Testina di alesatura D’ANDREA automatica. Ripetibilità 0,002 mm. Cambio utensili 

automatico e tastatore (ranishaw).



MIKRON III VCE 1250 W Centro verticale a su 4 assi. Magazzino utensili n°20.Campo di lavoro 1270x660x635mm, tavola di lavoro 
1321x584mm. Ripetibilità 0,005 mm. Cambio utensili automatico. Righe ottiche e tastatore (ranishaw).

QUASER IV MK602S Centro verticale a 4 assi. Magazzino utensili n° 30 ISO 40. Tavola di lavoro 1020x600x500. Ripetibilità 
0,005 mm. N° 2 pallets. Cambio pallets e cambio utensili automatici.

MAZAK VTC-300C Centro verticale a 5 assi. Bancale fisso e portale mobile. Tavola di lavoro 1800x750x660. Numero 30 
utensili ISO 40 a cambio automatico e tastatore (ranishaw). Ripetibilità  0,0065 mm.

MIKRON VCE 1250 Centro verticale a su 4 assi. Magazzino utensili n°20.Campo di lavoro 1270x660x635mm, tavola di lavoro 
1321x584mm. Ripetibilità 0,005 mm. Cambio utensili automatico.

DAEWOO ACE V650S Centro verticale a 4 assi. Magazzino utensili n° 30. Tavola di lavoro 1800x730 mm. Corse assi 
1300x650x650 mm. Cambio utensili automatico.

MAZAK Integrex e-1060V -
8V

Centro di lavoro orizzontale-verticale 5 assi. Magazzino 120 utensili, pallet 800x800 mm rotazione max
500 rpm, Ø max lavorabile 1250 mm, dim. massime Ø 1250 x h 1250 mm. Corse assi 1875x1060x1345 

mm. Cambio pallet e utensili automatico, presetting laser.

MAZAK VARIAXIS 630 5X II T
Centro verticale a 5 assi + modulo tornitura. Magazzino utensili n°40. Tavola di lavoro Ø 630 mm x 500 

mm. Corse assi 630x765x510 mm. Cambio pallets 2 posizioni e utensili automatico e tastatore 
(ranishaw).Velocità mandrino 18.000 Rpm

MAZAK Variaxis 500 5X II
Centro verticale a 5 assi.  Magazzino utensili n°40. Tavola di lavoro  500 mm x 400 mm. Corse assi 
510x510x500 mm. Cambio pallets 2 posizioni e utensili automatico e tastatore (ranishaw).Velocità 

mandrino 12.000 Rpm

MORI SEIKI SV-50 Centro verticale a 4 assi. Magazzino utensili n° 30 ISO 40 N°GIRI/MIN 10000 con cambio automatico. 
N°2 tavole di lavoro 800x480 mm con cambio automatico, 4° asse divisore nikken continuo.

MAZAK FH 480
Centro di lavoro orizzontale su 4 assi.Campo di lavoro 560x560x510 mm. Cambio automatico di 2 

pallets 400x400 mm.  Magazzino utensili n° 90 ISO 40 N°GIRI/MIN 12000 con cambio automatico.4°
asse tavola in continuo.

MITSUI SEIKI HW63R Centro di lavoro orizzontale su 4 assi.Campo di lavoro max Ø 1000 h 950 mm. Cambio automatico di 2 
pallets 630x630 mm.  Magazzino utensili n° 60 ISO 50. Rpm max 6000.



MAZAK PFH-4800 Centro di lavoro orizzontale su 4 assi.Campo di lavoro max Ø 630 h710 mm. Cambio automatico di 2 
pallets 400x400 mm.  Magazzino utensili n° 40 ISO 40 .Rpm max 15000.

MAKINO A55 Centro di lavoro orizzontale su 4 assi ad alta velocità. Campo di lavoro max 610x610x635 mm. Cambio 
automatico di 2 pallets 400x400 mm.  Magazzino utensili n°130  ISO 40 Velocità mandrino 20.000 Rpm

OKK HM600 Centro di lavoro orizzontale 4 assi. con 2 pallet  630x630 mm. Velocità mandrino 12000 RPM, cambio 
utensile 1,8 sec, cambio pallet 6 sec. 

MAZAK VTC-300C II Centro verticale a 5 assi. Bancale fisso e portale mobile. Tavola di lavoro 1800x750x660. Numero 30 
utensili ISO 40 a cambio automatico e tastatore (renishaw). Ripetibilità  0,0065 mm.

DOOSAN NM 510HS Centro verticale ad alta velocità. Velocità mandrino 15000 RPM. Dimensioni tavola 1200x500 mm. 
Cambio utensile 1,5 sec. Magazzino utensili 30 postazioni.

C.B FERRARI A17 Centro verticale a 6 assi con tavola rotante e testa tiltante. Velocità mandrino 18000 RPM. Attacco ISO 
40

TACCHELLA ELEKTRA EVO 
1523 CNC Rettificatrice a controllo numerico FANUC 180i-TB

MITSUI SEIKI HT4A
Centro di lavoro orizzontale su 4 assi ad alta velocità. Campo di lavoro 720x600x550. Cap. Mag. Ut. 60. 

Stazioni 2. Ripetibilità 0,005 mm. Cambio utensili automatico. Cambio pallets automatico. Velocità 
mandrino 20.000 Rpm

CHIRON DZ12W Centro verticale ad alta velocità e doppio mandrino. 300x300x450mm. Stazioni  2 x 
660x350mm.Velocità mandrini 24.000 Rpm

DMG Mori NH5000/DCG 
Centro di lavoro orizzontale ad alta velocità su 4 assi in continuo e predispozione teste D'Andrea. 
Campo di lavoro 730x730x850. Cap. Mag. Ut. 60. Stazioni 2x500x500.Cambio utensili automatico. 

Cambio pallets automatico. Velocità in rapido 50m/min. Velocità max. mandrino 20.000 Rpm

DMG Mori NHX5000 
Centro di lavoro orizzontale su 4 assi ad alta velocità. Campo di lavoro 730x730x880. Cap. Mag. Ut. 60. 
Stazioni 2x500x500.Cambio utensili automatico. Cambio pallets automatico. Velocità max. mandrino 

20.000 Rpm

QUASER MV184 P-20 Centro verticale con tavola 4°/5° asse. Magazzino utensili n° 48 ISO 40. Velocità mandrino 20.000 rpm. 
Tavola di lavoro 1200x600.Campo di lavoro 1020x610x610. Impianto refgrigerazione 50 bar.

QUASER MV184 P-20 Centro verticale con tavola 4°/5° asse. Magazzino utensili n° 48 ISO 40. Velocità mandrino 20.000 rpm. 
Tavola di lavoro 1200x600.Campo di lavoro 1020x610x610. Impianto refgrigerazione 50 bar.



REPARTO COLLAUDO                                                                                                             
MITUTOYO Profilometro 

CONTRACER CP400 Ingrandimento da 1X a 200X, 2 velocità di rilevamento profilo, corsa 100 mm

CMM MITUTOYO CRYSTA 7106 MPE = (1,9+0,3L/100) µm, campo di misura X = 705 mm Y = 1005 mm Z = 605 mm motorizzata

CMM ZEISS ACCURA II MPE = (1,4+0,3L/100) µm X = 900 mm Y = 1600 mm Z = 800 mm motorizzata
CMM ZEISS DURAMAX MPE = (1,9+0,3L/100) µm X = 500 mm Y = 500 mm Z = 500 mm motorizzata

MITUTOYO Controllo 
tridimensionale EURO 9106-C E = (3,9+0,4L/100) µm, campo di misura X = 905 mm Y = 1005 mm Z = 605 mm motorizzata

MITUTOYO Proiettore di 
profili PH-361A

Campo di misura X = 200 mm Y = 100 mm ingrandimento 10X e 20X, visualizzatore assi millesimale, 
vista episcopica

MITUTOYO Durometro ATK-
F3000 Scale durezza HRC - HR30N - HR30T - HRB

MITUTOYO Microscopio Tools 
Maker TM 100 Ingrandimento 2X, slitte micrometriche corsa 0 ÷ 25 mm

SO.MA.UT. Marcatrice Dot pen, scrittura programmabile da PC, memoria programmi.
SO.MA.UT. Marcatrice Dot pen, scrittura programmabile da PC, memoria programmi.

CMM MITUTOYO STRATO 
7106-C E = (1,4+0,3L/100) µm, campo di misura X = 705 mm Y = 1005 mm Z = 605 mm motorizzata

CMM MITUTOYO CRYSTA APEX 
S 9106 E =(1.7+3L/1000)µm, campo di misura X = 900 mm Y = 1000 mm Z = 600 mm motorizzata

REPARTO ELETTROEROSIONI                                                                                                      
ELDIS EDM a tuffo E1.20 EDM a tuffo. Dimensioni vasca 250 x 500 h 180 mm, corsa massima  Z = 60 X = 200 Y = 100 mm

HYDRAT EDM a tuffo CDM EDM a tuffo. Dimensioni vasca 1000 x 650 h 400 mm, corsa massima  Z = 250 X = 420 Y = 300 mm

ROBOFIL 4000 
Elettroerosione EDM a filo a 5 assi. Corse lavoro 1200x500x400 mm.

TECNOSPARK EDM s tuffo 
A500 EDM a tuffo. Dimensioni vasca 730 x 500 h 300 mm, corsa massima  Z = 150 X = 350 Y = 250 mm

CHMER EDM a tuffo 36 MH EDM a tuffo. Dimensioni vasca 700 x 400 h 300 mm, corsa massima  Z = 200 X = 400 Y = 200 mm

AGIE EDM a filo EDM a filo a 5 assi, filo utilizzabile da 0.1 mm a 0.33 mm, 12 pallet intercambiabili automaticamente, 
campo di lavoro X = 350 mm, Y = 250 mm, Z = 256 mm, dimensioni tavola 700 X 450 mm

AGIE EDM a filo EDM a filo a 5 assi, filo utilizzabile da 0.1 mm a 0.33 mm, 12 pallet intercambiabili automaticamente, 
campo di lavoro X = 350 mm, Y = 250 mm, Z = 256 mm, dimensioni tavola 700 X 450 mm.



Macchina Descrizione

REPARTO TORNI CNC                                                                                                            

MAZAK QTNX350MX65  Tornio a controllo numerico con teste motorizzate x fresatura e foratura orizzontale, autocentrante 
115x102, con Kit SPINGIBARRA e pacchetto EIA IS

NAKAMURA SUPER-TURN ST6 Tornio a controllo numerico con unità di controllo FANUC 15TF, diametro max rotante mm.840, 
diametro max tornibile mm.750, lunghezza max tornibile mm. 1100

NAKAMURA SC 450 con unità di governo FANUC 21TB e controllo supplementare con programmazione automatica tipo FATP 
System P - Æ max tornibile mm. 465, lunghezza max tornibile mm.715.

MAZAK SQT 200B con unità di governo MAZATROL T PLUS B, CAMPO DI LAVORO  Æ 350 X 1024 mm.

MAZAK QUICK TURN 20N  unità di governo computerizzata MAZATROL CAM T2, campo di lavoro diametro mm. 310 x 1037.

MAZAK QUICK TURN 35N unità di governo computerizzata MAZATROL CAM T2, campo di lavoro diametro mm. 310 x 1037.

MAZAK QUICK TURN 35N unità di governo computerizzata MAZATROL CAM T32,  campo di lavoro mm. 510 x 1000.

MAZAK QUICK TURN 10N unità di governo computerizzata MAZATROL CAM T2, campo di lavoro diametro 260x507

MAZAK  QUICK TURN NEXUS unità di governo  MAZATROL FUSION 640T NEXUS CONTROL  e completo dei suoi accessori.

MAZAK QT15 unità di governo MAZATROL CAM T2 presetting elettronico, campo lavoro diametro 270x 500

MAZAK QT20HP unità di governo MAZATROL TPLUS, campo di lavoro 254x500.
MAZAK SUPER QUICK TURN 

250 unità computerizzata MAZATROL FUSION 640T, campo di lavoro 350x1000

MAZAK DUAL TURN 20 Tornio bimandrino equipaggiato con robot GANTRI GL100
SUPER QUICK TURN 200 completo di accessori e caricatore di barre
DAEWOO PUMA 400LC CNC FANUC 21I-TB completo di accessori.

DATAF. BEINASCO Machinery List



REPARTO CENTRI CNC                                                                                                           

MAZAK Variaxis i-500 Centro di lavoro a 5 assi con pacchetto ad alta velocità, mandrino 18.000 Rpm, 2 pallet 500x500 mm

MAZAK PFH 5008 Centro di lavoro 4 assi. Magazzino utensili n°80. Tavola 500x500mm. 2 pallet. Corse assi 
730x730x750mm. Madrino 12.000 Rpm

MAZAK Variaxis 630 5X Centro di lavoro con 5 assi in continuo. Magazzino utensili n°40. Tavola di lavoro Ø 630 mm x 500 mm. 
Corse assi 630x765x510 mm. Cambio pallets e utensili automatico e tastatore (ranishaw).

MAZAK FVJ 250 Verticale, con magazzino 30 utensili, tre assi controllati, campo di lavoro 1020x510x460, unità di 
governo MAZATROL FUSION 640M con video grafico a colori.

RENAULT TOYODA” FH 55 Orizzontale, con magazzino 48 utensili, 3 assi controllati, campo di lavoro 710 x 710 x 560, unità di 
governo FANUC 11-M, completo di due pallet automatici.

KITAMURA” 5/1125 VErticale, con magazzino 30 utensili, 3 assi controllati, campo di lavoro 1125x565x571, unità di governo 
FANUC 11MA, con video grafico a colori.

KITAMURA MYCENTER 2 Verticale, con magazzino  20 utensili, 3 assi controllati, campo di lavoro 585x430x460, unità di governo 
FANUC 11MA, con video grafico a colori.

MORI SEIKI MV40B Verticale, con controllo FANUC MSC 516 e dei normali accessori d’uso e dei seguenti optionals: 
trasformatore trifase da 64,6 kw - magazzino da 20  utensili  - vasca per acqua.

OKUMA MC4VAE Verticale, completo di impianto refrigerazione attraversamento utensile, magazzino 20 utensili, 
convogliatore trucioli, campo lavoro 760x410x450, completo di tavola CNC elettronica NIKKEN. 

MAZAK VTC 200C 

Verticale, con controllo FUSION 640M, completa di tavola girevole KITAGAWA RS250 completa di 
preparazione azionamento servomotore, contropunta TSG250 x tavola girevole, autocentrante 

KITAGAWA JN09T, refrigerante 15 bar, convogliatore trucioli, campo di lavoro 1660x510x510, magazzino 
30 utensili. 

MAZAK VTC20BB Verticale, con magazzino 24 utensili, 7000giri mandrino, 15 CV maschiatura sincronizzata, presetting
automatico, vasca raccoglitrucioli, campo di lavoro 1100x510x510. 

MAZAK VTC20CB Verticale, magazzino 24 utensili, refrigerante attraverso mandrino, divisorio centrale, presetting 
automatico, campo lavoro a banchina unica 1661x510x510 mentre con cambio area 530x510x510.

LEADWELL MCH-500 Orizzontale, completo di evacuatore trucioli.
MAZAK MOD. H400 Orizzontale, completo di controllo MAZATROL M-32. 
KITAMURA H300B Orizzontale, completo di trasportatore di trucioli e vasca refrigerante.

KITAMURA H400
Orizzontale, completo di trasportatore di trucioli e 

vasca per refrigerante.



MIKRON HCE 400
Orizzontale, completo di trasportatore di trucioli e 

vasca per refrigerante.

MCM CLOCK 800MP4 dotato di controllo FANUC 16 M, Campo di lavoro 700x700x800 mm.,centralina alta pressione 65 bar, 4 
pallet, velocità max. mandrino 20000 g./min., magazzino utensili 72 posizioni.

MITSUI SEIKY HS3A Centro di lavoro orizzontale su 4 assi. Campo di lavoro 400x400x400. Cap. mag. ut. 60. Stazioni 2. 
Ripetibilità 0,005 mm. Cambio utensili automatico. Cambio pallets automatico

MAZAK H-415 Centro di lavoro orizzontale su 4 assi ISO 40. Campo di lavoro 560x510x510. Cap. mag. ut. 30. Stazioni 
2. Cambio utensili automatico. Cambio pallets automatico. Velocità mandrino 10.000 Rpm

MAZAK FH 680
Centro di lavoro orizzontale su 4 assi.Campo di lavoro 1050x800x825 mm. Cambio automatico di 2 

pallets 630x630mm.  Magazzino utensili n° 80 ISO 50 N°GIRI/MIN 8000 con cambio automatico.4° asse 
tavola in continuo.

REPARTO COLLAUDO                                                                                                             

MITUTOYO EURO-C APEX9106 Macchina di misura tridimensionale campo misura 700x700x600

MITUTOYO EURO-C7076 Macchina di misura tridimensionale campo misura 700x700x600

MITUTOYO EURO-C Macchina di misura tridimensionale campo misura 700x700x600


