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 AR S W 92 107 152 190 240 300 350 399 525 600 720 820 940 1060 1250 1480 1600 1890

Potenza termica (min)  kW 60,0 70,0 100,0 137,0 160,0 196,0 228,0 260,0 341,0 390,0 468,0 533,0 611,0 689,0 813,0 962,0 1.040,0 1.229,0
 (max)  kW 92,0 107,0 152,0 190,0 240,0 300,0 350,0 399,0 525,0 600,0 720,0 820,0 940,0 1.060,0 1.250,0 1.480,0 1.600,0 1.890,0
Potenza al focolare (min)  kW 64,3 75,0 107,5 147,4 170,9 209,5 277,5 364,5 417,0 495,0 502,0 566,0 651,0 731,0 884,0 1.046,0 1.128,0 1.336,0
 (max)  kW 99,5 116,0 165,0 206,0 261,0 326,0 378,0 432,0 567,0 648,0 777,0 881,0 1.011,0 1.140,0 1.359,0 1.608,0 1.736,0 2.054,0
Contenuto acqua caldaia litri 121 121 186 186 232 304 362 337 405 471 735 735 850 1.240 1.240 1.490 1.490 1.620
Marcatura rendim. energetico (CEE 92/42) HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH	 HH

Rendimento utile a 70°C (Pn max)  % 92,48 92.00 92,30 91,95 92,25 92,05 92,51 92,30 92,50 92,56 92,71 93,10 92,95 93,05 92,00 92,03 92,15 92,01
 (Pn min)  % 93,33 93,20 94,30 92,99 93,60 93,50 95,25 93,70 93,56 93,49 93,30 94,20 93,80 96,20 93,20 93,48 93,55 93,51
Rendimento utile a 50°C (Pn 30%)  % 93,95 93,65 94,50 93,46 94,24 94,12 95,50 94,19 94,15 94,32 93,60 94,40 94,20 96,75 93,41 93,68 93,80 93,76
∆t fumi/ambiente (Pn max)  °C 150,9 161,5 161,6 167,1 162,5 167,0 156,9 161,5 159,4 157,9 157,0 148,2 153,8 151,6 179,6 176,3 173,6 176,7
 (Pn min)  °C 105,9 118,0 119,0 115,7 109,0 115,0 97,9 113,0 115,0 108,9 120,0 100,0 105,0 96,7 121,0 108,0 107,0 107,0
Carico termico specifico  mW/m3h 34,3 36,8 32,3 40,4 41,3 42,2 41,1 44,3 47,7 46,1 42,3 48,2 47,0 39,2 46,2 44,8 48,4 51,0
 volumetrico  mW/m3h 1,10 1,28 1,17 1,47 1,53 1,48 1,45 1,35 1,26 1,20 1,25 1,42 1,44 1,26 1,51 1,34 1,44 1,58
Perdite al mantello % 1,3 1,3 1,2 1,1 1,0 1,0 1,0 1,0 0,9 0,9 0,8 0,8 0,7 0,7 0,6 0,6 0,6 0,6
Perdite al camino (bruciat. ON)  % 6,22 6,70 6,70 6,95 6,75 6,95 6,49 6,70 6,60 6,54 6,49 6,10 6,35 6,25 7,40 7,37 7,25 7,39
 (bruciat. OFF)  % 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Perdite di carico  (∆t 10°C)  ∆p mbar 8 11 20 12 17 40 48 43 40 51 32 40 51 65 86 110 115 100
lato acqua (∆t 20°C)  ∆p mbar 2 2,5 5 3 4 9 13 16 12 16 10 18 16 20 25 32 40 29
Camera di combustione (Ø/prof.)  mm 390-700 390-700 420-920 420-920 420-1.170 488-1.135 488-1.385 538-1.395 638-1.385 638-1.660 686-1.670 686-1.670 686-1.854 776-2.104 776-2.250 830-2.500 830-2.500 830-2.500
 (volume)  m3 0,09 0,09 0,14 0,14 0,17 0,22 0,26 0,35 0,45 0,54 0,62 0,62 0,70 0,90 0,90 1,20 1,20 1,30
 (Superficie totale   m2 2,9 2,9 4,7 4,7 5,8 7,1 8,5 9,0 11,0 13,0 17,0 17,0 20,0 27,0 27,0 33,0 33,0 37,0
Perdite di carico lato fumi ∆p mbar 0,5 0,7 1,2 1,2 2,3 3,3 3,5 4,4 4,3 4,8 4,5 5,6 5,4 6,0 6,5 6,5 6,8 7,0
Portata max fumi (gas)  kg/h 150 175 249 312 394 492 571 652 856 979 1.179 1.329 1.523 1.720 2.050 2.426 2.620 3.099
 (gasolio)  kg/h 159 186 264 331 418 522 606 692 909 1.039 1.252 1.411 1.617 1.825 2.176 2.576 2.781 3.290

Tenore di CO2 con bruciatore di gas: 10,0 %;   Tenore di CO2 con bruciatore di gasolio: 13,0 %;  Pressione di esercizio: 6 bar.

 AR S H  80 90 130 160 200 250 350 450 500 600 700 800 900 1100 1300

Potenza termica (min)  kW 60,0 70,0 100,0 137,0 160,0 196,0 260,0 341,0 390,0 468,0 533,0 611,0 689,0 813,0 962,0
 (max)  kW 92,0 107,0 152,0 190,0 240,0 320,0 399,0 500,0 600,0 720,0 820,0 940,0 1.060,0 1.250,0 1.480,0

Potenza al focolare (min)  kW 63,7 74,3 105,8 144,4 168,4 206,0 272,6 357,0 407,9 489,8 558,4 638,9 719,9 848,2 1.004,4
 (max)  kW 97,7 113,5 160,8 200,2 252,6 336,4 418,4 523,5 627,6 753,6 859,1 982,9 1.107,6 1.304,2 1.545,2
Contenuto acqua litri 120 185 235 304 362 337 405 471 735 850 850 1.240 1.490 1.490 1.620
Marcatura rendim. energetico (CEE 92/42) HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH	 HHH

Rendimento utile a 70°C (Pn max)  % 94,19 94,27 94,52 94,92 95,02 95,15 95,37 95,52 95,62 95,56 95,47 96,00 95,72 95,86 95,80
 (Pn min)  % 95,40 95,50 95,75 95,44 95,71 95,84 96,06 96,21 96,31 96,25 96,16 96,34 96,41 96,55 96,46
Rendimento utile a 50°C (Pn 30%)  % 95,42 95,52 95,77 95,75 96,02 96,12 96,37 96,52 96,62 96,56 96,47 96,65 96,72 96,87 96,81
∆t fumi/ambiente (Pn max)  °C 112,9 111,1 107,8 101,1 101,1 98,2 95,5 92,2 92,2 93,5 97,8 93,8 94,4 91,3 92,7
 (Pn min)  °C 85,6 83,4 80,1 82,7 79,0 76,8 73,6 70,3 70,3 78,4 75,8 71,9 72,5 69,3 70,6
Carico termico specifico  mW/m2h 31,7 22,7 26,2 26,3 28,2 35,5 36,2 38,4 35,2 36,0 41,0 34,8 32,1 37,8 40,0
 volumetrico  mW/m2h 1,08 0,81 0,94 0,91 0,97 1,05 0,92 0,96 1,01 1,07 1,22 1,09 0,93 1,08 1,18
Perdite al mantello % 1,3 1,3 1,2 1,1 1,0 1,0 0,9 0,9 0,8 0,8 0,7 0,7 0,6 0,6 0,6
Perdite al camino (bruciat. ON)  % 4,51 4,43 4,28 3,98 3,98 3,85 3,73 3,58 3,58 3,60 3,83 3,65 3,68 3,54 3,60
 (bruciat. OFF)  % 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Perdite di carico (∆t 10°C)  ∆p mba r 11 20 12 17 40 48 40 51 32 40 51 65 86 110 100
lato acqua (∆t 20°C)  ∆p mbar 2 5 3 4 9 13 12 16 10 18 16 20 25 32 29
Camera di combustione Ø/prof.)  mm 390-700 420-920 420-920 420-1.170 420-1.170 488-1.135 638-1.385 638-1.660 686-1.670 686-1.670 686-1.854 776-2.104 776-2.250 830-2.500 830-2.500
 (volume)  m3 0,09 0,14 0,17 0,22 0,26 0,32 0,45 0,54 0,62 0,70 0,70 0,90 1,20 1,20 1,30
 (Superficie totale)  m2 2,9 4,7 5,8 7,2 8,5 9,0 11,0 13,0 17,0 20,0 20,0 27,0 33,0 33,0 37,0
Perdite di carico lato fumi ∆p mbar 0,7 1,2 1,2 2,3 3,3 3,5 4,3 4,8 4,5 5,6 5,4 6,0 6,5 6,5 6,8
Portata max fumi (gas)  kg/h 156 182 258 321 405 539 670 838 1.005 1.207 1.376 1.574 1.774 2.088 2.474
 (gasolio)  kg/h 161 186 264 329 415 553 687 860 1.031 1.238 1.411 1.615 1.819 2.142 2.538

Tenore di CO2 con bruciatore di gas: 10,0 %;   Tenore di CO2 con bruciatore di gasolio: 13,0 %;  Pressione di esercizio: 6 bar.



CALDAIE IN ACCIAIO
AD ALTO RENDIMENTO
CON BRUCIATORE
DI GAS O DI GASOLIO

LA TECNOLOGIA
I generatori della linea “ARS” sono caldaie pressu-
rizzate ad alto rendimento, ad inversione di fiamma 
in camera di combustione.

Allo scopo di aumentare lo scambio termico tra i 
fumi e l’acqua dell’impianto, queste caldaie sono 
dotate di un focolare cilindrico cieco, in cui la fiam-
ma del  bruciatore si rovescia dal fondo della came-
ra di combustione verso il perimetro del portellone 
di chiusura.

La particolare geometria dello stesso portellone 
convoglia i gas combusti nel fascio tubiero posto 
nella parte alta del corpo caldaia per essere quindi 
indirizzati verso la camera posteriore raccolta fumi.

I generatori di calore pressurizzati 
della linea “AR S” sono dotati di focolare

ad inversione di fiamma.

La serie si presenta con 18 modelli "AR S W"
con rendimento energetico a due stelle 

per potenze comprese  tra 99,5 e 2.056 kW,
15 modelli "AR S H"

con rendimento energetico a tre stelle 
per potenze comprese  tra 97,7 1.545,2 kW.

Tutti i modelli sono abbinabili
ai bruciatori Joannes di gas e di gasolio.

La camera di combustione delle caldaie 
“ARS” è completamente bagnata, , sia 
sulla superficie cilindrica che sulla parte 
posteriore.

Questa soluzione permette di ottenere 
una maggiore superficie di scambio, 
migliorando la superficie di carico termi-
co sulle  pareti.

Il corpo esterno in acciaio, è rivestito con 
un materassino in lana di vetro dello spes-
sore di 80 mm, rivestito da uno strato di 
resistente materiale antistrappo.

La posizione del fascio tubiero, in alto 
rispetto la camera di combustione, garan-
tisce che lo scarico dei fumi avvenga sem-
pre in ambiente caldo, prevenendo in tal 
modo la formazione di condensa.

Turbolatori di nuova concezione miglio-
rano lo scambio termico, limitando in 
modo significativo le perdite di carico.

Un deflettore sistemato in corrisponden-
za dell’attacco per il ritorno dell’impian-
to, migliora la circolazione dell’acqua 
verso la parte bassa della caldaia, distri-
buendo in modo omogeneo il fluido ter-
movettore sull’intera superficie di scam-
bio.

IL PORTELLONE ANTERIORE
Il posizionamento della caldaia “ARS” in 
centrale termica è reso estremamente flessi-
bile dal portellone anteriore, progettato per 
un’apertura reversibile, sia sul lato destro che 
su quello sinistro.
Questa soluzione facilita inoltre le operazioni 
di ispezione e manutenzione della camera di 
combustione.

Il portellone, oltre che chiusura della camera 
di combustione, è parte integrante del per-
corso fumi. In tale ottica risulta quindi impor-
tantissima la chiusura a doppia battuta, che 
evita trafilamento di fumi ad alte temperatu-
re con conseguenti possibili bruciature e 
pericolose deformazioni.
Non meno importante il nuovo sistema che 
permette di centrare esattamente il portello-
ne rispetto la camera di combustione garan-
tendone al tempo stesso una perfetta tenuta.

Particolare attenzione è stata posta nello 
studio e nella realizzazione dell’isolamento. 
Il rivestimento del portellone anteriore, in 
fibra ceramica, garantisce la massima resi-
stenza alle alte temperature e la minore 
dispersione di calore.

 MODELLI  AR S W 92 107 152 190 240 300 350 399 525 600 720 820 940 1060 1250 1480 1600 1890

A mm 760 760 810 810 810 950 950 950 1.060 1.060 1.260 1.260 1.450 1.450 1.530  1.530 1.530 1.530

B mm 1.046 1.046 1.296 1.296 1.516 1.546 1.816 1.817 1.838 2.098 2.158 2.158 2.398 2.420 2.420 2.722 2.722 2.722

C mm 856 856 911 911 911 1.031 1.031 1.031 1.181 1.181 1.331 1.331 1.331 1.511 1.511 1.661 1.661 1.661

Mandata impianto  (a1) DN 50 DN 50 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 80 DN 80 DN 100 DN 100 DN 100 DN 125 DN 125 DN 150 DN 150 DN 150

Ritorno impianto  (a2) DN 50 DN 50 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 80 DN 80 DN 100 DN 100 DN 100 DN 125 DN 125 DN 150 DN 150 DN 150

Attaco vaso espans.  (a3)  1” 1/4 1” 1/4 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 2" 2" 2" 1/2 2" 1/2 2" 1/2 3" 3" DN 100 DN 100 DN 100

Scarico caldaia  (a4)  3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2

Scarico fumi (Ø F) mm 200 200 220 220 220 220 220 220 250 250 350 350 350 400 400 450 450 450

Peso a vuoto Kg 260,0 260,0 350,0 350,0 440,0 480,0 550,0 590,0 860,0 970,0 1.250,0 1.420 1.420,0 1.580,0 2.250,0 2.650,0 2.700,0 2.850,0

 MODELLI  AR S H  80 90 130 160 200 250 350 450 500 600 700 800 900 1100 1300

A mm 760 810 810 950 950 950 1.060 1.060 1.260 1.450 1.450 1.450 1.530 1.530 1.530

B mm 1.046 1.296 1.516 1.546 1.816 1.817 1.838 2.098 2.158 2.398 2.398 2.420 2.722 2.722 2.722

C mm 856 911 911 1.031 1.031 1.031 1.181 1.181 1.331 1.331 1.331 1.551 1.661 1.661 1.661

Mandata impianto  (a1) DN 50 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 80 DN 80 DN 100 DN 100 DN 100 DN 125 DN 150 DN 150 DN 150

Ritorno impianto  (a2) DN 50 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 65 DN 80 DN 80 DN 100 DN 100 DN 100 DN 125 DN 150 DN 150 DN 150

Attaco vaso espans.  (a3)  1” 1/4 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2 2" 2" 2" 1/2 2" 1/2 2" 1/2 3" DN 100 DN 100 DN 100

Scarico caldaia  (a4)  3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2

Scarico fumi (Ø F) mm 200 220 220 220 220 220 250 250 350 350 350 400 450 450 450

Peso a vuoto Kg 260 350 440 480 550 590 860 970 1.250 1.420 1.420 1.580 2.650 2.650 2.850

Il fascio tubiero sporge dalla piastra posteriore 
di alcuni millimetri. Questo permette di alzare la 

temperatura in prossimità delle saldature, 
evitando la formazione di condensa 

e conseguenti fenomeni di corrosione dei materiali.

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI


