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Versenkter Griff zum Verschrauben 194 x 76 mm Versenkbarer Griff zum Verschrauben 120 x 60 mm

Dieser Griff hat 2 feste Positionen bei 0° und 90°.
Hochstbelastung : 100 kg pro Paar.

Artikel-Nr. Material Dekor Gewicht (g) Artikel-Nr. Material Dekor Gewicht (g)
19-7-3643 Zamak silber lackiert / schwarz 310 19-7-3831 Edelstahl 1.4301 satiniert 54
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Kunststoffgriff Artikel - Nummer: 0.65.045.0
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Material: Polyamid 6 schwarz  Gewicht: 0,040 kg

gsbohrung fOr Sechsk hraube M6

6.1

140

diverse Griffe

Fallgriff gelocht Art.-Nr. 19-7-3633

Technische Einzelheiten:
Material Stahl verzinkt weiss, Gewicht 0.077 kg

Dieser Griff offnet bis 80°

Hochstbelastung 25 kg

A B Cc D
96 54 54 12 6

Fallgriff gelocht  Art.-Nr. 19-7-3638

Technische Einzelheiten:
Material Stahl verzinkt weiss, Gewicht 0.180 kg
Dieser Griff &ffnet bis 80°

Hochstbelastung 60 kg

A B Cc
125 73 42
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Hebelschldsser mit biindiger Griffplatte

mittelgrosse und grosse Ausfiihrung

« Mit Falle aus Metall

« Zum Offnen Griffplatte anheben
+« Wahlweise mit oder ohne integriertem Zylinderschloss

JAKOB KELLER VERSCHLUSSTECHNIK AG

secses Auritebstrasse 63 ¥ Postfach 45
CH-8552 Felben-Wellhausen

vros «41 527651950 & rax «41 527652383
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« Verschluss schliesst mit der Frontseite blindig ab

+ Rationelle Einloch-Montage

Montage

1. Ausschnitt in Turblatt / Platte vorbereiten

2. Muss die Zarge (Rahmen) im Schliessbereich der Falle bearbeitet
werden, so sind die Masse C und D zu beachten. Der Ausschnitt fir die

Falle solite genugend seitliches Spiel aufweisen
{Breite der Falle - siche Zeichnung des Verschiusses

3. Der richtige Abstand A fur die Einstellmutter ist wie folgt zu bestimmen:

Abstand A = Tlrblattstirke + 0.8 mm bis 0.0 mm

4. Verschluss in die vorbereitete Offnung einsetzen und mit Hiife des

Spannwinkels befestigen.
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Serie 20

Material Artikelnummer
ohre mit |

Oberflache Schloss ‘ Schloss |
Edelstahl i
gebirstet | 2110 | 2210 |
— S
Stahl JI
pulverbeschichtet ‘ |
schwarz 2111 I 2211
verzinkt 2113 ‘ 2213 |

Max. Betriebslast: 570 N
Grenzwert (Mittelwert): 1250 N

MAX 25 mm Turblatissarke
1 Verschiuy
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48 Einstelmutter—
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Zorge!
Hahmen

~Wichtigee Atutund
{Sihe punkt 2 der
Montageankiung)

Kortstmtiar —

Serie 300

Material Artikelnummer

ohne | mit

Oberflache Schloss 1 Schloss

1ms N L

| Edelstahl :

gebirstet [ 3015 3025

Stahl

verzinkt 3014 | 3024 |
J 11 I- pulverbeschichtet 3019 | 3029 i
) schwarz | |
[ Taman I . | J

Max. Betriebslast: 1110 N
Grenzwert (Mittelwert): 2'220 N
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¢ schliessen durch Druck - 6ffnen durch Druck
« ecinfache Montage

¢ Verschluss nicht sichtbar

+ Korrosionsbestindig

Anwendung der Halterung mit Toleranzbereich
E = Weg nach dffnen des Verschlusses

[ = “"’ mind. 4,5 mm
\ {l——\ W = Mindestabstand beim schliessen 10 mm,
Srendmdolech Toleranzbereich 1,0 mm

Doo.:'m- 4
™ Artikel - Nummer: 225 - 600 - 200
seacaurs : Material: rostfreler Stahl
o i Montage: Loch @ 18 mm und ankleben
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Klebelleck

Pin Latch

Technische Einzelheiten zu Pin-Latch-Verschluss

Vorbereitung und Montage

Material:

Zapfen :

Feder:
Nase :

Zinkdruckguss mit selbstklebender
Haftflache

rostfreier Federstahl

rostfreier Stahl

Artikel - Nummer 225 -100 - 500

Materialstarke 1,2 - 3,0 mm

Weg nach ¢ffnen des Verschlusses
mind. 4,5 mm

Mindestabstand beim schliessen 8,5 mm
Abstand mind. 0,2 mm

Halteloch im Gehausetell (Zarge) nach
Skizze

Verschluss einsetzen und verriegein
(zentrieren)

Klebeflache vorbereiten

(sauber + fettfrei)

Ture (Verschalung) schiiessen und mit
Klebeflache verbinden

Tare &ffnen und Klebeverbindung
Uberprifen

Achtung: Bei kritischen Anwendungen Verschluss evt. mechanisch befestigen
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Magnetschnapper
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Artikel - Nr Material Dekor A B C D Kraft Gewicht
(8
16-7-3372 Kunststoff weiss 48.5 16.5 13 39 4 kg 18

Schliessblech fir Schnapper 16-7-3372
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Artikel - Nr Material Dekor A B C D Kraft Gewicht
(2)
16-7-3648 Kunststoff weiss 50.5 14 4.5 40 6

Schnépper mechanisch

Material: Messing vernickelt
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Art-Nr. A B C C1 C2 D E F G H K L S
Schnapper 49 9 14 11.5 7 31 2 Gl 20 28 11.5 2.5 3.2
50 mm
Schnapper 59 10.5 16 13.5 8.3 38 2.5 50 27 38 9 13.5 2.5 3.7
60 mm
Schnépper 69 13 20 155 9 47 2.5 57 30 42 12 17 2.5 4.2
70 mm
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Slide Latch LS 100

. ... -2 Offnungsweg

115

-
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Distanzstick

« ohne vorstehende Teile im Innern Deckblech = 0 ]
(siehe Tabelle) ]
« Offnen - schliessen von Hand ohne Werkzeuge Ausfilhrung mit rickwarts gebogenem
« Montage nach Wahl Schieber (Sonderausfiihrung)
« geeignet fiir Guss, Blech, Holz, Plastik oder andere Materialien
+ Klemmstirke mit Distanzscheibe wihlbar
« fiir Gehdusedeckel, Liiftungskandle, Abdeckhauben usw.

Der Verschluss besteht aus 2 Teilen ‘Bestell - Nummer
Montagevarianten der Blchse Art.-Nr.
. Schieber LS100 A Deckblech [1,6 — 2.0 mm LS100A
Niete & 4 mm Schraube M4 Holzschraube Biichse LS100B LS100B
| Fir Deckbleche mit mehr als 2 mm Dicke werden Deckblech |Gber 2.0—-30 mm ILS 100 A
Distanzscheiben LS 100 C bendtigt R LS 100 B
) LS100C
Material:
Schiaber: Faderstan] Deckblech | Gber 3,0 - 4,0 mm |LS 100 A
Blchse: Stahl vzp LS 100 B
Scheibe: Stahl vzp

2xLS100C
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