11111 LLLAL '_!“: I

g

=T P ---'-a,---... .'-I-ﬂll"l

g s il ||'4.|...mmm,n

----—-.







CCBE..

CARPENTERIE
METALLICHE E MECCANICHE

La nostra azienda nata nel 1989 operante nel settore della carpenteria medio pesante ha sede in Cuggiono (MI) Via Magenta 30 a circa 4
Km. dall’uscita del casello autostradale di Marcallo-Mesero sull’antostrada Milano — Torino.

Disponiamo di un capannone di oltre 2000 mgq. coperti e oltre 8000 mq area esterna suddiviso in:

» reparto di produzione di carpenteria in grado di lavorare circa 1,200/ 1.800 tonnellate all’anno di lamiera e strutture metalliche,
e reparto di sabbiatura e verniclatura

+ uffici tecnici e amministrativi

Eseguiamo i seguenti tipi di lavorazione:

strutture, banchi e montanti per alesatrici,

basamenti per macchine per lavorazione lamiera,

basamenti per macchine per lavorazione marmo,

basamenti per macchine per lavorazione pelli.

strutture per trafile, bobinatrici,

strutture per gru edilizia automontanti,

strutture rimorchi in materiale T1 / NAXTRA M70 / XAR400 / RAEX 700
attrezzature speciali per trasporti in materiale T1 / NAXTRA M7/ XAR400 / RAEX 700
capannoni industriali e strutture petrolchimiche,

carpenteria meccanica per parchegpi (silos autovetture),

particolari vari di carpenteria eseguiti a disegno

4 & & & & & & & & B B

Gli addetti somo 22 di cui: 7 saldatori  qualificati, 4 assemblatori carpenteria, 1 montatori  parti  meccaniche., 2
trapanista/tornitore/fresatore, 2 operai generici, | sabbiatore, | verniciatore, | responsabile controllo qualith e ufficio tecnico, |
responsabile produzione e officina, 2 impiegati.



CCBE..

CARPENTERIE
METALLICHE E MECCANICHE

ELENCO MACCHINARI PER LA PRODUZIONE:

CARROPONTE T.LS. TON. 12.5/ 3

CARROPONTE T LS, TON. 10

CARROPONTE T.LS. TON. 5

CARROPONTE GB TON. 10

GRU A CAVALLETTO TON, 2

GRU A BANDIERA TON. 1

AUTOGRU ORMIG TON. 22

PIEGATRICE COLGAR 4000 x 320 TON. SINCRONIZZATA
CESOTA COLGAR C.N. 2000 x 16 TDRAULICA

CESOIA COLGAR 4000 x 16 IDRAULICA

PRESSA VERTICALE OMCN TON. 100 IDRAULICA
PRESSA ECCENTRICA MARCATI TON. 100

FICEP MOD. 404 IDRAULICA

SEGATRICE A NASTRO CARIF 260

SEGATRICE A NASTRO CARIF 450

OSSITAGLIO TECNIPANT A PORTALE C.N. BANCO DI TAGLIO UTILE 4000 x 8000
TAGLIO AL PLASMA TECNIPANT ALTA DEFINIZIONE 4000 x $000
TAGLIO AL PLASMA CEBORA 50

TAGLIO AL PLASMA CEBORA 150

BISELLATRICE ACETT SP. 25

TRAPANO RADIALE NOVISA PUNTA 100 BRACCIO 2000
TRAPANO RADIALE SASS PUNTA 70 BRACCIO 1200
TRAPANO A COLONNA PUNTA 40

AFFILAPUNTE ACETI DIAMETRO 80

LAPIDELLO 200 x 400
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.1 FRESA TIPO 4 TIGER

.1 TORNIO GRAZIOLI 250 x 1000

.1 POSIZIONATORE A TAVOLA GIREVOLE PORT. KG. 1500

.1 POSIZIONATORE A TAVOLA GIREVOLE PORT. KG. 3000

.1 POSIZIONATORE A RULLI PORT. KG. 2000

. 1 POSIZIONATORE A TAVOLA PORTATA KG. 1000

12 SALDATRICT MAG + ARCO PULSATO WELDTRONIC 600 RAFF.ACQUA

.4 SALDATRICE OTC DP 500

.1 CABINA DI VERNICIATURA 6000 x 13000

.1 CABINA PER GRANIGLIATURA METALLICA DIM. 4500 x 5000 x 10000 CON N.2 COMPRESSORI HP 60 x 60 LT/MIN

.1 DUROMETRO STE/A PER PROVE DUREZZA MATERIALL

.1 PRESSA RADDRIZZATRICE TON. 500 PASSO TRA LE SPALLE LARGHEZZA 2500
. 1 LINEA DI SALDATURA AUTOMATICA AD ARCO PULSATO LG. 12000

IMPIANTI CENTRALIZZATI: ARIA COMPRESSA, OSSIGENO, PROPANO, SCHUTZGAS

® 8 & & 8 & & & & & & 8 8 @
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AREA COPERTA MQ. 2.200
AREA ESTERNA MQ. 8.000

NUMERO ADDETTI: 22

QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA A FILO PIENO SU MATERIALE BASE ASTM A 516 GR. 60 PER SPESSORI DA
MM. 148 A MM. 40 SECONDO NORME ASME IX

QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA A FILO PIENO 5U MATERIALE BASE 1 EN 288.3 X SPESSORI DA 6.5 A 26
SECONDO NORME UNI EN 285-3 1993 Ed. + Add. 97

QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA A FILO PIENO SU MATERIALE BASE ASTM A 516 GR. 60 PER SPESSORI DA
MM. 1.48 A MM. 40 SECONDO NORME ASME IX + GAS DI PROTEZIONE ARG. 95% HE 5% (ENERMIX 3a)

QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA A FILO PIENO SU MATERIALE BASE ASTM A 516 - C45 PER SPESSORI DA
MM. 1.48 A MM. 40 SECONDO NORME ASME IX

N.4 SALDATORI CON QUALIFICA UNL 7710 MAG. 1 FE MAG. 3 FILO ANIMATO, GMAW ASME IX
M. 3 SALDATORI CON QUALIFICA UNI 7710 MAG 3V FE

N.2 SALDATORI CON QUALIFICA EN 287.1-135-P-BW-W01-t20-PA-bs-gg QW-301 ASME IX
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SPECIFICA DI PROGEDIMENTO SALDATURA
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION

C.C.B.E. S.r.1
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CERTIFICATION, INSPECTION, TESTING

Head o'fice - Diamant Building - Bouleverd A Reyers, BO - B-1030 Brissels
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Welding Procedure Qualification Record (WPQR)
Verbale di gualificazione di procedura di saldatuwra (WPOR)
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