


Le gabbie per pali vengono realizzate 
con macchine tecnologicamente

avanzate che consentono di effettuare la 
lavorazione, come prevede la normativa:

“Spirale saldata ai ferri longitudinali”

Garantita la regolarità del passo (tolleranza 3%)

GABBIE PER PALI



Per acciaio presagomato si intende acciaio 
prodotto da rotoli o barre tagliate e sagomate 
(come staffe, ferri piegati e tagliati a misura)

o preassemblato (come le gabbie di armatura)
il quale viene fornito in cantiere con allegato un 

cartellino riportante tutte le indicazioni:
quantità, posizione, numero di distinta etc., 

permettendo all’utilizzatore finale di
riconoscere l’elemento e la posizione per

il montaggio dello stesso.
La presagomatura viene effettuata da un

centro di trasformazione in possesso 
dell’attestato di denuncia di attività

presso il Servizio Tecnico Centrale.

PRESAGOMATURA



Che l’acciaio utilizzato sia qualificato;
Che durante la lavorazione, per 
ciascun diametro utilizzato, siano 
utilizzati mandrini conformi alla norma;
Che la lavorazione avvenga ad una 
temperatura ambientale superiore
a 5°C;
Le attrezzature e i macchinari utilizzati;
L’abilitazione di chi opera le saldature, 
anche non strutturali, nel caso avven-
gano in cantiere;
Redigere un verbale di regolare 
esecuzione. 

Che il Centro di Trasformazione da cui 
proviene l’acciaio presagomato abbia 
la Certificazione Ministeriale.

COSA DEVE VERIFICARE LA 
DIREZIONE DEI LAVORI PER 
ACCIAIO IN BARRE LAVORATO IN 
CANTIERE

COSA DEVE VERIFICARE LA 
DIREZIONE DEI LAVORI PER 
ACCIAIO PRESAGOMATO
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VANTAGGI PER LE AZIENDE

Consiglio Superiore
dei Lavori Pubblici
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ferrosagomato@libero.it
www.ferrosagomato.com
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