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Un’azienda, una famiglia

L’azienda € stata fondata nel 1972 dal sig. Vanne Cavina forte delle esperienze
professionali maturate, in un secondo tempo si sono uniti all'impresa i fratelli
Claudio e Claudia Cavina, da cui la ragione sociale F.lli Cavina.

Originariamente 1’azienda, che da sempre lavora per conto terzi, era situata
in una piccola struttura, dove con attrezzature e macchine tradizionali il sig.
Cavina effettuava le commesse per una clientela prevalentemente locale. La
piccola officina era comunque ben attrezzata per 'epoca, ed era dotata di un
particolare trapano a colonna, una sorta di emblema alle prime fatiche,
tuttora conservato proprio a memoria delle origini.

La passione per il proprio lavoro comune a tutti e tre i fratelli, e la ferma
volonta a fare al meglio i propri compiti, hanno permesso alla F.lli Cavina di
consolidare nel tempo una vasta clientela affezionata. La struttura produttiva
nel tempo € cresciuta proporzionalmente alle commesse acquisite, la produ-
zione e sempre stata oggetto d'importanti e continui investimenti tecnologici.

Attraverso i progressivi investimenti si & giunti cosi all’attuale parco macchi-
ne. La professionalita unita all’esperienza ed alla cura delle lavorazioni, hanno
consolidato il buon nome dell’azienda, oggi particolarmente apprezzata per il
ricco Know-How e per 'attenzione meticolosa alle esigenze della clientela.

Punti di forza

 Know-How altamente qualificato

« Livello tecnologico eccezionale

* Reparto collaudi e controllo qualita

e Puntualita delle consegne

» Tecnici molto preparati ed aggiornati

» Dimensione anche per le grandi commesse

» Organizzazione produttiva flessibile ed efficiente
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Stabilimento di Budrio

Lo stabilimento, ampliato di recente, occupa 2500 mq circa di coperto servito
da una vasta area cortiliva per la movimentazione delle merci.

Nell'ottica della razionalizzazione, dell’efficienza e della qualita é stato rifatto
il tetto dello stabilimento dotandolo di un impianto fotovoltaico da 94 Kw/ora
che consente, nel tempo, risparmi importanti dal punto di vista energetico.
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Attrezzeria produzione

L’attrezzeria dell’azienda ha dimensioni importanti ed € gestita in maniera
razionale per un corretto ed ottimale sfruttamento.

Ogni macchina e dotata di un buon assortimento di utensili dedicati che mol-
tiplicano le possibilita produttive e garantiscono sempre una razionale ed
economica esecuzione delle commesse sulla base delle schede tecniche forni-
te dal cliente.

L'ufficio tecnico € in grado di progettare utensili speciali per soddisfare com-
messe particolari in base alle esigenze delle commesse.

L’attrezzeria della Cavina e in costante aggiornamento, segue il passo della
continua evoluzione tecnologica dell’azienda e dei recenti investimenti.
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Ufficio tecnico

L’ufficio tecnico della F.lli Cavina rappresenta il punto di contatto fra le ne-
cessita tecniche del cliente e 'organizzazione della produzione.

L’ufficio si avvale di computer e di software per la gestione della produzione
con CAD CAM per I'area tecnica, in linea con tutte le necessita dell’officina.

Le attivita dell’ufficio sinteticamente prevedono
« la preparazione delle schede di lavorazione per i reparti.
« la programmazione dei lavori per la produzione.

« La preparazione delle schede tecniche per i collaudi dei prodotti.
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UFFICI CAVINA

Direzione

Amministrazione
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PANORAMICA STABILIMENTO

Ampi spazi dedicati
ad ogni singola
lavorazione

Il layout razionale e pulito
garantisce un flusso veloce
delle merci
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LA PRODUZIONE

Un’organizzazione produttiva flessibile ed efficiente

L’organizzazione produttiva della Cavina deriva dall’adozione di un modello
estremamente flessibile ed efficiente. Il cliente in visita presso lo stabilimen-
to, rimane impressionato dalla cura degli ambienti, dalla pulizia dei reparti e
dall’ampio spazio riservato al perimetro delle macchine per facilitare gli spo-
stamenti dei materiali.

Il layout razionale e pulito, garantisce un flusso veloce delle merci sia per il
caricamento delle varie postazioni che per il trasporto dei prodotti finiti nei
magazzini.

In particolare ogni prodotto in lavorazione dalla Cavina, e oggetto di un atten-
ta valutazione del ciclo produttivo che viene predisposto per evitare qualsiasi
spreco di tempo in ogni fase della lavorazione. Le valutazioni tecniche del ci-
clo assicurano al cliente un rapporto qualita/prezzo eccezionale, un punto di
forza che distingue decisamente la Cavina dalla sua concorrenza.

La manutenzione delle macchine e degli impianti € puntuale ed accurata per
mantenerle sempre in piena efficienza.

La qualita dei manufatti e la puntualita nell’osservanza delle specifiche tecni-
che contribuiscono a migliorare la competitivita del cliente.

Gli ampi spazi dedicati ad ogni singola lavorazione, permettono la contem-
poranea esecuzione di pit commesse senza che le singole attivita possano
interferire tra loro, eliminando quindi i tempi morti ed accelerando i tempi
complessivi dei cicli.
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PARCO MACCHINE DELLA PRODUZIONE

1 Centro di lavoro OKUMA GENOS M460V a5 assi

1 Centro di lavoro OKUMA MU-400VA a 5 assi

3 Centri di lavoro MORI SEIKI NV5000 con 4° asse intergrato

1 Centro di lavoro STAMA MC/530S con 4° asse integrato

1 Centro di lavoro verticale AERRE CL55100 con 4° asse integrato

1 Centro di lavoro MAZAK VTC 530C con 4° asse integrato

2 Centri di lavoro verticale MAZAK VTC200C

1 Centro di lavoro robotizzato MORI SEIKI GV-503 corsa 610x510x460

1 Centro di lavoro pallettizzato QUASER MK 603 S P-12 corsa 1020x560x610

1 Fresatrice C.N. O.M.V. FAS2P a banco fisso
1 Fresatrice C.N. TIGER F170

1 Fresatrice C.N. TIGER F140

1 Fresatrice C.N. TIGER F300

1 Fresatrice C.N. TIGER F200

1 Fresatrice verticale C.N. JOHNFORD
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ESEMPI PRODOTTI

F.Ili CAVINA




ESEMPI PRODOTTI
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REPARTO COLLAUDI QUALITA’

Il sistema qualita della CAVINA si basa su una serie di dispositivi tecnici, con-
trolli puntuali e verifiche in corso d’opera, che congiuntamente garantiscono
la piena osservanza delle caratteristiche delle schede di lavorazione.

L’organizzazione del sistema qualita prevede:

- La verifica diretta dei materiali, oltre alla certificazione fornita dal fornitore.
- Il controllo dei materiali lungo tutte le fasi del ciclo di lavorazione.
- Il collaudo dei prodotti con le verifiche fisiche, dimensionali e funzionali.

Consapevole del ruolo primario svolto dalla qualita nella propria produzione,
l’azienda ha investito tecnologicamente per dotarsi delle attrezzature neces-
sarie e per eseguire controlli tecnici di livello in sintonia con le necessita del
cliente.

In tal senso I'azienda ha realizzato un reparto collaudi con la costituzione fun-
zionale di due sale distinte:

- La sala controlli climatizzata per i controlli tridimensionali
- La sala controlli con strumentazione di misura tradizionale

Le procedure adottate nei due reparti sono concordate col cliente, con spirito
di collaborazione la Cavina ¢ disponibile per qualsiasi necessita tecnica.

I reparti collaudo e controlli della produzione garantiscono al cliente prodotti
di alta qualita ed affidabilita.
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F.LLI CAVINA S.a.s. di Cavina Claudia & C

Indirizzo: Via Trebbi, 5 - 40054
Localita: BUDRIO (BO) ITALY
P.IVA: 00545891202

Cod. Fiscale: 02062800376
Tel: 051 800405

Fax: 051803556
info@cavinafratelli.it
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Confederazione Nazionale
| dell’Artigianato e della Piccola
eMedia Impresa

La F.LLI CAVINA S.a.s. di Cavina Claudia & C. é iscritta alla
CNA DI BOLOGNA



